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 Green supply chain management applications can help businesses succeed. Meanwhile, 
organization need to adapt themselves to be a Green Supply Chain Management by combining the 
concept of the supply chain management with the environmental impact. The benefits derived 
from this concept is that it will help both the organization and environment. It also creates a good 
image of the products and organization. This study purpose was to measure the environmental 
performance of the organization by using indicators of performance and evaluation system of 
environmental management procedures; ISO14001: 2004, Plan-Do-Check-Act and offering a 
plans to improve the environmental performance to the industry. 
 The results of the environmental performance of the automotive parts industry, all of 
the environmental performance meet limit indicator. Only the results of environmental 
performance of using natural resource were fail, if the organization has a policy of continuous 
improvement then can reduced resources consumption.  Then proposal plan to improve 
environmental performance is applying Clean Technology concept is the study of installing 
Insulator Heater Barrel in injection molding machines. This plan is able to reduce the electricity 
consumption approximately 134,392.5 kWh per year and a plan of Green Supply Chain 
Management by using 3Rs concept to reduce power consumption and increase brightness. By 
replacing light bulbs with fluorescent blue. (Fluorescent) T8 36 Watts to be LED T8 16 Watts, 
this plan is able to reduce the electricity consumption approximately 181,500 kWh per year. 
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บทที ่1 
การน าแนวคดิกรีนซัพพลายเชนมาประยุกต์ใช้เพือ่เพิม่คุณภาพส่ิงแวดล้อม

ภายในบริษทั 
 

ความเป็นมา และความส าคญัของปัญหา 
 เน่ืองดว้ยในปัจจุบนัน้ี ทัว่โลกต่างก็ต่ืนตวักบักระแสกรีนซพัพลายเชน (Green Supply 
Chain) โดยในช่วงระยะเวลา 3-5 ปีหลงัจากน้ีอาจจะกลายเป็นวาระระดบัโลกอนัดบัหน่ึง และ
โดยเฉพาะอยา่งยิง่ประเทศท่ีพฒันาแลว้ ไม่วา่จะเป็นยโุรป สหรัฐอเมริกา ญ่ีปุ่นต่างมีขอ้จ ากดัทาง
การคา้ท่ีเก่ียวขอ้งกบัส่ิงแวดลอ้มมากข้ึน มีมาตรการเขม้งวดในการคดัเลือกซพัพลายเชนท่ีมี
กิจกรรมดา้นโลจิสติกส์ท่ีเป็นมิตรกบัส่ิงแวดลอ้ม   
 ประกอบกบัผลมาจากขอ้ตกลงพิธีสารเกียวโต (Kyoto Protocol) ซ่ึงเป็นขอ้ผกูพนัทาง
กฎหมายในการรับมือกบัสภาวะโลกร้อน (Global Warming) ตามอนุสัญญาสหประชาชาติวา่ดว้ย
การเปล่ียนแปลงสภาพภูมิอากาศ (United Nations Framework Convention on Climate Change - 
UNFCCC) ท่ีมีผลบงัคบัใชต้ั้งแต่วนัท่ี 12 กุมภาพนัธ์ 2548 โดยมีเป้าหมายใหก้ลุ่มภาคีอนุสัญญาท่ี
ร่วมใหส้ัตยาบนั ซ่ึงเป็นประเทศอุตสาหกรรมชั้นน า เช่น สหภาพยโุรป แคนาดา รัสเซีย ญ่ีปุ่นฯลฯ 
ลดปริมาณการปล่อยก๊าซเรือนกระจกลง 5.2% ในปี 2553 โดยส าหรับประเทศไทย แมจ้ะไม่มี
พนัธกรณีในการลดก๊าซเรือนกระจก แต่ก็ไดเ้ขา้เป็นสมาชิกของพิธีสารเกียวโต และร่วมในกลไก
การพฒันาท่ีสะอาดดว้ย   
 Green Supply Chain หรือโซ่อุปทานเพื่อส่ิงแวดลอ้มเร่ิมมีบทบาทต่อกระบวนการคา้  
การขนส่ง และการส่งมอบสินคา้ ซ่ึงเป็นแนวโนม้ของโลกในการใหค้วามส าคญัต่อการปล่อย
คาร์บอนไดออกไซดท่ี์เกิดจากการเผาผลาญพลงังานในรูปแบบต่าง ๆ ในภาคการขนส่ง กระแสของ  
กรีนซพัพลายเชนเป็นการให้ความส าคญัต่อมิติการบริหารจดัการโซ่อุปทานในส่วนท่ีเก่ียวขอ้งกบั
ส่ิงแวดลอ้มท่ีจะมีผลกระทบต่อการเปล่ียนแปลงสภาวะโลกร้อน รวมถึงผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม 
ซ่ึงเกิดจากกิจกรรมต่าง ๆ ท่ีเก่ียวขอ้งกบัซพัพลายเชน โดยท่ีกิจกรรมของโลจิสติกส์จะเก่ียวขอ้งกบั
การเคล่ือนยา้ย  รวบรวม จดัเก็บและกระจายสินคา้ (ธนิต โสรัตน์, Logistics Digest, หนา้ท่ี 27) 
 โดยกรีนซพัพลายเชนมีความส าคญัต่อการเพิ่มขีดความสามารถในการแข่งขนัของ
องคก์รเป็นอยา่งมาก  เน่ืองจากวา่สามารถน ามาใชใ้นการตอบสนองความตอ้งการของลูกคา้และ
สังคม และโดยเฉพาะอยา่งยิง่ในอนาคต อาจจะส่งผลกระทบต่อความอยูร่อดขององคก์ร เน่ืองจาก
กฎระเบียบและมาตรการต่าง ๆ ในการรักษาส่ิงแวดลอ้มจะมีความเขม้ขน้มากยิง่ข้ึนและจะถูกน าใช้
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ไปกบัคู่คา้ต่าง ๆ ทัว่โลก ดงันั้น ผูป้ระกอบการในประเทศไทยจึงจ าเป็นตอ้งติดตามสถานการณ์
อยา่งใกลชิ้ดและปรับตวัใหท้นัเพื่อใหส้ามารถแข่งขนัและอยูร่อดไดใ้นโลกอนาคต 
 

วตัถุประสงค์ 
 เพื่อเสนอแนวทางในการปรับปรุงประสิทธิภาพการปฏิบติังานดา้นส่ิงแวดลอ้มของ
บริษทัใหดี้ข้ึน 
 

ขอบเขตการศึกษา 
 ศึกษาผลกระทบทางดา้นส่ิงแวดลอ้มท่ีเกิดข้ึนจากอุตสาหกรรมการผลิตช้ินส่วนรถยนต ์
และประเมินผลการปฏิบติังานดา้นส่ิงแวดลอ้มโดยมุ่งเนน้ทางดา้นการจดัการน ้าเสีย การจดัการขยะ 
(ขยะมูลฝอย ขยะทัว่ไป และขยะอนัตราย) การปล่อยมลพิษสู่อากาศ/ สารเคมีในบรรยากาศ/ เสียง/ 
แสงสวา่ง และการใชท้รัพยากรธรรมชาติ 
 

ประโยชน์ทีค่าดว่าจะได้รับ 
 1.  ท าใหท้ราบถึงประสิทธิภาพการด าเนินงานในปัจจุบนัเพื่อช่วยในการจดัการ
ส่ิงแวดลอ้มท่ีดีข้ึน 
 2.  เพื่อช่วยเพิ่มประสิทธิภาพและประสิทธิผลของธุรกิจในดา้นการจดัการกรีนซพัพลายเชน 
 3.  เป็นขอ้มูลเพี่อควบคุมหรือการก าหนดเกณฑใ์นการประเมินคุณภาพส่ิงแวดลอ้ม 
เพื่อใหแ้น่ใจวา่การจดัการกรีนซพัพลายเชนเพื่อส่ิงแวดลอ้มท่ีก าลงัใชอ้ยูใ่นบริษทัไดเ้พิ่มขีด
ความสามารถในการแข่งขนัในระยะยาวอยา่งย ัง่ยนืตลอดไป 

 

ค านิยามศัพท์เฉพาะ 
 กรีนซพัพลายเชน  (Green Supply Chain)  คือ การจดัการท่ีมีประสิทธิผลในการลด
ผลกระทบดา้นส่ิงแวดลอ้มท่ีเกิดจากผลิตภณัฑ์ ตลอดจนวงจรผลิตภณัฑ ์(Wang, 1999: อา้งถึงโดย
นิลวรรณ และทศพล, 2550) การน าการบริหารจดัการส่ิงแวดลอ้มมารวมกบัการบริหารห่วง         
โซ่อุปทาน เพื่อลดผลกระทบส่ิงแวดลอ้มของกระบวนการห่วงโซ่อุปทานขององคก์รหน่ึง ๆ (LMI 
Government Consulting) 
 ลกัษณะปัญหาดา้นส่ิงแวดลอ้ม (Environmental Aspect) หมายถึง กิจกรรม ผลิตภณัฑ ์
หรือบริการท่ีมีผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม 
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 ผลกระทบทางดา้นส่ิงแวดลอ้ม (Environmental Impact) หมายถึง การเปล่ียนแปลงท่ีมี
ผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม ไม่วา่ทางบวกหรือลบทั้งหมด หรือบางส่วนอนัเน่ืองมาจากกิจกรรม  
ผลิตภณัฑ์ หรือบริการท่ีเกิดจากบริษทั  
 ผลการปฏิบติังานดา้นส่ิงแวดลอ้ม (Environmental Performance) คือ ผลของระบบการ
จดัการดา้นส่ิงแวดลอ้มท่ีสามารถจะวดัผลได ้ซ่ึงสัมพนัธ์กบัการควบคุมลกัษณะปัญหาดา้น
ส่ิงแวดลอ้มบนพื้นฐานของนโยบายวตัถุประสงค ์และเป้าหมาย 



บทที ่2 
ทฤษฎ ีและงานวจิยัที่เกีย่วข้อง 

 
 โลจิสติกส์เพื่อส่ิงแวดลอ้มนั้นจะเป็นกิจกรรมหรือกระบวนการเคล่ือนยา้ย (Flow) สินคา้
และขอ้มูลสารสนเทศตั้งแต่ตน้น ้าไปยงัปลายน ้าและยอ้นกลบัสู่จุดเร่ิมตน้ โดยลดการใชพ้ลงังาน
และทรัพยากรธรรมชาติ รวมทั้งปล่อยมลพิษนอ้ยท่ีสุด แต่คงไวซ่ึ้งประสิทธิภาพและประสิทธิผล
โดยรวม ในขณะท่ีซพัพลายเชนเพื่อส่ิงแวดลอ้ม (Green Supply Chain) หมายถึงการเช่ือมโยงหรือ
การบูรณาการกิจกรรมต่าง ๆ เพื่อใหผู้ท่ี้เก่ียวขอ้งในกิจกรรมต่าง ๆ ตลอดซพัพลายเชนไดมี้การลด
การใชพ้ลงังานและทรัพยากรธรรมชาติ รวมทั้งปล่อยมลพิษนอ้ยท่ีสุด โดยใหเ้กิดประสิทธิภาพและ
ประสิทธิผลโดยรวม กล่าวง่าย ๆ ก็คือ ผูท่ี้เก่ียวขอ้งแต่ละรายในซพัพลายเชนจะตอ้งร่วมกนัลด/ ละ/ 
เลิกการใชพ้ลงังานและทรัพยากรหรือปัจจยัการผลิตลง ซ่ึงถา้ผูท่ี้เก่ียวขอ้งทุกรายลด/ ละ/ เลิกการใช้
ทรัพยากรต่าง ๆ หรือมีการใชอ้ยา่งเหมาะสมก็จะท าใหล้ดผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มและ
ทรัพยากรธรรมชาติของโลกในท่ีสุด    
 ทั้งน้ีในปัจจุบนัโลจิสติกส์เพื่อส่ิงแวดลอ้มและซพัพลายเชนเพื่อส่ิงแวดลอ้มน้ีไดเ้ร่ิมมี
บทบาทต่อกระบวนการผลิต การคา้ขาย การขนส่ง และการส่งมอบสินคา้โดยเฉพาะการคา้ระหวา่ง
ประเทศ ซ่ึงเป็นแนวโนม้ของโลกในการใหค้วามส าคญัต่อการลดภาวะโลกร้อนหรือภาวะเรือน
กระจก  โดยลดการใชพ้ลงังาน โดยเฉพาะพลงังานท่ีไดจ้ากฟอสซิล เช่น น ้ามนัเช้ือเพลิงหรือ        
ถ่านหิน เป็นตน้ ซ่ึงปล่อยคาร์บอนไดออกไซดท่ี์เกิดจากการเผาผลาญพลงังานในรูปแบบต่าง ๆ    
ในภาคการขนส่ง รวมถึงการใชท้รัพยากรธรรมชาติต่าง ๆ อาทิ การใชบ้รรจุภณัฑห์รือการใช้
กระดาษเอกสารต่าง ๆ ท่ีไปท าลายทรัพยากรธรรมชาติอยา่งส้ินเปลืองและไม่คุม้ประโยชน์ 
 กลยทุธ์ท่ีตอบสนองต่อกฎระเบียบขอ้ก าหนดต่าง ๆ และมุ่งสู่ “องคก์รแห่งความย ัง่ยนื” 
ท่ีไดรั้บการกล่าวถึงอยา่งแพร่หลาย คือ การจดัการโซ่อุปทานสีเขียว (Green Supply Chain 
Management: GSCM) ซ่ึงกล่าวโดยรวมก็คือการใชท้รัพยากรใหเ้กิดประโยชน์สูงสุดและมีการ
ค านึงถึงส่ิงแวดลอ้มควบคู่กนัไปดว้ยตลอดโซ่อุปทาน ตั้งแต่ตน้น ้าถึงปลายน ้าจนถึงผูบ้ริโภคและ
รวมถึงการน าซากกลบัมาใชใ้หม่ (Recycling) หรือฝังกลบดว้ย ทั้งน้ีเป็นไปตามหลกัปรัชญา “โลก
คืนสู่โลก (Earth to the Earth)” โดยกลยทุธ์ GSCM น้ีจะเก่ียวขอ้งกบัคู่คา้มากมาย เช่น ผูส่้งมอบ
ผูอ้อกแบบ ผูผ้ลิต ผูก้ระจายสินคา้ ผูข้นส่ง และผูค้า้ปลีก เป็นตน้จะเห็นไดว้า่ การบริหารจดัการ       
โซ่อุปทานแบบกรีน จะตอ้งประกอบดว้ยกิจกรรมการจดัซ้ือจดัหา รวมทั้งวธีิการไดม้าซ่ึงวตัถุดิบ
โดยค านึงถึงส่ิงแวดลอ้ม แลว้น ามาผา่นกระบวนการผลิตท่ีสะอาด และเป็นมิตรต่อส่ิงแวดลอ้ม 
ไดแ้ก่ประหยดัพลงังาน ทรัพยากร และไม่ก่อใหใ้หเ้กิดของเสียและมลพิษ ซ่ึงเป็นกระบวนการท่ีได้
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ผา่นกระบวนการออกแบบท่ีดีแลว้ และใชเ้ทคโนโลยท่ีีเหมาะสม จากนั้นในกระบวนการกระจาย
สินคา้ ก็เลือกใชว้ธีิการและเทคโนโลยใีนการขนส่งท่ีส่งผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มนอ้ยท่ีสุด และ
ทา้ยท่ีสุด คือ วธีิการในการน าวสัดุท่ีเหลือหรือผา่นกระบวนการใชแ้ลว้เพื่อน ากลบัไปใชใ้หม่ 
(Reuse) และการน ากลบัมาผา่นกระบวนการแปรรูปใหม่เพื่อเป็นวตัถุดิบอีกคร้ัง (Recycle)  เพื่อให้
ปริมาณของเสียท่ีตอ้งก าจดัมีปริมาณนอ้ยลง กระบวนการทั้งหมดสามารถแสดงเป็นแผนภาพไดด้งั
ภาพท่ี 2-1 (สุวรรณี อศัวกุลชยั, 2551) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพท่ี 2-1  กระบวนการและกิจกรรมท่ีเก่ียวขอ้งกบั Green Supply Chain  (สุวรรณี  อศัวกุลชยั, 2551) 
 

แนวความคดิด้าน  Green Supply Chain Management 
 วทิยา สุหฤทธิด ารง (2548) กล่าววา่โซ่อุปทานจะประกอบไปดว้ยขั้นตอนทุก ๆ ขั้นตอน
ท่ีเก่ียวขอ้งทั้งทางตรงและทางออ้มท่ีมีผลต่อการตอบสนองความตอ้งการของลูกคา้ ซ่ึงไม่เพียงแต่
อยูใ่นส่วนของผูผ้ลิตและผูจ้ดัส่งวตัถุดิบเท่านั้น แต่รวมถึงส่วนของผูข้นส่ง คลงัสินคา้ พอ่คา้คน
กลางและลูกคา้ ทั้งภายในองคก์รและระหวา่งองคก์รดว้ย 
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ภาพท่ี 2-2  การปล่อยของเสียและ CO2 ของโซ่อุปทาน (นิลวรรณ ชุ่มฤทธ์ิ และทศพล  
  เกียรติเจริญศิลป์, 2548) 

 
 นิลวรรณ ชุ่มฤทธ์ิ และทศพล เกียรติเจริญศิลป์ (2548) กล่าวถึงการใชพ้ลงังานเพื่อการ
เคล่ือนยา้ย  ขนส่งและแปรรูปตลอดโซ่อุปทาน ซ่ึงสมาชิกทุกหน่วยจะมีการปลดปล่อยก๊าซ CO2  
และของเสีย (Waste) ออกมาดว้ย  โดยในอดีตภาคอุตสาหกรรมจะมุ่งเนน้แต่การลดตน้ทุนเป็นส าคญั
ตามแนวคิดของ “การเพิ่ม Productivity”  และละเลยส่ิงปลดปล่อยอ่ืน ๆ เช่น ของเสียและก๊าซเรือน
กระจกเป็นตน้ แต่แนวคิดใหม่ของการเพิ่มผลผลิตจ าเป็นตอ้งค านึงถึงส่ิงแวดลอ้มและสังคมดว้ย  
ดงันั้นจึงเกิดแนวคิดของ “Green Supply Chain Management (GSCM)” และ “Green Productivity 
(GP)” ข้ึนซ่ึงส่งผลใหคู้่คา้ทั้งหลายควรร่วมมือและประสานงานกนัเพื่อด าเนินมาตรการท่ีเป็นมิตร  
ต่อส่ิงแวดลอ้มมากข้ึนโดยมีแนวทางหลกั 6 ส่วน ดงัภาพท่ี 2-3  
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ภาพท่ี 2-3  แนวคิดของ Green Supply Chain   (สุวรรณี  อศัวกุลชยั, 2551) 
 
 ชุมพล  มณฑาทิพยก์ุล (2552) ไดเ้สนอแนวคิด Green Supply Chain Management และ 
Green Productivity ซ่ึงเป็นมาตรการท่ีเป็นมิตรต่อส่ิงแวดลอ้ม โดยมีแนวทางหลกั 6 ส่วน 
ดงัต่อไปน้ี 
 Green Supply/ Green Procurement  

 หรือบางโอกาสเรียกวา่ Green Procurement  คือความพยายามในการจดัซ้ือจดัหาจากผูส่้ง
มอบสีเขียว (Green Supplier)  ดว้ยวธีิการท่ีเป็นมิตรต่อส่ิงแวดลอ้ม เช่น การใชร้ะบบ Paperless  
เป็นตน้ ตลอดจนการซ้ือวตัถุดิบท่ีเป็นมิตรต่อส่ิงแวดลอ้ม เช่น การซ้ือกระดาษท่ีรีไซเคิลได ้100% 
ของหน่วยงานในรัฐบาลญ่ีปุ่น เป็นตน้ ทั้งน้ีองคก์รควรมีการจดัการความสัมพนัธ์กบัผูส่้งมอบท่ีดี 
หรือท่ีเรียกวา่ Supplier Relationship Management (SRM) 
 กิจจา เรืองไทย (2548) ไดก้ล่าวถึงหลกัการจดัซ้ือจดัจา้งสีเขียวมีลกัษณะดงัน้ี เช่น 
 1.  การพิจารณาความจ าเป็นก่อนตดัสินใจซ้ือ 
 2.  การเลือกผลิตภณัฑโ์ดยเลือกจากคุณสมบติั เช่น ประหยดัพลงังานไฟฟ้า น ้า  หรือ
วตัถุดิบ หรือไม่เป็นภาระต่อสังคม ช่วยลดปริมาณขยะหรือยอ่ยสลายไดง่้าย ไม่มีสารเคมีท่ีเป็น
อนัตรายทั้งในขณะการใชง้านและหมดอายกุารใชง้านไปแลว้ หรือไม่เป็นมลพิษต่อส่ิงแวดลอ้ม 
 3.  การเลือก Supplier  ดูวา่เป็นบริษทัท่ีมีใบรับรองมาตรฐาน ISO ต่าง ๆ  หรือเป็นบริษทั
ท่ีมีการป้องกนัดา้นส่ิงแวดลอ้ม หรือมีประวติัไดรั้บรางวลัในการควบคุมมลพิษ 
 4.  รวบรมขอ้มูลทั้งจากวารสารดา้นส่ิงแวดลอ้มและเอกสารอ่ืน ๆ หรือฉลากผลิตภณัฑ์  
เช่น มาตรฐานผลิตภณัฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) ฉลากประหยดัไฟของการไฟฟ้าฝ่ายผลิต และ     
ฉลากเขียว (Green Label)  มีผลิตภณัฑถึ์ง 35 ประเภทท่ีมีขอ้ก าหนดของผลิตภณัฑข์องฉลากเขียว  
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ซ่ึงตอ้งเป็นผลิตภณัฑท่ี์ไดรั้บการรับรองคุณภาพตาม มอก. หรือผา่นการทดสอบตาม มอก. หรือวธีิ
ทดสอบท่ียอมรับในระดบัประเทศ และเป็นไปตามกฎหมายและขอ้บงัคบัของทางราชการ  
 Green Logistics   

 โลจิสติกส์สีเขียว คือ ความพยายามในการเคล่ือนยา้ย จดัเก็บหรือขนส่งวตัถุดิบ          
ผลิตภณัฑ ์หรือซากผลิตภณัฑ ์โดยมีตน้ทุนและการปล่อยก๊าซเรือนกระจกนอ้ยท่ีสุด ทั้งน้ีองคก์ร       
ควรออกแบบผลิตภณัฑแ์ละบรรจุภณัฑเ์พื่อใหเ้หมาะสมต่อการเคล่ือนยา้ยขนส่งและจดัเก็บ              
การคดัเลือกรูปแบบการเคล่ือนยา้ยหรือขนส่งท่ีเหมาะสม ลดการบรรทุกไม่เตม็พาหนะและการวิง่
เท่ียวเปล่า การจดัสินคา้ข้ึนรถและเส้นทางขนส่งอยา่งชาญฉลาด (Intelligent System) การขนส่งแบบ 
Milk Run การคดัเลือกใชข้นาดรถและเช้ือเพลิงท่ีเหมาะสม การติดอุปกรณ์ช่วยลดแรงเสียดทาน         
การอบรมพนกังานใหข้บัรถอยา่งถูกวธีิ (Eco - Drive)  ตลอดจนการวางต าแหน่งศูนยก์ระจายสินคา้ท่ี
เหมาะสม 
 Green Design   

 หรือการออกแบบผลิตภณัฑเ์ชิงนิเวศน์ (Eco - Design) คือ การน าความเป็นมิตรต่อ
ส่ิงแวดลอ้มเขา้สู่ขั้นตอนการออกแบบผลิตภณัฑโ์ดยพิจารณาถึงการปล่อยก๊าซเรือนกระจกของ
ผลิตภณัฑต์ลอดช่วงอาย ุ(Life Cycle Assessment; LCA) เร่ิมตั้งแต่การเลือกชนิดวตัถุดิบ การจดัหา
และการผลิต การขนส่งท่ีเก่ียวขอ้งทั้งหมด การใชง้านของลูกคา้และการน าซากกลบัสู่กระบวนการ
รีไซเคิลหรือฝังกลบ ใหต้ลอดช่วงอายขุองผลิตภณัฑมี์การปล่อยก๊าซ CO2 ออกสู่บรรยากาศนอ้ย
ท่ีสุด ดว้ยตน้ทุนท่ีเหมาะสม ผลิตภณัฑท่ี์เป็นมิตรต่อส่ิงแวดลอ้มควรไดรั้บการส่งเสริมใหติ้ดสลาก
สีเขียว (Green Label) เพื่อส่ือสารใหส้ังคมทราบ 
 Green Manufacturing  

 หรือการผลิตดว้ยเทคโนโลยีสะอาด (Clean Technology) โดยมุ่งใชปั้จจยัการผลิตให้
คุม้ค่ามากท่ีสุด  เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพและความสามารถในการท าก าไรและลดผลกระทบต่อ
ส่ิงแวดลอ้ม  ซ่ึงในปัจจุบนันิยมใชห้ลกัการของ 3R  คือ Reduce Reuse/ Recycle  และ Replenish 
โดยมุ่งเนน้ท่ีการลดความสูญเสีย (Waste) ท่ีแหล่งก าเนิดเป็นหลกั ไม่ใช่มุ่งปรับปรุงท่ีภายหลงั
กระบวนการ 
 Green Consumption  

 คือ การใชผ้ลิตภณัฑข์องผูบ้ริโภค ซ่ึงผลิตภณัฑท่ี์ไดจ้ะมีการออกแบบมาเป็นอยา่งดีและ
มีการใชท่ี้เหมาะสม ก็จะปลดปล่อยก๊าซ CO2 อยูใ่นปริมาณท่ีคาดการณ์ไว ้ผูผ้ลิตควรจะส่ือสารแก่
ผูบ้ริโภคถึงวธีิการใชผ้ลิตภณัฑอ์ยา่งถูกวธีิและเป็นมิตรต่อส่ิงแวดลอ้ม และมีการจดัการ
ความสัมพนัธ์กบัลูกคา้ท่ีเหมาะสม (Customer Relationship Management; CRM) 
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 Green Recycling  
 คือ การน าซากของผลิตภณัฑ์กลบัมารีไซเคิล (Recycle) ซ่ึงผลิตภณัฑท่ี์เป็นมลพิษก็จะ

สร้างความยุง่ยากในการรีไซเคิล วศิวกรผูอ้อกแบบผลิตภณัฑค์วรไดรั้บการอบรมเพื่อใชเ้ป็นขอ้มูล
ประกอบในการออกแบบ ทั้งน้ีเพื่อใหก้ารถอดประกอบซากเป็นไปอยา่งมีประสิทธิภาพโดยการใช้
ความพยายามและพลงังานนอ้ยท่ีสุด หรือการจดัการแบบโลจิสติกส์ยอ้นกลบั (Reverse  Logistics)  
คือกระบวนการของการเก็บรวบรวมผลิตภณัฑท่ี์ใชแ้ลว้ และพยายามท่ีจะท าใหเ้กิดคุณค่าของ
ผลิตภณัฑน์ั้นใหม่ดว้ยวธีิการปรับปรุงใหม่ท่ีดีท่ีสุด โลจิสติกส์เก่ียวขอ้งกบัการขนยา้ยหรือท าลาย
ขยะท่ีเกิดข้ึนจากการผลิต การจดัส่ง หรือกระบวนการบรรจุซ่ึงอาจมีการจดัเก็บไวอ้ยา่งชัว่คราว  
แลว้ตามดว้ยการขนส่งเพื่อไปยงัสถานท่ีท าลาย การน ากลบัมาใชใ้หม่โดยผา่นกระบวนการรีไซเคิล
และน ากลบัมาใชใ้หม่ไดอี้กคร้ังหน่ึง ท าใหก้ระบวนการเหล่าน้ีมีความส าคญัเพิ่มมากข้ึน (Layman, 
2011: อา้งถึงโดยนิลวรรณ และทศพล, 2548) 
 

แนวทางการปฏบิัติทีด่ีเลศิส าหรับการบริหารแบบ Green Supply Chain (Green 
Supply Chain Best Practice)  

 ส าหรับโซ่อุปทานท่ีจดัเป็นตน้แบบหรือแบบแผนของการปฏิบติัท่ีดีเลิศตามแนวทางของ 
Green Supply Chain มีดงัน้ี  (สุวรรณี อศัวกุลชยั, 2551) 
 1.  มีการเช่ือมโยงเป้าหมายทางดา้นส่ิงแวดลอ้มเขา้กบัเป้าหมายทางดา้นธุรกิจส าหรับ 
ทุก ๆ องคก์รภายในโซ่อุปทานเพื่อใหทุ้ก ๆ องคก์รมีเป้าหมายเดียวกนัหรือสอดคลอ้งกนั 
 2.  มีการประเมินโซ่อุปทานในลกัษณะของระบบของวงจรชีวติวงจรหน่ึงตั้งแต่เป็น
วตัถุดิบไปจนถึงผลิตภณัฑส์ าเร็จรูป 
 3.  ใชห้ลกัการวเิคราะห์โซ่อุปทานโดยค านึงถึงผลกระทบดา้นส่ิงแวดลอ้มเพื่อเป็น
เคร่ืองมือในการสร้างสรรคน์วตักรรม 
 4.  มุ่งเนน้ท่ีการลดตั้งแต่แหล่ง หมายถึงการลดปริมาณวตัถุดิบและทรัพยากรท่ีใชไ้ป
จนถึงการลดของเสียท่ีเกิดข้ึน 
 
 
 
 
 
 



10 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพท่ี 2-4  แนวทางการปฏิบติัท่ีดีเลิศส าหรับการบริหารแบบ Green Supply Chain   
  (สุวรรณี  อศัวกุลชยั, 2551) 
 
 ตัวอย่างกรณีศึกษาขององค์กรทีบ่ริหารโดย Green Supply Chain Management    
(สุวรรณี  อศัวกุลชยั, 2551) 
 - บริษทั Johnson & Johnson จดัโครงการการใชพ้ลงังานอยา่งมีประสิทธิภาพ และ
โครงการลดการปลดปล่อยก๊าซเรือนกระจกซ่ึงท าใหบ้ริษทัสามารถลดตน้ทุนดา้นพลงังานได้
ประมาณ 30 ลา้นเหรียญสหรัฐต่อปีในช่วงระยะเวลา 10 ปีท่ีผา่นมาและจากรายงานผลประจ าปีของ
บริษทัในปี 2006 อตัราผลตอบแทนภายในโครงการ (Internal Rate of Return: IRR) โดยเฉล่ีย 16% 
 - บริษทั Nestle จดัท าโครงการวจิยัเพื่อลดวสัดุในการท าบรรจุภณัฑเ์ป็นผลส าเร็จ        
โดยพบวา่ระหวา่งปี 1991 ถึง 2006 บริษทั Nestle ท่ีตั้งอยูใ่นพื้นท่ีต่าง ๆ ทัว่โลกสามารถลดตน้ทุน
ดา้นบรรจุภณัฑไ์ดถึ้ง 510 ลา้นเหรียญสหรัฐ 
 - บริษทั Heineken ตั้งเป้าหมายในการลดตน้ทุนค่าน ้ามนัและไฟฟ้าลง 15% ภายในปี 
2006 นบัจากปี 2002 และจากผลรายงานประจ าปีในปี 2006 สรุปไดว้า่บริษทัสามารถลดตน้ทุนดา้น
น ้ามนัและพลงังานลงได ้คิดเป็นตน้ทุนท่ีลดลงเท่ากบั 6% 
 - บริษทั Wal-Mart ซ่ึงเป็นผูค้า้ปลีกรายใหญ่แห่งหน่ึงของโลก ตั้งเป้าหมายในการลดการ
ใชบ้รรจุภณัฑล์ง 5% ภายในปี 2013 บริษทัคาดวา่การลดปริมาณบรรจุภณัฑข์องตนลงดงักล่าวจะช่วย
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ลดปริมาณก๊าซคาร์บอนไดออกไซดท่ี์ปลดปล่อยสู่บรรยากาศไดป้ระมาณ  667,000 เมตริกตนั/ ปี  
นอกจากนั้นบริษทัยงัคาดวา่จะสามารถประหยดัตน้ทุนทางตรงขององคก์รไดป้ระมาณ 3.4 ลา้น    
ลา้นเหรียญสหรัฐ และจะสามารถลดตน้ทุนตลอดโซ่อุปทานไดร้วมทั้งส้ินประมาณ 11 ลา้นลา้น
เหรียญสหรัฐ 
 

ระบบมาตรฐานทางด้านส่ิงแวดล้อม และกฎหมายทีเ่กีย่วข้อง 
 ISO 14001: 2004 (เทวนิทร์ สิริโชคชยักุล, 2542) 

 ISO 14001: 2004 คือ ระบบการจดัการส่ิงแวดลอ้ม (Environmental Management 
System) ซ่ึงเป็นส่วนหน่ึงของมาตรฐานการจดัการส่ิงแวดลอ้ม ISO 14000 ท่ีใชเ้ป็นแนวทางให้
องคก์รหรือหน่วยงานสามารถจดัระบบการจดัการของตนเพื่อใหบ้รรลุนโยบายดา้นส่ิงแวดลอ้มท่ี
ก าหนดไว ้ดงันั้นระบบการจดัการส่ิงแวดลอ้มจึงเป็นระบบท่ีมีโครงสร้างหนา้ท่ีความรับผดิชอบท่ี
ชดัเจน มีวธีิการ กระบวนการและทรัพยากรอยา่งเพียงพอในการด าเนินการภายใตห้ลกัเกณฑ ์คือ 
การวางแผน-ปฏิบติั-ตรวจสอบ-ปรับปรุง (Plan-Do-Check-Act หรือ PDCA) โดยองคก์รสามารถใช้
แนวทางการบริหารกระบวนการ (Process Approach)  ซ่ึงคือการจดัการกบักระบวนการและ
ความสัมพนัธ์ของกระบวนการในท านองเดียวกนั ISO 9001 ก็ใชพ้ื้นฐานการบริหารกระบวนการ
แนวทางด าเนินการทั้ง PDCA และ Process Approach สามารถใชค้วบคู่กนัได ้และ PDCA ก็
สามารถใชไ้ดทุ้กกระบวนการ 
 ระบบการจดัการส่ิงแวดลอ้มหรือ ISO 14001 จึงเป็นมาตรฐานสากลท่ีมีความส าคญัต่อ
การพฒันาองคก์รใหก้า้วหนา้และเป็นท่ียอมรับทั้งในเชิงพาณิชยแ์ละสังคมเน่ืองจากการด าเนินการ
ของระบบจะช่วยให้องคก์รสามารถวางนโยบายและวตัถุประสงคข์อ้ก าหนด กฎระเบียบต่าง ๆ  
ดา้นส่ิงแวดลอ้มรวมถึงองคก์รสามารถควบคุมและแกไ้ขปัญหาต่าง ๆ อนัอาจจะส่งผลกระทบต่อ
ส่ิงแวดลอ้มตลอดจนกระบวนการท างานอ่ืน ๆ ได ้
 หลกัการส าคัญของ ISO 14001: 2004  มีดงัน้ี คือ (สุเทพ ธีรศาสตร์, 2542) 
 การก าหนดนโยบายส่ิงแวดลอ้ม (Environmental Policy) 
 องคก์รตอ้งจดัท า น าไปปฏิบติัและคงไวซ่ึ้งการก าหนดวตัถุประสงค ์และเป้าหมาย
ส่ิงแวดลอ้มท่ีเป็นลายลกัษณ์อกัษรในแต่ละหนา้ท่ีงานและระดบัท่ีเก่ียวขอ้งภายในองคก์ร  
วตัถุประสงคแ์ละเป้าหมายตอ้งวดัได ้เหมาะสมน าไปปฏิบติัและสอดคลอ้งเป็นไปในแนวทาง
เดียวกนักบันโยบายส่ิงแวดลอ้ม รวมถึงการแสดงความมุ่งมัน่ในการป้องกนัมลภาวะ สอดคลอ้งกบั
กฎหมายท่ีเก่ียวขอ้งกบัองคก์รและขอ้ก าหนดอ่ืนท่ีองคก์รไดร่้วมลงนามและการปรับปรุงอยา่ง
ต่อเน่ือง 
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 ในการจดัตั้งและทบทวนวตัถุประสงค ์องคก์รจะตอ้งพิจารณากฎหมายท่ีเก่ียวขอ้งกบั
องคก์รและขอ้ก าหนดอ่ืนท่ีองคก์รไดร่้วมลงนาม รวมถึงลกัษณะปัญหาซ่ึงมีผลกระทบส าคญัต่อ
ส่ิงแวดลอ้ม ตอ้งมีการพิจาณาขอ้มูลทางดา้นเทคโนโลย ีสถานะทางการเงิน ขอ้ก าหนดทางดา้นการ
ปฏิบติังานและทางดา้นธุรกิจ ตลอดจนทศันะของบุคคลหรือกลุ่มคนท่ีเก่ียวขอ้ง ซ่ึงไดรั้บผลกระทบ
จากส่ิงแวดลอ้มท่ีเกิดจากองคก์ร 
 การวางแผน (Plan) เพือ่สนองนโยบาย 
 องคก์รจะตอ้งจดัท า น าไปปฏิบติัและคงไวซ่ึ้งแผนงานในการน าไปสู่ความส าเร็จตาม
วตัถุประสงคแ์ละเป้าหมาย โดยแผนงานตอ้งประกอบดว้ย 
 1.  การก าหนดผูรั้บผดิชอบเพื่อใหส้ าเร็จตามวตัถุประสงคแ์ละเป้าหมายในหนา้ท่ีงาน
และระดบัท่ีเก่ียวขอ้งภายในองคก์ร 
 2.  ขั้นตอนการปฏิบติัและกรอบระยะเวลาเพื่อใหบ้รรลุตามเป้าหมายส าเร็จตามความ
ตั้งใจ 
 การน าไปปฏิบัติและการด าเนินการ (Implementation and Operation) 
 องคก์รตอ้งก าหนดและวางแผนในการปฏิบติังานท่ีเก่ียวขอ้งเช่ือมโยงกบัลกัษณะปัญหา
ของส่ิงแวดลอ้มท่ีส าคญัและสอดคลอ้งกบันโยบายส่ิงแวดลอ้ม วตัถุประสงค ์และเป้าหมาย
ส่ิงแวดลอ้ม เพื่อใหม้ัน่ใจวา่กิจกรรมเหล่านั้น มีการด าเนินงานภายใตส้ภาวะท่ีมีการก าหนดไว ้โดย 
 1.  การจดัท าน าไปปฏิบติัและคงไว ้ซ่ึงระเบียบการปฏิบติังานท่ีเป็นลายลกัษณ์อกัษรเพื่อ
ควบคุมสถานการณ์ในการด าเนินงานต่าง ๆ ซ่ึงถา้หากไม่ไดก้  าหนดไว ้สามารถน าไปสู่การ
เบ่ียงเบนจากนโยบายส่ิงแวดลอ้ม ตลอดจนวตัถุประสงคแ์ละเป้าหมาย 
 2.  การก าหนดหลกัเกณฑก์ารด าเนินงานในระเบียบการปฏิบติังาน 
 3.  การจดัท าและคงไวซ่ึ้งระเบียบการปฏิบติังานท่ีเหมาะสมและขอ้ก าหนดท่ีเก่ียวขอ้งไป
ยงัผูข้ายและผูรั้บเหมา 
 การตรวจสอบและการปฏิบัติการแก้ไข (Checking) 
 องคก์รตอ้งจดัท า น าไปปฏิบติั และคงไวซ่ึ้งระเบียบการปฏิบติังานในการเฝ้าติดตามและ
การตรวจวดัอยา่งสม ่าเสมอ เก่ียวกบัคุณลกัษณะของการด าเนินงานและกิจกรรมท่ีสามารถก่อใหเ้กิด
ผลกระทบท่ีส าคญัต่อส่ิงแวดลอ้ม ระเบียบปฏิบติังานตอ้งรวมถึงการเก็บขอ้มูลท่ีเป็นลายลกัษณ์
อกัษรเพื่อใชใ้นการติดตามผลการด าเนินงาน การติดตามการควบคุมการปฏิบติังานท่ีเก่ียวขอ้ง  
ตลอดการติดตามวา่ไดมี้การด าเนินงานใหเ้ป็นไปตามวตัถุประสงคแ์ละเป้าหมายส่ิงแวดลอ้มของ
องคก์ร 
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 องคก์รตอ้งมัน่ใจวา่มีการใชเ้คร่ืองมือส าหรับเฝ้าติดตามและตรวจวดัท่ีไดรั้บการสอบ
เทียบหรือทวนสอบและเคร่ืองมือดงักล่าวตอ้งไดรั้บการดูแลรักษา ตลอดจนตอ้งมีการเก็บรักษา
บนัทึกของกระบวนการเหล่าน้ี 
 องคก์รตอ้งจดัท า น าไปปฏิบติั และคงไวซ่ึ้งระเบียบการปฏิบติังานในการด าเนินการกบั
ส่ิงท่ีไม่เป็นไปตามขอ้ก าหนดท่ีเกิดข้ึนแลว้และมีแนวโนม้ท่ีจะเกิดข้ึน และด าเนินการแกไ้ขและ
ป้องกนัในระเบียบการปฏิบติังานตอ้งก าหนดใหด้ าเนินการดงัน้ี 
 1.  ระบุและแกไ้ขส่ิงท่ีไม่เป็นไปตามขอ้ก าหนด และด าเนินการเพื่อบรรเทาผลกระทบท่ี
มีต่อสภาพแวดลอ้ม 
 2.  สอบสวนส่ิงท่ีไม่เป็นไปตามขอ้ก าหนด หาสาเหตุและแนวทางการปฏิบติัเพื่อ
หลีกเล่ียงการเกิดซ ้ า 
 3.  ประเมินความจ าเป็นในการด าเนินการเพื่อป้องกนัส่ิงท่ีไม่เป็นไปตามขอ้ก าหนด   
โดยปฏิบติัตามวธีิการท่ีก าหนดข้ึนอยา่งเหมาะสมเพื่อหลีกเล่ียงการเกิดข้ึน 
 4.  บนัทึกผลการด าเนินการแกไ้ขและป้องกนัท่ีไดด้ าเนินการ 
 5.  ทบทวนประสิทธิผลของการแกไ้ขและการด าเนินการป้องกนัท่ีไดด้ าเนินการ ซ่ึงใน
การการด าเนินการจะตอ้งเหมาะสมกบัขอบเขตของปัญหา และสอดคลอ้งกบัผลกระทบต่อ
ส่ิงแวดลอ้มท่ีเกิดข้ึน 
 การทบทวน และการปรับปรุงอย่างต่อเน่ือง (Act ) 
 องคก์รตอ้งวางแผน จดัตั้ง น าไปปฏิบติัและรักษาไวซ่ึ้งแผนการตรวจติดตาม โดยพิจารณา
จากความส าคญัต่อส่ิงแวดลอ้มในกิจกรรมท่ีด าเนินการ รวมถึงผลของการตรวจติดตามในรอบท่ี   
ผา่นมา  ระเบียบการปฏิบติังานในการตรวจติดตามตอ้งไดรั้บการจดัท า น าไปปฏิบติั และคงไว ้      
ซ่ึงตอ้งระบุถึง 
 1.  ความรับผดิชอบในการตรวจติดตามและขอ้ปฏิบติัในการวางแผนการตรวจติดตาม
และการด าเนินการตรวจติดตาม การรายงานผลการตรวจติดตามและการจดัเก็บบนัทึกท่ีเก่ียวขอ้ง 
 2.  การก าหนดเกณฑท่ี์ใชใ้นการตรวจติดตาม ขอบเขตของการจรวจติดตาม ความถ่ีและ
วธีิการ 
 ผูบ้ริหารระดบัสูงตอ้งทบทวนระบบการจดัการส่ิงแวดลอ้มขององคก์ร ภายในช่วงเวลาท่ี
ไดก้ าหนดไว ้เพื่อใหม้ัน่ใจวา่มีความเหมาะสม เพียงพอ และมีประสิทธิผลอยา่งต่อเน่ือง การทบทวน
ประกอบไปดว้ยการประเมินโอกาสในการปรับปรุงและพิจารณาความจ าเป็นในการเปล่ียนแปลง
ระบบการจดัการส่ิงแวดลอ้ม รวมถึงนโยบายส่ิงแวดลอ้ม วตัถุประสงคเ์ป้าหมายดา้นส่ิงแวดลอ้ม  
บนัทึกของการทบทวนของฝ่ายบริหารตอ้งไดรั้บการจดัเก็บ 
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 ขอ้มูลท่ีตอ้งน าเขา้มาพิจารณาในการทบทวนของฝ่ายบริหาร ประกอบดว้ย 
 1.  ผลจากการตรวจติดตามภายใน การประเมินความสอดคลอ้ง 

2. การส่ือสารจากภายนอก รวมถึงขอ้ร้องเรียน 
3. ประสิทธิผลดา้นการจดัการส่ิงแวดลอ้ม 
4. ผลการด าเนินงานตามวตัถุประสงคแ์ละเป้าหมาย 
5. การแกไ้ขและป้องกนัปัญหาส่ิงแวดลอ้ม 
6. ติดตามผลจากการประชุมท่ีผา่นมา 
7. การเปล่ียนแปลงท่ีเกิดข้ึนและมีผลต่อระบบการจดัการส่ิงแวดลอ้ม  
8. ขอ้แนะน าเพื่อการปรับปรุง 

 ผลลพัธ์ท่ีไดจ้ากการทบทวนของฝ่ายบริหารตอ้งประกอบไปดว้ยผลการตดัสินใจและ
การปฏิบติัท่ีเป็นแนวทางเพื่อใชใ้นการพิจารณาเปล่ียนแปลงนโยบายส่ิงแวดลอ้ม วตัถุประสงค ์
เป้าหมายและขอ้ก าหนดอ่ืน ๆ ในระบบการจดัการส่ิงแวดลอ้ม รวมถึงความมุ่งมัน่ในการปรับปรุง
อยา่งต่อเน่ือง 
 รายละเอยีดระเบียบการปฏิบัติงานส่ิงแวดล้อม 
 จัดตั้งคณะกรรมการส่ิงแวดล้อม 
 ตวัแทนฝ่ายบริหารระบบการจดัการส่ิงแวดลอ้ม หรือ EMR (Environmental Management 
Representative; EMR) มีหนา้ท่ีจดัตั้งคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มข้ึน โดยไดรั้บความเห็นชอบจาก
ผูบ้ริหารระดบัสูง ซ่ึงคณะกรรมการจะประกอบไปดว้ย ตวัแทนตั้งแต่ระดบัหวัหนา้งาน (Supervisor) 
ข้ึนไปจากฝ่ายต่าง ๆ เช่น ฝ่ายผลิต ฝ่ายซ่อมบ ารุง ฝ่ายจดัซ้ือ ฝ่ายคลงัสินคา้ เป็นตน้ 
 ก าหนดลกัษณะปัญหา และผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 1.  คณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มท่ีไดรั้บการแต่งตั้งก าหนดลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้มใน 
แต่ละส่วนท่ีตนเองรับผดิชอบ ซ่ึงจะระบุถึงกิจกรรม ผลิตภณัฑ ์หรือบริการของบริษทั ซ่ึงมี
ผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มครอบคลุมถึงการผลิต การทดสอบ การจดัซ้ือ การเคล่ือนยา้ย การขนถ่าย  
การบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัร การจดัเก็บวสัดุและผลิตภณัฑ ์การขนส่งและอ่ืน ๆ 
 2.  ในการระบุลกัษณะปัญหาและผลกระทบดา้นส่ิงแวดลอ้มใหพ้ิจารณาจาก 
 3.  การส ารวจพื้นท่ี (Site Survey) โดยผูท่ี้รับผดิชอบในบริเวณต่าง ๆ ส ารวจพื้นท่ีบริเวณ
ท่ีมีกิจกรรมท่ีก่อใหเ้กิดผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม เช่น บริเวณท่ีพกัขยะ บริเวณท่ีจดัเก็บสารเคมี  
พร้อมทั้งระบุลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้มใหช้ดัเจนและครอบคลุม 
 4.  สรุปประเภทกิจกรรมท่ีแต่ละหน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้งด าเนินการ ในกรณีท่ีสามารถท า
เป็น Flow Chart ได ้ท่ีแสดงขั้นตอนการผลิต กิจกรรมและบริการ โดยใชก้ระบวนการการผลิต 
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อยา่งง่าย (Process Flow Analysis) ท่ีแสดงประเภทของการใชท้รัพยากร (Input)  ขั้นตอนการ
ปฏิบติังาน (Process)  และส่ิงท่ีเหลือออกมาจากกระบวนการ (Output) ซ่ึงมีผลกระทบต่อ
ส่ิงแวดลอ้มทั้งทางบวกและทางลบ 

 
 
 

 
 
ภาพท่ี 2-5  ตวัอยา่ง Flow Chart การระบุปัญหาและผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม  
  (เทวนิทร์ สิริโชคชยักุล, 2542)  
 
 5.  ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้มท่ีถูกระบุข้ึน ควรรวมผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มทั้งทางตรง  
ทางออ้ม ซ่ึงไดพ้ิจารณาไดจ้าก 
  5.1 การปล่อยของเสียสู่อากาศ (Emission to Air) 
  5.2 การปล่อยของเสียลงสู่แหล่งน ้า (Release to Water) 
  5.3 การจดัการของเสีย (Waste Management) 
  5.4 การปนเป้ือนของดิน  (Land Contamination) 
  5.5 การใชว้ตัถุดิบและทรัพยากรธรรมชาติ (Use of Raw Materials and Natural 
Resources) 
  5.6 อ่ืน ๆ เช่น เสียง กล่ิน (Other Local Environmental and Community Issues) 
 6.  การก าหนดลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้มควรครอบคลุมถึงเหตุการณ์ปรกติ ผดิปรกติ  
และเหตุการณ์ในภาวะฉุกเฉินท่ีมีมูลวา่อาจเกิดข้ึนได ้และนอกเหนือจากกิจกรรมในปัจจุบนัแลว้  
ควรพิจารณาถึงเหตุการณ์ท่ีเคยเกิดข้ึนในอดีตและแผนงานในอนาคตดว้ย 
 7.  ระบุผลกระทบทางดา้นส่ิงแวดลอ้มท่ีเก่ียวขอ้งอนัเน่ืองมาจากประเด็นปัญหา
ส่ิงแวดลอ้มทั้งท่ีเกิดข้ึนจริงและมีแนวโนม้ท่ีจะเกิดข้ึนทั้งภายในและภายนอกบริษทั ซ่ึงส่งผล
กระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม ซ่ึงจะพิจารณาจาก 
  7.1 มลพิษทางอากาศ รวมถึงการท าลายโอโซน (Air Pollution) 
  7.2 มลพิษทางน ้า (Water Pollution) 
  7.3 การปนเป้ือนของดินและแหล่งน ้าใตดิ้น (Land Contamination) 
  7.4 มลพิษทางเสียง กล่ิน และเหตุร าคาญ (Noise Pollution and Nuisance) 
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  7.5 การท าลายทรัพยากรธรรมชาติ (Resource Depletion) 
 8.  บนัทึกผลการก าหนดลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้มและผลกระทบท่ีเกิดข้ึนลงใน
แบบฟอร์มการระบุปัญหาและประเมินผลกระทบดา้นส่ิงแวดลอ้ม 
 การประเมินความมีนัยส าคัญ 
 1.  คณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มประเมินความส าคญัของปัญหาส่ิงแวดลอ้มลงใน
แบบฟอร์มการระบุปัญหาและประเมินผลกระทบดา้นส่ิงแวดลอ้ม 
 2.  การประเมินลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้ม แบ่งลกัษณะของปัญหาส่ิงแวดลอ้มออกเป็น  
2 กลุ่ม 
  2.1 ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้มทางดา้นทรัพยากร (Resource) 
  2.2 ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้มทางดา้นมลภาวะ (Pollution) 
 3.  การประเมินลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้มทางดา้นทรัพยากร (Resource) 
 ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้มทางดา้นทรัพยากร หมายถึง ลกัษณะปัญหาท่ีก่อใหเ้กิด
ผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มในดา้นของการใชท้รัพยากรธรรมชาติต่าง ๆ และมีผลต่อความอุดม
สมบูรณ์ของทรัพยากรธรรมชาติและระบบนิเวศน์ของส่ิงแวดลอ้ม โดยเกณฑใ์นการประเมิน
ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้มดา้นการใชท้รัพยากรนั้นจะแบ่งการใหค้ะแนนโอกาสท่ีจะเกิด และ 
ความรุนแรงในการใช ้
 
ตารางท่ี 2-1  เกณฑใ์นการประเมินลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้มดา้นการใชท้รัพยากร  
     (เทวนิทร์ สิริโชคชยักุล, 2542)   
 

โอกาสทีจ่ะเกดิ (Likelihood) คะแนน ความรุนแรง (Severity) คะแนน 
L1  ความถี่ของการใช้ทรัพยากร 
- ใชท้รัพยากร 6 เดือนต่อคร้ังข้ึนไป 
 
- ใชท้รัพยากรเดือนละ 1 คร้ัง ถึง 5 
เดือนต่อคร้ัง 
 
- ใชท้รัพยากรทุกวนัหรือทุกสปัดาห์ 

 
1 
 

2 
 
 

3 
 

S1  ปริมาณการใช้ (Boundaries of Usage) 
- ใชท้ัว่ไปท่ีไม่เก่ียวกบักระบวนการใน
โรงงานโดยตรงหรือใชใ้นปริมาณนอ้ย 
- ใชเ้ป็นทรัพยากรรองในโรงงาน หรือเป็น
ทรัพยากรท่ีส าคญัแต่ไม่สามารถลดปริมาณ
การใชไ้ด ้ หรือใชใ้นปริมาณกลาง 
- ใชเ้ป็นทรัพยากรท่ีส าคญัในปริมาณสูง  
และสามารถลดการใชไ้ด ้

 
1 
 
2 
 
 
3 
 

 
 



17 

ตารางท่ี 2-1  (ต่อ) 
 

โอกาสทีจ่ะเกดิ (Likelihood) คะแนน ความรุนแรง (Severity) คะแนน 
L2 ความสามารถในการน ากลบัมาใช้
ใหม่ (Recycle/ Reuse Ability) 
- ทรัพยากรนั้นไม่สามารถน ามา 
Recycle/ Reuse ได ้
- ทรัพยากรนั้นสามารถน ามา Recycle/ 
Reuse ได ้และปัจจุบนัมีการน ามา 
Recycle/ Reuse 
- ทรัพยากรนั้นสามารถน ามา Recycle/ 
Reuse ได ้แต่ปัจจุบนัไม่มีการน ามา 
Recycle/ Reuse 

 
 

1 
 

2 
 
 

3 

S2  การมอียู่/การสร้างทดแทน (Durability) 
 
- เป็นทรัพยากรท่ีมีใชไ้ดไ้ม่จ ากดั 

 
- เป็นทรัพยากรท่ีมีใชไ้ดอ้ยา่งจ ากดั  แต่
สร้างหรือหาแหล่งทดแทนได ้
 
- เป็นทรัพยากรท่ีมีใชจ้ ากดั  และไม่สามารถ
สร้างทดแทนไดใ้นระยะเวลาอนัสั้น 

 
 
1 
 
2 
 
 
3 

L3  ระบบการควบคุม/ บริหารการใช้ 
(Usage Control System) 
- มีระบบการควบคุม/มีการบริหารการ
ใชท้รัพยากรท่ีมีประสิทธิภาพ 
- มีระบบการควบคุมบา้ง  หรือมีการ
บริหาร แต่ไม่มีประสิทธิภาพ 
- ไม่มีระบบการควบคุม  หรือไม่มีการ
บริหารการใชท้รัพยากร 

 
 

1 
 

2 
 

3 

S3  นโยบายขององค์กร/ ผู้บริหาร (Policy) 
 
- ไม่มีนโยบายขององคก์ร/ผูบ้ริหาร 

 
- มีนโยบายขององคก์ร  และมีการปฏิบติั
ตาม 
- มีนโยบายขององคก์ร/ผูบ้ริหาร  แต่ไม่
ปฏิบติัตาม 

 
 
1 
 
2 
 
3 

 
 คะแนนของระดบัการเกิดมลภาวะไดจ้ากผลคูณระหวา่ง โอกาสท่ีจะเกิดเหตุการณ์ และ  
ความรุนแรงของเหตุการณ์ ดงัน้ี 

 
ระดบัการเกิดมลภาวะ =  (L1+L2+L3) X (S1+S2=S3) 

 
 4.  การประเมินลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้มทางดา้นมลภาวะ (Pollution) ลกัษณะปัญหา
ส่ิงแวดลอ้มทางดา้นมลภาวะ  หมายถึง  ลกัษณะปัญหาท่ีก่อใหเ้กิดผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มในแง่
มลภาวะ เช่น ก่อใหเ้กิดผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มในแง่มลภาวะ เช่น ก่อให้เกิดน ้าเสีย อากาศเสีย  
ของเสีย เป็นตน้ 
 เกณฑส์ าหรับการประเมินลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้มทางมลภาวะ มีดงัน้ี 
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ตารางท่ี 2-2  เกณฑส์ าหรับการประเมินลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้มทางมลภาวะ  
     (เทวนิทร์ สิริโชคชยักุล, 2542) 
 

โอกาสทีจ่ะเกดิ (Likelihood) คะแนน ความรุนแรง (Severity) คะแนน 
L1  ความถี่ของการเกดิปัญหา  
(Frequency of Problem) 
- มีโอกาสเกิดนอ้ยกวา่หรือเท่ากบั 1 คร้ัง
ต่อปี 
 
- มีโอกาสเกิดเฉล่ียอยา่งนอ้ยเดือนละ 1-2 
คร้ัง 
 
- มีโอกาสเกิดเฉล่ียอยา่งนอ้ยเดือนละ 3 
คร้ังข้ึนไป 

 
 
1 
 
 
2 
 
 
3 

S1  ความรุนแรงของผลกระทบ 
(Severity of Impact) 
- ไม่มีอนัตราย  หรือมีผลกระทบท่ีเป็น
พิษอนัตรายต่อส่ิงแวดลอ้ม สุขภาพ 
ความปลอดภยัเลก็นอ้ย 
- มีผลกระทบท่ีเป็นพิษอนัตรายตอ่
ส่ิงแวดลอ้ม สุขภาพ ความปลอดภยัเลก็
ปานกลาง 
- มีผลกระทบท่ีเป็นพิษอนัตรายตอ่
ส่ิงแวดลอ้ม สุขภาพ ความปลอดภยั
รุนแรง 

 
 
1 
 
 
2 
 
 
3 

L2 ข้อร้องเรียน  (Complaint) 
 
- ไม่เคยมีขอ้ร้องเรียน 

 
 

- มีขอ้ร้องเรียนเฉล่ียอยา่งนอ้ยปีละ 1-6 
คร้ัง 

 
 
 

- มีขอ้ร้องเรียนเฉล่ียปีละตั้งแต่  7 คร้ังข้ึน
ไป 

 

 
 
1 
 
 
2 
 
 
 
3 
 

S2  ขนาดของผลกระทบ  
(Boundaries of Impact) 
- ส่งผลกระทบเฉพาะภายในบริษทั  
สามารถควบคุมและจดัการกบั
ผลกระทบได ้
- ส่งผลกระทบระดบัชุมชนปานกลาง  
สามารถแพร่กระจายไปยงัส่ิงแวดลอ้ม
ได ้ และ/ หรือมีผลกระทบตอ่ภาพพจน์
บริษทัปานกลาง 
- ส่งผลกระทบต่อชุมชนอยา่งมาก ก่อ
ความเสียหายไดใ้นบริเวณกวา้ง  จ ากดั
ขอบเขตของปัญหาไดย้าก  และ/หรือมี
ผลกระทบต่อภาพพจน์ของบริษทัมาก 

 
 
1 
 
 
2 
 
 
 
3 
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ตารางท่ี 2-2  (ต่อ) 
 

โอกาสทีจ่ะเกดิ (Likelihood) คะแนน ความรุนแรง (Severity) คะแนน 
L3  ระบบการควบคุม ป้องกนัมลภาวะ 
(Pollution Control System) 
- มีระบบการควบคุมป้องกนัการเกิด
มลภาวะ  เพื่อบรรเทาผลกระทบ
ส่ิงแวดลอ้มอยา่งเหมาะสม สม ่าเสมอ 
- มีระบบการควบคุมป้องกนัการเกิด
มลภาวะ  เพื่อบรรเทาผลกระทบ
ส่ิงแวดลอ้มท่ีเกิดข้ึน  แต่ไม่สม ่าเสมอ 
- ไม่มีระบบการป้องกนั ควบคุม  
ตรวจสอบ เพื่อบรรเทาผลกระทบ
ส่ิงแวดลอ้มท่ีเกิด 

 
 
1 
 
 
2 
 
 
3 

S3  ความยาวนานของผลกระทบ
(Durability) 
- ผลกระทบท่ีเกิดข้ึนคงอยูใ่น
สภาพแวดลอ้ม  นอ้ยกวา่หรือเท่ากบั 1 
เดือน 
- ผลกระทบท่ีเกิดข้ึนคงอยูใ่น
สภาพแวดลอ้ม  มากกวา่ 1 เดือน แต่ไม่
เกิน 1 ปี 

- ผลกระทบท่ีเกิดข้ึนคงอยูใ่น
สภาพแวดลอ้ม ไดน้านกวา่ 1 ปี 

 
 
1 
 
 
2 
 
 
3 

 
 คะแนนของระดบัการเกิดมลภาวะไดจ้ากผลคูณระหวา่ง โอกาสท่ีจะเกิดเหตุการณ์ และ 
ความรุนแรงของเหตุการณ์ดงัน้ี 
 

ระดบัการเกิดมลภาวะ =  (L1+L2+L3) X (S1+S2=S3) 
 

 การจัดล าดับความส าคัญของลกัษณะปัญหาส่ิงแวดล้อม 
 ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้มสามารถน ามาจดัล าดบัความส าคญัไดเ้ป็น 3 ระดบั คือ ล าดบั
ความส าคญัสูง เม่ือมีการประเมินลกัษณะปัญหาดา้นมลภาวะ/ ทรัพยากร ตั้งแต่ 55-81 คะแนน  
ล าดบัความส าคญัปานกลาง เม่ือมีการประเมินลกัษณะปัญหาดา้นมลภาวะ/ ทรัพยากร ตั้งแต่ 28-54 
คะแนน และล าดบัความส าคญัต ่า เม่ือมีการประเมินลกัษณะปัญหาดา้นมลภาวะ/ ทรัพยากร            
นอ้ยกวา่ 24  คะแนน ดงัตารางท่ี 2-3  
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ตารางท่ี 2-3  การจดัล าดบัความส าคญัของลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้ม (เทวนิทร์ สิริโชคชยักุล, 2542) 
 

ล าดับความส าคัญ ลกัษณะปัญหาด้านมลภาวะ/ ทรัพยากร 
A (สูง) 
High Significant 

เม่ือคะแนนช่อง “Score” ตั้งแต่ 55-81 คะแนน 

B (ปานกลาง) 
Medium Significant 

เม่ือคะแนนช่อง “Score” ตั้งแต่ 28-54 คะแนน 

C (ต ่า) 
Not  Significant 

เม่ือคะแนนช่อง “Score” นอ้ยกวา่ 24 คะแนน 

 
 ในกรณีของลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้มท่ีเกิดข้ึนในสภาวะฉุกเฉิน ถือวา่เป็นลกัษณะ
ปัญหาท่ีมีนยัส าคญัใหใ้ส่ “*”  ตามหลงัตวัอกัษรแสดงล าดบัความส าคญัท่ีไดใ้นช่อง “Significant” 
เช่น  ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้ม เร่ืองการเกิดเพลิงไหม ้
 การด าเนินการกบัลกัษณะปัญหาส่ิงแวดล้อมทีม่ีนัยส าคัญ 
 1.  ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้มท่ีมีนยัส าคญั (Significant) คือ ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้มท่ี
มีนยัส าคญัปานกลาง (นยัส าคญัระดบั B) และลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้มท่ีมีนยัส าคญัสูง (นยัส าคญั
ระดบั A) 
 2.  ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้มท่ีมีนยัส าคญัระดบัสูง หรือ High Significant (ระดบั A)  
จะตอ้งพิจารณาด าเนินการควบคุม แกไ้ข ปรับปรุงดว้ยวธีิการต่าง ๆ ตามความเหมาะสม              
โดยด าเนินการดงัต่อไปน้ี 
  2.1 ก าหนดวตัถุประสงค ์เป้าหมายและแผนงานส่ิงแวดลอ้ม 
  2.2 จดัใหมี้การฝึกอบรมและ/ หรือส่ือสารกบับุคลากรท่ีมีส่วนเก่ียวขอ้งกบัปัญหา
ส่ิงแวดลอ้มท่ีมีนยัส าคญั 
  2.3 จดัใหมี้การเฝ้าตรวจติดตามและตรวจวดัตวัแปรท่ีมีส่วนเก่ียวขอ้งกบัลกัษณะ
ปัญหาส่ิงแวดลอ้มท่ีมีนยัส าคญั 
 3.  ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้มท่ีมีนยัส าคญัระดบักลาง หรือ Medium Significant          
(ระดบั B) จะตอ้งพิจารณาด าเนินการควบคุม แกไ้ข ปรับปรุงดว้ยวธีิการต่าง ๆ ตามความเหมาะสม  
โดยด าเนินการดงัต่อไปน้ี เช่น 
  3.1 จดัท าเอกสารควบคุมการด าเนินการ (Operational Control) 
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  3.2 จดัใหมี้การฝึกอบรมและ/ หรือส่ือสารกบับุคลากรท่ีมีส่วนเก่ียวขอ้งกบัปัญหา
ส่ิงแวดลอ้มท่ีมีนยัส าคญั 
  3.3 จดัใหมี้การเฝ้าตรวจติดตามและตรวจวดัตวัแปรท่ีมีส่วนเก่ียวขอ้งกบัลกัษณะ
ปัญหาส่ิงแวดลอ้มท่ีมีนยัส าคญั 
 4.  ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้มท่ีไม่มีนยัส าคญั (Not Significant)  (ระดบั C)  ใหรั้กษาและ
คงไว ้ ซ่ึงระบบควบคุมปัจจุบนัท่ีมีอยู ่เพื่อน ามาพิจารณาจดัท าแผนการควบคุม/ ปรับปรุงใหมี้
ประสิทธิภาพมากข้ึนในระยะเวลาต่อมา 
 การทบทวนลกัษณะปัญหา และผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 EMR มีหนา้ท่ีประชุมร่วมกบัคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มท่ีจดัตั้งข้ึน เพื่อร่วมกนัอภิปราย 
ทบทวนและระบุรายละเอียดของลกัษณะปัญหาดา้นส่ิงแวดลอ้มใหเ้ป็นปัจจุบนัอยูเ่สมอ อยา่งนอ้ย 
ปีละ 1 คร้ัง หรือเม่ือเขา้หลกัเกณฑข์อ้ใดขอ้หน่ึงดงัต่อไปน้ี 
 1.  กิจกรรม ผลิตภณัฑ ์หรือบริการของบริษทัมีการเปล่ียนแปลง 
 2.  กฎหมาย หรือขอ้ก าหนดต่าง ๆ ท่ีเก่ียวขอ้งมีการเปล่ียนแปลง 
 3.  นโยบายส่ิงแวดลอ้มของบริษทัมีการเปล่ียนแปลง 
 4.  การบรรลุถึงวตัถุประสงคแ์ละเป้าหมายท่ีไดก้ าหนดข้ึน 
 5.  มีการเปล่ียนแปลงเก่ียวกบัส่ิงท่ีผูไ้ดรั้บผลกระทบใหค้วามส าคญัทางดา้นส่ิงแวดลอ้ม 
 การจัดท าวตัถุประสงค์  เป้าหมายและแผนงานส่ิงแวดล้อม 
 1.  ในกรณีท่ีมีการตั้งวตัถุประสงค ์เป้าหมายและแผนงานส่ิงแวดลอ้ม ใหค้ณะกรรมการ
ส่ิงแวดลอ้มร่วมกนัจดัท าวตัถุประสงค ์เป้าหมาย แลว้บนัทึกลงในแบบฟอร์ม วตัถุประสงคแ์ละ
เป้าหมายส่ิงแวดลอ้ม เพื่อเสนอให ้EMR/ ผูจ้ดัการโรงงานอนุมติั 
 2.  วตัถุประสงคแ์ละเป้าหมายดา้นส่ิงแวดลอ้มท่ีจดัท าข้ึน ตอ้งก าหนดเป็นลายลกัษณ์
อกัษร โดยวตัถุประสงคค์วรมีความเฉพาะเจาะจง ส่วนเป้าหมายมีความชดัเจน พร้อมทั้งดชันี          
เพื่อสามารถช้ีวดัระดบัของความส าเร็จได ้นอกจากเป้าหมายโดยรวมแลว้ ควรมีการก าหนด
เป้าหมายยอ่ยในแต่ละหน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้ง (ในกรณีท่ีท าได)้ 
 3.  วตัถุประสงคแ์ละเป้าหมายท่ีก าหนดข้ึนแต่ละขอ้ตอ้งมีแผนงานส่ิงแวดลอ้ม เพื่อ
ก าหนดแนวทางการด าเนินการ ซ่ึงในแผนงานส่ิงแวดลอ้มตอ้งระบุใหช้ดัเจนถึงบุคคล/ หน่วยงานท่ี
รับผดิชอบกิจกรรมและระยะเวลาก าหนดเสร็จของแต่ละกิจกรรม ซ่ึงแผนงานส่ิงแวดลอ้มน้ีจดัท า
โดยบุคคลท่ีรับผิดชอบของแต่ละโครงการ และบนัทึกรายละเอียดลงในแบบฟอร์มแผนงาน
ส่ิงแวดลอ้ม 
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 5.  EMR มีหนา้ท่ีรวบรวมวตัถุประสงค ์เป้าหมาย รวมทั้งแผนงานส่ิงแวดลอ้มทั้งหมด
เพื่อเสนอใหผู้บ้ริหารระดบัสูงรับทราบและอนุมติัโครงการพร้อมทั้งงบประมาณ  
 การปฏิบัติตามแผนและทบทวนวตัถุประสงค์/ เป้าหมาย 
 1.  ผูรั้บผดิชอบแต่ละโครงการมีหนา้ท่ีปฏิบติัตามแผนงานท่ีก าหนดไวต้ามเวลาก าหนด
เสร็จของแต่ละขั้นตอน พร้อมทั้งรายงานความคืบหนา้ของผลการปฏิบติังานใหค้ณะกรรมการ
ส่ิงแวดลอ้มทราบผลทุกเดือนในท่ีประชุมคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้ม 
 2.  กรณีท่ีผลการด าเนินการตามวตัถุประสงค ์เป้าหมาย  และแผนงานส่ิงแวดลอ้มไม่
เป็นไปตามท่ีก าหนด ผูท่ี้มีหนา้ท่ีรับผดิชอบในวตัถุประสงค ์เป้าหมายและแผนงานส่ิงแวดลอ้มนั้น
จะตอ้งรายงานสาเหตุและแนวทางการแกไ้ขให ้EMR และคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มทราบ โดยท่ี 
EMR อาจพิจารณาใหมี้การด าเนินการแกไ้ขและป้องกนัปัญหาท่ีเกิดข้ึนโดยการปฏิบติัตามระเบียบ
การปฏิบติังานเร่ืองการแกไ้ขและป้องกนัส่ิงท่ีไม่เป็นไปตามขอ้ก าหนดตามความเหมาะสม 
 3.  EMR และคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มมีหนา้ท่ีทบทวนวตัถุประสงค ์เป้าหมาย และ
แผนงานส่ิงแวดลอ้มท่ีจดัตั้งข้ึน เม่ือปัจจยัท่ีน ามาพิจารณาในการตั้งวตัถุประสงค ์เป้าหมายและ
แผนงานส่ิงแวดลอ้มนั้นมีการเปล่ียนแปลง เช่น นโยบายส่ิงแวดลอ้ม กฎหมาย หรือการ
เปล่ียนแปลงกิจกรรม ผลิตภณัฑแ์ละบริการ 
 กฎหมายและมาตรฐานด้านส่ิงแวดล้อม (กลุ่มงานเทคโนโลยกีารผลิตท่ีสะอาด ส านกั
เทคโนโลยนี ้าและการจดัการมลพิษโรงงาน กรมโรงงานอุตสาหกรรม) 
 นบัตั้งแต่พระราชบญัญติัการส่งเสริมการอนุรักษพ์ลงังานและพระราชบญัญติัส่งเสริม
และอนุรักษคุ์ณภาพส่ิงแวดลอ้ม พ.ศ.2535 ไดถื้อก าเนิดข้ึน กฎหมายต่าง ๆ ท่ีใชใ้นการก ากบัดูแล
และส่งเสริมประเด็นดา้นส่ิงแวดลอ้มและพลงังานก็เร่ิมมีการน ามาประกาศใชเ้พิ่มข้ึนเร่ือย ๆ        
เพื่อด าเนินการดา้นการจดัการส่ิงแวดลอ้ม 
 1.  กฎหมายทางดา้นส่ิงแวดลอ้มในการป้องกนัมลพิษของประเทศไทยท่ีส าคญั ดงัน้ี 
  - แผนพฒันาเศรษฐกิจและสังคมแห่งชาติ ฉบบัท่ี 9 ใหค้วามส าคญัการพฒันาท่ีสมดุล
คน สังคม เศรษฐกิจและส่ิงแวดลอ้ม โดยมีวตัถุประสงคเ์พื่อวางรากฐานการพฒันาใหเ้ขม้แขง็ย ัง่ยนื 
พึ่งตนเอง รู้เท่าทนัโลก 
  - พ.ร.บ. ส่งเสริมและอนุรักษคุ์ณภาพส่ิงแวดลอ้ม พ.ศ.2535 (นโยบายหลกั 6 ประการ 
เนน้เร่ืองของทรัพยากรธรรมชาติ การป้องกนัและการก า จดัมลพิษแหล่งธรรมชาติและศิลปกรรม 
ส่ิงแวดลอ้มชุมชน การศึกษาและประชาสัมพนัธ์เพื่อส่ิงแวดลอ้มและเทคโนโลยเีพื่อส่ิงแวดลอ้ม 
  - แผนแม่บทแห่งชาติวา่ดว้ยการผลิตท่ีสะอาดของกรมควบคุมมลพิษกระทรวงวทิยาศาสตร์ 
เทคโนโลยแีละส่ิงแวดลอ้ม 
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  - แผนนโยบายดา้นเทคโนโลยกีารผลิตท่ีสะอาดส าหรับอุตสาหกรรมไทยของกรม
โรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม 
  - แผนแม่บทการพฒันาวสิาหกิจขนาดกลางและขนาดยอ่มของกรมส่งเสริม
อุตสาหกรรมกระทรวงอุตสาหกรรม ประกาศใชเ้ม่ือ 10 พฤศจิกายน พ.ศ. 2542 
  - โครงการอนุรักษพ์ลงังานตามพระราชบญัญติัส่งเสริมและอนุรักษพ์ลงังาน พ.ศ. 2553 
  - โครงการเทคโนโลยสีะอาดและแผนการด า เนินงานขององคก์ร ภายใตก้าร
สนบัสนุนของ (Asian Development Bank/ ADB) 
 2.  กฎหมายส่ิงแวดลอ้ม 

 ในการปฏิบติังานทางอุตสาหกรรม มีความจ า เป็นท่ีตอ้งทราบรายละเอียดของกฎหมาย
และมาตรฐานต่าง ๆ ดว้ยถือเป็นหนา้ท่ี ๆ ตอ้งรับผิดชอบ กฎหมายส่ิงแวดลอ้มส าคญั ๆ ท่ีควรรู้ คือ 
กฎหมายเก่ียวกบัการจดัการมลพิษทางน ้า 
  - พ.ร.บ. ชลประทานหลวง พ.ศ. 2485 (กระทรวงเกษตรและสหกรณ์) หา้มทิ้งขยะ/ 
น ้าเสีย/ สารเคมีในคลองชลประทาน 
  - พ.ร.บ. ประมง พ.ศ. 2490 (กระทรวงเกษตรและสหกรณ์) หา้มทิ้ง/ ปล่อยสารเคมี
อนัตรายสู่แหล่งน ้าเพื่อการประมง 
  - ประมวลกฎหมายอาญา พ.ศ. 2499 (ส า นกัอยัการสูงสุด) หา้มปล่อยส่ิงท่ีเป็น
อนัตรายในแหล่งน ้าเพื่อการบริโภค 
  - พ.ร.บ. น ้าบาดาล พ.ศ. 2520 (กระทรวงอุตสาหกรรม) ควบคุมการปล่อยมลพิษลงสู่
บ่อน ้าบาดาล 
  - พ.ร.บ. ควบคุมอาคาร พ.ศ. 2522 (กระทรวงมหาดไทย) ควบคุมน ้าทิ้งจากอาคาร 
  - พ.ร.บ. การบ ารุงรักษาล าคลอง พ.ศ. 2526 (กระทรวงเกษตรและสหกรณ์) หา้มทิ้งน ้า
เสีย/ ขยะ  
  - พ.ร.บ.รักษาความสะอาดและความเป็นระเบียบเรียบร้อยของประเทศ พ.ศ. 2535  
(ราชการส่วนทอ้งถ่ิน) หา้มทิ้งขยะในน ้า 
  - พ.ร.บ. สาธารณสุข พ.ศ. 2535 (กระทรวงสารธารณสุข) ควบคุมกิจกรรมท่ีก่อใหเ้กิด
มลพิษทางน ้า 
  - พ.ร.บ. การเดินเรือในน่านน ้าไทย (ฉบบัท่ี 14) ตามท่ีไดแ้กไ้ขใน พ.ศ. 2535 
(กระทรวงคมนาคม) หา้มทิ้งส่ิงของทุกประเภทรวมทั้งน ้ามนั/ สารเคมี ในแม่น ้า หนอง บึง 
ทะเลสาบ 



24 

  - พ.ร.บ. โรงงาน พ.ศ. 2535 (กระทรวงอุตสาหกรรม) ควบคุมการปล่อยมลพิษจาก
โรงงาน 
  - พ.ร.บ. ส่งเสริมและรักษาคุณภาพส่ิงแวดลอ้ม พ.ศ. 2535 (กระทรวงวทิยาศาสตร์ 
เทคโนโลยแีละส่ิงแวดลอ้ม) ควบคุมการปล่อยมลพิษจากแหล่งชุมชน 
 3.  กฎหมายเก่ียวกบัการจดัการมลพิษทางอากาศ 

  - พ.ร.บ. โรงงาน พ.ศ. 2535 (กระทรวงอุตสาหกรรม) 
  - พ.ร.บ. ส่งเสริมและรักษาคุณภาพส่ิงแวดลอ้ม พ.ศ. 2535 (กระทรวงวทิยาศาสตร์ 

เทคโนโลยแีละส่ิงแวดลอ้ม) 
  - พ.ร.บ. คุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2541 (กระทรวงแรงและสวสัดิการสังคม) 

 4.  กฎหมายเก่ียวกบัการจดัการกากอุตสาหกรรม 
  - พ.ร.บ. พลงังานปรมาณูเพื่อสันติ พ.ศ. 2504 (กระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยแีละ
ส่ิงแวดลอ้ม) 
  - พ.ร.บ. โรงงาน พ.ศ. 2535 (กระทรวงอุตสาหกรรม) 
  - พ.ร.บ.ส่งเสริมความสะอาดและความเป็นระเบียบเรียบร้อยของประเทศ พ.ศ.2535 
(ราชการส่วนทอ้งถ่ิน) 
  - พ.ร.บ. สาธารณสุข พ.ศ. 2535 (กระทรวงสาธารณสุข) 

  ชนิดกากอุตสาหกรรม 
  4.1 เป็นของเสียอนัตราย (ขยะสารพิษ ขยะติดเช้ือ ขยะกมัมนัตภาพรังสี) 
  4.2 ไม่เป็นของเสียอนัตราย เศษไม ้พลาสติก กระดาษ เศษโลหะ) 
  4.3 ขยะมูลฝอยทัว่ไป 

  โดยกฎหมายโรงงานยกเวน้ 
  4.4 ขยะติดเช้ือ 
   - พ.ร.บ. สาธารณสุข (2535) 
  4.5 ขยะกมัมนัตภาพรังสี 
   - พ.ร.บ. พลงังานปรมาณูเพื่อสันติ (2504) 
  4.6 มูลฝอยทัว่ไป 
   - พ.ร.บ. สาธารณสุข (2535) 
 5.  แนวทางและมาตรการในการจดัการส่ิงแวดลอ้มโดยใชก้ฎระเบียบและมาตรการ
ภายใตข้อ้ตกลงทางส่ิงแวดลอ้มระหวา่งประเทศ 
  5.1 องคก์ารการคา้โลก (World Trade Organization: WTO) 
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  WTO เป็นองคก์ารระหวา่งประเทศท่ีท า หนา้ท่ีดูแลการคา้โลกใหเ้ป็นระเบียบและเป็น
ธรรมประเทศท่ีเป็นสมาชิก WTO มีหนา้ท่ีตอ้งปฏิบติัตามกฎของความตกลงต่าง ๆ ซ่ึงอยูภ่ายใต ้
WTO ในปัจจุบนัมีกฎท่ี 7 อาจเก่ียวขอ้งกบัเร่ืองการคา้และส่ิงแวดลอ้มของไทย คือ ความตกลงแกตต ์
ความตกลงต่าง ๆ อนัเป็นผลมาจากการเจรจารอบอุรุกวยั และประเด็นต่าง ๆ ท่ี WTO ก า ลงัพิจารณา
ภายใตค้ณะกรรมการการคา้และส่ิงแวดลอ้ม (Committee on Trade and Environment-CTE) 
  5.3 มาตรการภายใตค้วามตกลงทางส่ิงแวดลอ้ม 
   - พิธีสารมอนทรีออล (Montreal Protocol on Substances that Deplete the Ozone 
Layer, 1987) 
   - อนุสัญญาบาเซิล (Basel Convention on the Control of Transboundary 
Movements of Hazardous Waste and their Disposal, 1989) 
   - อนุสัญญาวา่ดว้ยการเปล่ียนแปลงของชั้นบรรยากาศ (Framework Convention on 
Climate Change) 
  5.4 มาตรการและความเคล่ือนไหวในสหภาพยโุรป (EU) 
   - การหา้มใชส้าร PCP (Pentachlorophenol) ในสินคา้อุตสาหกรรมของสหภาพ
ยโุรปปี 1991 สหภาพยโุรปก าหนดเง่ือนไขควบคุมการใชส้าร PCP โดยก าหนดปริมาณสารตกคา้ง
ท่ีคงเหลือในตวัสินคา้สูงสุดไดไ้ม่เกิน 1,000 ppm (ความเขม้ขน้ไม่เกิน 0.1% โดยน ้าหนกั) เน่ืองจาก
เป็นสารเคมีท่ีมีอนัตรายทั้งต่อมนุษยแ์ละส่ิงแวดลอ้ม โดยเฉพาะความเป็นพิษจะรุนแรงมากต่อ
ส่ิงแวดลอ้มในน ้า  ประโยชน์ของ PCP ต่อวงการอุตสาหกรรม คือ เป็นสารจ าเป็นในการผลิตสินคา้
บางชนิด เช่น กระดาษ เยือ่กระดาษ การฟอกหนงั เฟอร์นิเจอร์ไม ้อุตสาหกรรมส่ิงทอ 
   - การหา้มใชส้าร AZO ในสินคา้ส่ิงทอและสารอนัตรายอ่ืน ๆ ประเทศเยอรมนั
ประกาศควบคุมการใชส้าร AZO ในสินคา้ตั้งวนัท่ี 1 เมษายน ค.ศ.1995 เป็นตน้ไป  AZO เป็นสารท่ี
เป็นส่วนผสมในขั้นตอนการยอ้มผา้ และสามารถก่อใหเ้กิดโรคมะเร็งกบัคนงานท่ีตอ้งสัมผสักบัสาร
น้ีโดยตรง นอกจากน้ียงัมีการหา้มใช ้ Asbestos เพื่อความปลอดภยัของของเด็กเล่น กฎระเบียบ
เก่ียวกบัการบรรจุหีบห่อและการปิดฉลากผลิตภณัฑท่ี์อาจเป็นอนัตราย 
   - ความร่วมมือทางเศรษฐกิจในเขตเอเชีย-แปซิฟิค (Asia-Pacific Economic 
Cooperation: APEC)  ท่ีผา่นมาการประชุม APEC เนน้การศึกษาการใชม้าตรการทางเศรษฐกิจต่าง ๆ 
รวมทั้งการถ่ายทอดเทคโนโลยทีางส่ิงแวดลอ้มในหมู่ประเทศสมาชิก นอกจากน้ียงัมีการพิจารณา
ความเป็นไปไดใ้นการประสานมาตรฐานทางส่ิงแวดลอ้มระหวา่งประเทศ เพื่อหาแนวทางความ
ร่วมมือระดบัภูมิภาค ตลอดจนแผนการปฏิบติัของอาเซียนเร่ืองส่ิงแวดลอ้ม เช่น โครงการรวบรวม
ขอ้มูลท่ีเก่ียวขอ้งกบัส่ิงแวดลอ้ม โครงการสนบัสนุนการวิจยัและพฒันาเทคโนโลยสีะอาด 
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   - ความตกลงการคา้เสรีอเมริกาเหนือ (North American Free Trade Agreement: 
NAFTA) 
   - ความตกลง NAFTA เป็นการตกลงการคา้ฉบบัแรกท่ีมีการรวมเร่ืองส่ิงแวดลอ้ม
ไวอ้ยา่งชดัเจน เช่น บทบญัญติัท่ีเก่ียวกบัการลงทุนในประเทศสมาชิก และมาตรฐานทาง
ส่ิงแวดลอ้มท่ีเก่ียวขอ้งกบัการคา้ 
   - สินคา้ฉลากเขียว (Green Labelling Products) ความพอใจของผูบ้ริโภคจะเป็น
แรงผลกัดนัส าคญัในการเปล่ียนแปลงรูปแบบการผลิต สินคา้ เช่น การปิดฉลากเขียวกบัผลิตภณัฑท่ี์
เป็นมิตรต่อส่ิงแวดลอ้ม ซ่ึงเป็นท่ีตอ้งการของผูบ้ริโภคท่ีมีทั้งความต่ืนตวัในเร่ืองการอนุรักษ์
ส่ิงแวดลอ้ม และใหค้วามส าคญักบัการรักษาสุขอนามยัของตน จุดประสงคข์องการปิดฉลากเขียว 
คือ ตอ้งการแสดงวา่สินคา้นั้น ๆ ไม่ท าลายหรือมีส่วนท าลายส่ิงแวดลอ้มนอ้ยมาก หรือแสดงวา่
สินคา้นั้นปลอดภยั  ส าหรับผูบ้ริโภค อุตสาหกรรมหลายชนิดผลิตสินคา้ท่ีเป็นมิตรกบัส่ิงแวดลอ้ม
ดว้ยการปิดฉลากเขียว เช่น สินคา้ท่ีท าจากกระดาษ เคร่ืองหนงั ส่ิงทอ ไมแ้ละเฟอร์นิเจอร์ อาหาร 
ดอกไม ้เส้นใยต่างๆ ผงซกัฟอก พลาสติก ตูเ้ยน็ เคร่ืองปรับอากาศ และเคร่ืองใชภ้ายในบา้น การปิด
ฉลากเขียวในปัจจุบนัยงัข้ึนอยูก่บัความสมคัรใจของผูผ้ลิตสินคา้แต่ละรายท่ีจะยืน่ขอฉลาก ซ่ึงก าลงั
จะเป็นเคร่ืองมือทางการตลาดท่ีส าคญัและอาจเป็นเคร่ืองมือกีดกนัทางการคา้ในทางออ้มอีก 
ประเภทหน่ึง 
   - การประชุมส่ิงแวดลอ้มท่ี Rio de Janiro ประเทศบราซิล ค.ศ.1992 ถือเป็นการ
ประชุมสุดยอดของโลกดา้นส่ิงแวดลอ้ม  (The Earth Summit) คร้ังท่ี 2 (คร้ังท่ี 1 จดัท่ีกรุงสตอกโฮม 
ประเทศสวเีดน ค.ศ. 19727  ไดข้อ้สรุป เช่น การเปล่ียนแปลงสภาพถูมิอากาศ (Climate Change) 
เน่ืองจากผลของสภาวะเรือนกระจก (Green  House Effect) จากผลของการปล่อย Green House 
Gases เช่น ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ก๊าซมีเทน ก๊าซไฮโดรฟลูโอโรคาร์บอน (HFCs) เปอร์ฟลูโอโร
คาร์บอน (PFCs) และซลัเฟอร์เฮกซาฟลูโอโรด์ 
   - การประชุมส่ิงแวดลอ้มท่ีเกียวโต ประเทศญ่ีปุ่น ซ่ึงเป็นการสนบัสนุนขอ้ตกลง
จากประเด็นการประชุมสุดยอดส่ิงแวดลอ้มโลกคร้ังท่ี 2 ท่ี Rio de Janriro 
 

แนวคดิ และเทคโนโลยกีารควบคุมมลพษิที่แหล่งก าเนิด   
 แนวคิด  Green Recycle: 3Rs  เพือ่การใช้ทรัพยากรอย่างมีประสิทธิภาพ (ส านกั
เทคโนโลยนี ้าและการจดัการมลพิษโรงงาน กรมโรงงานอุตสาหกรรม, ม.ป.ป) 
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 การสร้างนโยบาย 3Rs (Reduce, Reuse/ Recycle, Replenish) เพื่อให้เกิดการใชท้รัพยากร
อยา่งเตม็ท่ี  เป็นการลดพลงังานในการก าจดัขยะ ลดมลพิษและลดปริมาณการปล่อยก๊าซเรือน
กระจกในกระบวนการก าจดั 
 1.  Reduce คือ ลดการน ามาใชง้านซ่ึงจะส่งผลใหล้ดการใชท้รัพยากรธรรมชาติ เช่นลด
การใชพ้ลงังานและวตัถุดิบ ลด Waste, Reject, Rework ลด Inventory ในทุกประเภท ลดขั้นตอน
หรือกระบวนการท่ีไม่มีมูลค่าเพิ่ม ขยายอายกุารใชง้าน หรือ ซ่อมแซมเพื่อทดแทนการเปล่ียนใหม่
ปรับปรุงเพิ่มประสิทธิภาพของกระบวนการต่าง ๆ 
 2.  Reuse/ Recycle คือ การน าของท่ีใชแ้ลว้หรือของเสียกลบัมาใชใ้หม่ ไม่วา่จะเป็นการ
น าไปใชง้านในหนา้ท่ีเดิม หรือน าไปใชง้านในดา้นอ่ืน ๆ ส าหรับของท่ีใชแ้ลว้หรือของเสียนั้นจะมี
ทั้งการน าไปใชไ้ดโ้ดยตรง (Reuse) หรือตอ้งผา่นกระบวนการจดัการก่อนน าไปใชง้าน (Recycle)  
เช่น 
  - การน าวสัดุเหลือใชห้รือของเสียกลบัมาใชเ้ป็นเช้ือเพลิงและวตัถุดิบทดแทนทั้ง 
ภายในบริษทัและระหวา่งบริษทัในเครือฯ 
  - การหมุนเวยีนน ้าใชโ้ดย Close Circuit Water System 

  - การใชภ้าชนะหรือบรรจุภณัฑซ์ ้ าโดยระบบการเติม (Refill) หรือระบบหมุนเวยีน  
(Return) 
  - การคดัแยกของเสียเพื่อเพิ่มโอกาสในการน ากลบัมา Reuse/ Recycle 
 3.  Replenish คือ การท าใหท้รัพยากรมีใชอ้ยา่งเพียงพอดว้ยการฟ้ืนฟูหรือหาทางเลือก
ใหม่ท่ีไม่ส่งผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มหรือมีผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มนอ้ยกวา่เดิม เช่น 
  - การหาแหล่งพลงังานและวตัถุดิบทดแทนโดยเนน้แหล่งทรัพยากรหมุนเวยีนท่ีไม่
หมดไปหรือสามารถฟ้ืนฟูคืนมาไดใ้หม่ในเวลาอนัสั้น 
  - โครงการฟ้ืนฟูและปรับปรุงแหล่งทรัพยากรธรรมชาติท่ีมีการน ามาใชง้าน 
  - การหาแหล่งหรือทางเลือกอ่ืน ๆ เพื่อน ามาใชท้ดแทนวสัดุหรือส่ิงของท่ีมีปริมาณใช้
มาก ๆ 
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ภาพท่ี 2-6  ล าดบัความส าคญัในการจดัการของเสีย (Waste Management Hierarchy) 
                  (กลุ่มงานเทคโนโลยกีารผลิตท่ีสะอาด ส านกัเทคโนโลยนี ้าและการจดัการมลพิษโรงงาน, 
                  กรมโรงงานอุตสาหกรรม, ม.ป.ป) 
 
 แนวคิด Green  Manufacturing: เทคโนโลยกีารผลติทีส่ะอาด (Cleaner Technology: 
CT)  (กลุ่มงานเทคโนโลยกีารผลิตท่ีสะอาด ส านกัเทคโนโลยนี ้าและการจดัการมลพิษโรงงาน  
กรมโรงงานอุตสาหกรรม, ม.ป.ป) 
 ความหมาย และหลักการของเทคโนโลยกีารผลติทีส่ะอาด   

 เทคโนโลยกีารผลิตท่ีสะอาด หมายถึง การปรับปรุงหรือเปล่ียนแปลงกระบวนการผลิต
หรือผลิตภณัฑ ์เพื่อใชว้ตัถุดิบ พลงังานและทรัพยากรธรรมชาติใหเ้ป็นไปอยา่งมีประสิทธิภาพ   
โดยเปล่ียนใหเ้ป็นของเสียนอ้ยท่ีสุดหรือไม่มีเลย จึงเป็นการลดมลพิษท่ีแหล่งก าเนิดทั้งน้ี รวมถึง
การเปล่ียนวตัถุดิบ การใชซ้ ้ า และการน ากลบัมาใชใ้หม่ซ่ึงจะช่วยอนุรักษส่ิ์งแวดลอ้มและลดตน้ทุน
ในการผลิตไปพร้อม ๆ กนั และการพฒันาเปล่ียนแปลงปรับปรุงอยา่งต่อเน่ืองของกระบวนการผลิต 
การบริการและการบริโภค โดยก่อใหเ้กิดผลกระทบหรือความเส่ียงอนัจะเกิดข้ึนต่อมนุษยแ์ละ
ส่ิงแวดลอ้มนอ้ยท่ีสุดและตอ้งมีความคุม้ค่าทางเศรษฐศาสตร์ ซ่ึงท าไดโ้ดยการลดมลพิษท่ี
แหล่งก าเนิดและการใชซ้ ้ า และ/ หรือการเปล่ียนแปลงเพื่อน ากลบัมาใชใ้หม่โดยไดรั้บความร่วมมือ
จากทุกคนในองคก์ร บา้น และ ชุมชน 

 ค าจ ากดัความน้ีเนน้การลดผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มท่ีแหล่งก าเนิด โดยการค านึงถึงมวล
เขา้สู่กระบวนการผลิต (Inputs) มากกวา่มวลออกจากกระบวนการผลิต (Outputs) เพื่อหาวธีิท่ีจะเพิ่ม
ผลิตผล ใหมี้ของเสียหรือมีการปล่อยมลพิษนอ้ยลง การใชม้วลเขา้ อนัไดแ้ก่ วตัถุดิบ พลงังาน
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ทรัพยากรธรรมชาติ และทรัพยากรมนุษยใ์หไ้ดป้ระโยชน์สูงสุด คือวถีิทางของเทคโนโลยกีารผลิต
ท่ีสะอาด 
 หลกัการของเทคโนโลยกีารผลติทีส่ะอาด 

 การลดมลพิษท่ีแหล่งก าเนิดโดยการใชว้ตัถุดิบ น ้า และพลงังานอยา่งมีประสิทธิภาพ  
เพื่อขจดัปัญหาการสูญเสียและหากมีของเสียเกิดข้ึนตอ้งพยายามน าของเสียเหล่านั้นกลบัมาใชซ้ ้ า
หรือน ากลบัมาใชใ้หม่เพื่อให้มีของเสียท่ีตอ้งบ าบดัหรือน าไปฝังกลบใหเ้หลืออยูน่อ้ยท่ีสุดหรือไม่มี
เลย ดงัภาพท่ี 2-7 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพท่ี 2-7  หลกัการของเทคโนโลยกีารผลิตท่ีสะอาด (กลุ่มงานเทคโนโลยกีารผลิตท่ีสะอาด   
                  ส านกัเทคโนโลยนี ้าและการจดัการมลพิษโรงงาน กรมโรงงานอุตสาหกรรม, ม.ป.ป) 
 
 วธีิการของเทคโนโลยกีารผลิตทีส่ะอาด 

 วธีิการของเทคโนโลยกีารผลิตท่ีสะอาดนั้นตอ้งมีการคน้หาแหล่งก าเนิดของเสียหรือ
มลพิษและวเิคราะห์หาสาเหตุวา่ของเสียหรือมลพิษเหล่านั้นเกิดไดอ้ยา่งไร ซ่ึงการลดมลพิษจาก
แหล่งก าเนิดนั้นสามารถท าไดโ้ดย  
     1.  การเปล่ียนแปลงผลิตภณัฑ ์(Product Reformulation) เป็นการปรับปรุงในรายละเอียด
ของผลิตภณัฑ์เพื่อหลีกเล่ียงหรือลดการเกิดสารมลพิษโดยพฒันาการออกแบบใหมี้ผลกระทบต่อ
สภาพแวดลอ้มนอ้ยท่ีสุด เช่น ท าใหอ้ยูใ่นรูปสารละลายเขม้ขน้เพื่อลดจ านวนบรรจุภณัฑ ์หรือ
เปล่ียนเป็นรูปสารละลายผงเพื่อเพิ่มอายกุารใชง้านของผลิตภณัฑ ์การยกเลิกหีบห่อท่ีไม่จ  าเป็น 
     2.  การเปล่ียนแปลงกระบวนการผลิต (Process Change) สามารถด าเนินการได ้ดงัน้ี 
           - การเปล่ียนแปลงวตัถุดิบ (Input Material Change) เป็นการเลือกใชว้ตัถุดิบท่ีสะอาด 
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หมายถึงคุณสมบติัของวตัถุดิบเองหรือส่ิงปนเป้ือนมากบัวตัถุดิบ เช่นการยกเลิกหรือลดการใช้
วตัถุดิบท่ีเป็นอนัตรายหรือสารท่ีก่อมลพิษสูงและถา้หากเป็นส่ิงปนเป้ือนมากบัวตัถุดิบ หากเป็นไป
ไดค้วรมีการก าจดัออกตั้งแต่แหล่งท่ีมาก่อนท่ีจะขนเขา้สู่โรงงานเพื่อเขา้สู่กระบวนการผลิต 
           - การเปล่ียนแปลงเทคโนโลย ี(Technology Improvement) โดยการปรับเปล่ียนวธีิการ 
กลไกในกระบวนการผลิตหรือปรับปรุงอุปกรณ์ในสายการผลิตเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพหรือลดการ
สูญเสียเปล่ียนการออกแบบใหม่เพิ่มระบบอตัโนมติัเขา้ช่วยปรับปรุงขอ้จ ากดัในการปฏิบติังานและ
การใชเ้ทคโนโลยเีป็นตน้ 
           - การปรับปรุงกระบวนการด าเนินงาน (Operational Improvement)  โดยการปรับปรุง
การบริหารระบบการวางแผนและควบคุมการผลิตเพื่อเพิ่มศกัยภาพของกระบวนการผลิตให้
สามารถลดตน้ทุนการผลิตและลดผลกระทบส่ิงแวดลอ้มไดอ้ยา่งมีประสิทธิผล เช่น มีกระบวนการ
ท างานและขั้นตอนการบ ารุงรักษาท่ีชดัเจน มีการบริหารการปฏิบติังาน มีการฝึกอบรม มีวธีิ
ปฏิบติังานท่ีถูกตอ้ง มีระบบการจดัเก็บในโกดงั ชั้นเก็บของ ใชร้ะบบ First In - First Out; FIFO  
เพื่อลดการสูญเสียจากคุณภาพของผลิตภณัฑ์ มีการวางแผนซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัรอุปกรณ์หลีกเล่ียง
การรวมของเสียต่างชนิดเขา้ดว้ยกนั 
 

 
 
ภาพท่ี 2-8  วธีิการของเทคโนโลยกีารผลิตท่ีสะอาด (กลุ่มงานเทคโนโลยกีารผลิตท่ีสะอาด   
                  ส านกัเทคโนโลยนี ้าและการจดัการมลพิษโรงงาน, กรมโรงงานอุตสาหกรรม, ม.ป.ป) 
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 ประโยชน์ของเทคโนโลยกีารผลติทีส่ะอาด 
 เทคโนโลยกีารผลิตท่ีสะอาด เป็นเคร่ืองมือท่ีใชใ้นการพฒันาขีดความสามารถดา้นการ

ผลิต เพื่อให้เกิดการแข่งขนัของภาคอุตสาหกรรม เป็นเทคโนโลยท่ีีท า ใหเ้กิดการปรับปรุงอยา่ง
ต่อเน่ือง ใหป้ระโยชน์อยา่งมากมายทั้งภาคอุตสาหกรรม สังคม และส่ิงแวดลอ้ม ดงัน้ี 
 1.  ลดตน้ทุนการผลิต เน่ืองจากการใชท้รัพยากรต่าง ๆ ลดลง ไดแ้ก่ น ้า วตัถุดิบ พลงังาน 
(ไฟฟ้า น ้ามนัเช้ือเพลิง)  เป็นผลใหมี้การลดของเสีย (น ้าเสีย กากของแขง็ อากาศเสีย) รวมถึงการลด
ค่าใชจ่้ายในการบ าบดัน ้าเสียเพิ่มศกัยภาพการผลิต หมายถึง เพิ่มประสิทธิภาพกระบวนการผลิต 
เพิ่มคุณภาพและปริมาณสินคา้ท่ีออกจ าหน่ายและบริการ 
 2.  พฒันาองคก์ร เกิดการบริหารงานอยา่งเป็นระบบ ภาพพจน์ภายในโรงงานดีข้ึน 
 3.  เพิ่มความสัมพนัธ์ของพนกังาน หน่วยงานราชการ และชุมนุมใกลเ้คียง 
 4.  แบ่งเบาภาระภาครัฐในการตรวจสอบติดตาม 
 5.  เป็นการอนุรักษท์รัพยธ์รรมชาติ เน่ืองจากเป็นการใชท้รัพยากรใหเ้กิดประโยชน์
สูงสุด และหลงัจากไม่สามารถน า กลบัมาใชใ้หม่หรือใชซ้ ้ าไดอี้กต่อไปแลว้ ก็ท า การบ าบดัใหมี้
คุณภาพใกลเ้คียงกบัธรรมชาติดงัเดิม 
 6.  พฒันาเศรษฐกิจโดยรวมของประเทศ 
 

งานวจิัยทีเ่กีย่วข้อง 
 จากการคน้ควา้งานวจิยัท่ีเก่ียวขอ้งกบัการศึกษาเก่ียวกบัการจดัการกรีนซพัพลายเชนท่ี
ผา่นมา  พบวา่มีหลาย ๆ งานวจิยัท่ีไดศึ้กษาเร่ืองการน าแนวคิดการจดัการกรีนซพัพลายเชนเพื่อ
ปรับปรุงการปฏิบติังานดา้นส่ิงแวดลอ้ม ดงัตวัอยา่งงานวิจยัดงัต่อไปน้ี 
 นฤมล สุทธ์ิศิริ (2551) ศึกษาเร่ือง การน าแนวคิดโลจิสติกส์มาเพิ่มคุณภาพทางดา้น
ส่ิงแวดลอ้มภายในโรงงาน โดยมีวตัถุประสงคเ์พื่อวดัผลการปฏิบติังานส่ิงแวดลอ้มของ
อุตสาหกรรมการผลิตของผลิตภณัฑท์ าความสะอาดเคร่ืองใชใ้นครัวเรือนแห่งหน่ึง โดยใชต้วัช้ีวดั
ผลการปฏิบติังานและระบบการประเมินผลส่ิงแวดลอ้มตามขั้นตอนบริหารแบบ Plan-Do-Check-
Act พร้อมท าน าเสนอกลยทุธ์ในการปรับปรุงสมรรถนะการปฏิบติังานส่ิงแวดลอ้มโดยเสนอ
ตวัอยา่งการลดปริมาณน ้าเสียจากกระบวนการผลิตดว้ยการประยกุตใ์ชแ้นวคิดดา้นโลจิสติกส์        
ในการจดัล าดบัการผลิตใหเ้กิดความต่อเน่ืองเพื่อลดความถ่ีในการลา้งถงัเน่ืองจากการเปล่ียนสูตร 
และการใชก้ลยทุธ์ Clean Technology ในการปรับปรุงการท างานและเคร่ืองจกัรรวมถึงการใช้
เทคโนโลยหีมุนเวยีนเพื่อลดน ้าเสียจากแหล่งก าเนิด 
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 นิลวรรณ ชุ่มฤทธ์ิ และทศพล เกียรติเจริญศิลป์ (2548)  ศึกษาเร่ือง การจดัการ Green 
Supply Chain และ Reverse Logistics ของอุตสาหกรรมผลิตช้ินส่วนอิเล็กทรอนิกส์ โดยมี
วตัถุประสงคเ์พื่อศึกษาโครงสร้างการเช่ือมโยงโซ่อุปทานและระบบโลจิสติกส์ยอ้นกลบัของ
อุตสาหกรรมช้ินส่วนอิเล็กทรอนิกส์ตวัอยา่งในปัจจุบนั และเพื่อเสนอแนวทางการพฒันาเพื่อ
น าไปสู่การจดัการ Green Supply Chain และระบบโลจิสติกส์ยอ้นกลบัตามมาตรฐานสากล 

 วรีวฒัน์ มณีสุวรรณ และธนญัญา วสุศรี (2557) ศึกษาเร่ืองการจดัการกรีนโลจิสติกส์กบั
ศกัยภาพของผูใ้หบ้ริการโลจิสติกส์ไทย มีวตัถุประสงคเ์พื่อศึกษาศกัยภาพของผูใ้หบ้ริการ             
โลจิสติกส์ และปัจจยัท่ีเป็นแรงผลกัดนัผูใ้หบ้ริการโลจิสติกส์ปรับตวัสู่การจดัการกรีนโลจิสติกส์  
ตลอดจนปัญหาและอุปสรรคท่ีมีผลต่อการปรับตวัสู่กรีนโลจิสติกส์ 

 CMS Environmental Consultant ศึกษาเร่ือง ระบบตน้แบบในการปรับปรุงประสิทธิภาพ
การผลิตเพื่อลดการปล่อยก๊าซเรือนกระจก และการยืน่ขอฉลากคาร์บอนฟุตพร๊ินตผ์ลิตภณัฑน์ ้าตาล
ทราย มีวตัถุประสงคเ์พื่อใชเ้คร่ืองมือหรือหลกัการบริหารจดัการโซ่อุปทานแบบกรีน (Green 
Supply Chain Management) นัน่ก็คือ หลกั 3Rs เทคโนโลยกีารผลิตท่ีสะอาด (Cleaner Technology: 
CT) ในการช่วยลดการปล่อยก๊าซเรือนกระจก 

 Vachon and Klassen (2006) ไดน้ าเสนองานวจิยัดา้น GSCM โดยมุ่งเนน้การบูรณาการ
ร่วมกนัระหวา่งการบริหารห่วงโซ่อุปทานดา้นตน้น ้า (Up Stream) และดา้นปลายน ้า (Down 
Stream) จากการส ารวจศึกษา (Empirical Study) พบวา่ การร่วมมือกนัของบริษทัผูผ้ลิตกบัผูส่้งมอบ
ท่ีส าคญัและความร่วมมือกนัของบริษทัผูผ้ลิตกบัลูกคา้ท่ีส าคญั ส่งผลเชิงบวกต่อการลดปัญหา
ส่ิงแวดลอ้มรวมทั้งการดูแลรักษาส่ิงแวดลอ้ม โดยการศึกษาจะพิจารณา กิจกรรมดงัน้ี 

 1.  กิจกรรมดา้นส่ิงแวดลอ้มร่วมกนัระหวา่งผูผ้ลิตกบัผูส่้งมอบและผูผ้ลิตกบัลูกคา้ 
 2.  กิจกรรมการดูแลเฝ้าระวงัส่ิงแวดลอ้ม กบัผูส่้งมอบ และ กบัลูกคา้ 
 3.  กิจกรรมความร่วมมือดา้นระบบโลจิสติกส์ กบัผูส่้งมอบ และกบัลูกคา้ 
 4.  กิจกรรมความร่วมมือดา้นเทคนิค กระบวนการผลิต/ ผลิตภณัฑ ์กบัผูส่้งมอบ และ

ลูกคา้ 
 

 



บทที ่3 
วธีิด ำเนินกำรวจิยั 

 
 งานวจิยัน้ีมุ่งเนน้น าเสนอผลการปฏิบติังานดา้นส่ิงแวดลอ้มของบริษทัท่ีเป็น
อุตสาหกรรมการผลิตช้ินส่วนรถยนตซ่ึ์งเป็นอุตสาหกรรมการผลิตท่ีส่งผลใหเ้กิดผลกระทบต่อ
ส่ิงแวดลอ้มเป็นส าคญั รวมทั้งเสนอแนวทางเพื่อก่อใหเ้กิดการปรับปรุงประสิทธิภาพ พร้อมทั้ง
ศึกษาผลกระทบทางส่ิงแวดลอ้มท่ีเกิดข้ึน จากนั้นจึงรวบรวมแหล่งขอ้มูลท่ีเก่ียวขอ้งภายในองคก์ร  
อนัไดแ้ก่ ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้มท่ีเกิดข้ึนโดยอาศยัแหล่งขอ้มูลจากหน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้ง คือ 
หน่วยงาน Environment and Safety และ PE (Process Engineer) เพื่อน าขอ้มูลมาเพื่อใชใ้นการ
พิจารณาผลการปฏิบติังานดา้นส่ิงแวดลอ้มออกมาเป็นรูปธรรม 
 โดยการวิจยัฉบบัน้ีไดมี้การออกแบบกระบวนการวจิยัออกเป็น 4 ขั้นตอน คือ 
 1.  ศึกษากระบวนการหรือขั้นตอนการผลิตของบริษทัในปี 2014 พร้อมทั้งจ  าแนก
ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้มท่ีเกิดข้ึนในแต่ละขั้นตอน โดยอาศยัวธีิการวเิคราะห์แบบ Environmental 
Aspects และ Environmental Impacts จากการพิจารณากระบวนการบริหารจดัการส่ิงแวดลอ้มคือ 
การวางแผน-ปฏิบติั-ตรวจสอบ-ปรับปรุง (Plan-Do-Check-Act หรือ PDCA) 
 2.  ศึกษาถึงวธีิการควบคุมและระบบการจดัการส่ิงแวดลอ้ม ตลอดจนเกณฑข์องผลการ
จดัการส่ิงแวดลอ้มในปัจจุบนั โดยมีการด าเนินการเก็บขอ้มูลออกเป็น 2 วธีิ คือ 
  2.1 รวบรวมขอ้มูลการด าเนินการจดัการส่ิงแวดลอ้มของบริษทัทั้ง 4 ดา้นคือ 
   - การจดัการน ้าเสีย 
   - การจดัการขยะ 
   - การปล่อยมลพิษสู่อากาศ/ สารเคมี.ในบรรยากาศ/ เสียง/ แสงสวา่ง 
   - การใชท้รัพยากรธรรมชาติ 
  2.2 ขอ้มูลจากการประชุม (Brain Storming) ของคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้ม 
 3.  น าเสนอแผนงานการประยกุตใ์ชแ้นวคิดการจดัการกรีนซพัพลายเชนในการแกไ้ข
ปัญหาส่ิงแวดลอ้มของบริษทัท่ีมีนยัส าคญั เพื่อใหผ้ลการปฏิบติังานดา้นส่ิงแวดลอ้มของบริษทัดีข้ึน 
2 แผนงาน คือ 
  3.1 แผนงานท่ี 1 การศึกษาติดตั้ง Insulator ของ Heater Barrel  ในเคร่ืองฉีดพลาสติก 
  3.2 แผนงานท่ี 2 การศึกษาการเปล่ียนหลอดไฟฟลูออเรสเซ็นต ์(Fluorescent) T8 
36W เป็นหลอดไฟ LED T8 16W 
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 4.  วเิคราะห์ผลท่ีไดจ้ากการศึกษาการจดัการส่ิงแวดลอ้มของบริษทัในปี 2014 พร้อมทั้ง
วเิคราะห์ผลประโยชน์ท่ีไดจ้ากการวดัผลการปฏิบติังานดา้นส่ิงแวดลอ้มของบริษทั รวมทั้งส่ิงท่ีควร
จะตอ้งมีการปรับปรุงการปฏิบติังานเพื่อใหเ้กิดผลประโยชน์สูงสุดแก่บริษทั โดยมีการวเิคราะห์ผล
การปฏิบติังานดา้นส่ิงแวดลอ้ม 4 ดา้น คือ 
  4.1 การจดัการน ้าเสีย 
  4.2 การจดัการขยะ 
  4.3 การปล่อยมลพิษสู่อากาศ/ สารเคมีในบรรยากาศ/ เสียง/ แสงสวา่ง 
  4.4 การใชท้รัพยากรธรรมชาติ 

 
 



บทที ่4 
ผลการศึกษา 

 
 ผลการศึกษากระบวนการผลิตเพื่อระบุลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้ม 

 อุตสาหกรรมการผลิตช้ินส่วนรถยนตน์ั้น สามารถอธิบายขั้นตอนการผลิตตั้งแต่การรับ
วตัถุดิบสู่คลงัสินคา้จนกระทัง่ผลิตเสร็จเป็นสินคา้ส าเร็จรูป ไดด้งัภาพต่อไปน้ี 

 

ขั้นตอนการผลติ (Process Flow) 
 

  
ภาพท่ี 4-1  ขั้นตอนกระบวนการผลิตช้ินส่วนรถยนตข์องบริษทั 
 
 โดยจากการศึกษาขั้นตอนในกระบวนการผลิต กิจกรรมและการบริการ ท าใหส้ามารถ
จ าแนกประเภทของการใชท้รัพยากร (Input) ขั้นตอนการปฏิบติังาน (Process) และส่ิงท่ีเหลือ
ออกมาจากกระบวนการ (Output) ซ่ึงส่งผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม 
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 จากการศึกษาขอ้ก าหนดและแนวทางระบบมาตรฐานระบบการจดัการส่ิงแวดลอ้ม 
ISO14001: 2004 ตามระบบการบริหาร Plan-Do-Check-Act ซ่ึงผูว้จิยัไดน้ ามาประยกุตเ์พื่อวดัผล
การจดัการส่ิงแวดลอ้มของบริษทัในปี 2014 โดยขั้นตอนการวดัผลการปฏิบติังานดา้นส่ิงแวดลอ้ม
ของบริษทัผลิตช้ินส่วนรถยนต ์ดงัน้ี 
 

ขั้นตอนที ่1 การวางแผนการจัดการ/ติดตามผลการจัดการส่ิงแวดล้อมของบริษทัใน
ปัจจุบัน (Plan) 
 ในการศึกษาถึงขอ้มูลการปฏิบติังานดา้นส่ิงแวดลอ้มของบริษทันั้น เบ้ืองตน้ผูว้จิยัไดมี้
การศึกษาถึงแผนการจดัการ/ ติดตามเพื่อควบคุมผลกระทบดา้นส่ิงแวดลอ้มของบริษทัในปัจจุบนั  
พบวา่มีวธีิการปฏิบติัออกเป็น 4 ดา้น และมีวธีิการจดัการ/ติดตามเพื่อควบคุมผลกระทบดา้น
ส่ิงแวดลอ้ม  แผนการจดัการ/ ติดตามในการควบคุมผลกระทบดา้นส่ิงแวดลอ้มนั้นถูกระบุอยูใ่น
ขอ้มูลดา้นล่างน้ีตามตารางท่ี 4-1 
 
ตารางท่ี 4-1  แผนการจดัการ/ ติดตามเพื่อควบคุมผลกระทบดา้นส่ิงแวดลอ้มของบริษทัในปัจจุบนั 
 

มลพษิ วธีิการ 
การจดัการน ้าเสีย - มีการดูแลติดตามขอ้มูลการจดัการน ้าเสีย มีระบบบ าบดัน ้าเสีย

ภายในโรงงานซ่ึงควบคุมดูแลโดยบริษทัท่ีไดรั้บอนุญาตต่อกรม
โรงงาน 
- มีการเก็บขอ้มูลและรายงานผลคุณภาพน ้าทิ้งของบริษทัทุก ๆ เดือน 
- มีแผนฉุกเฉินเพื่อรองรับในกรณีท่ีเกิดความผดิปรกติของระบบ
บ าบดัน ้าเสีย 
- บริษทัมีการจดัท าขอ้มูลเพื่อควบคุมป้องกนัสารเคมีร่ัวไหล ดูแล
รับผดิชอบพื้นท่ีเพื่อจดัเก็บสารเคมีตามขอ้มูล MSDS พร้อมทั้ง
ทบทวนสารเคมีทุก ๆ เดือน เพื่อป้องกนัสารเคมีหมดอายุ 
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ตารางท่ี 4-1  (ต่อ) 
 

มลพษิ วธีิการ 
การจดัการขยะ - บริษทัจดัท าคู่มือการจดัการขยะ การคดัแยกขยะ เพื่อเป็นการลด

ผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม 
- มีการส่งคืนบรรจุภณัฑ ์(Packaging) คืนกลบั Supplier บริษทัมี
การติดป้ายช้ีบ่งประเภทของขยะเพื่อง่ายต่อการทิ้งและก าจดั 
- มีการเก็บขอ้มูลและรายงานผลของขยะแต่ละประเภทของบริษทั
ทุก ๆ เดือน 

การปล่อยของเสียสู่อากาศ/ 
สารเคมีในบรรยากาศ/  
เสียง/ แสงสวา่ง 

- บริษทัมีการจดัการการปล่อยของเสียสู่อากาศ/ การปล่อย
สารเคมี/ เสียง และแสงสวา่งในการท างาน ท่ีดูแลและรับผดิชอบ
โดยบริษทัท่ีปรึกษาทุก ๆ ปี 
- มีการประชุมรายงานผลการปล่อยของเสียสู่อากาศระหวา่ง
หน่วยงานในองคก์รและบริษทัท่ีปรึกษา 

การใชท้รัพยากรธรรมชาติ - บริษทัมีการจดัเก็บขอ้มูลการใชน้ ้าและพลงังานไฟฟ้าทุก ๆ 
เดือน 
- บริษทัมีการประชุมของคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มเพื่อพิจารณา
ขอ้มูลการใชน้ ้าและพลงังานไฟฟ้า เพื่อใหผู้บ้ริหารระดบัสูง
ทบทวนระบบการจดัการส่ิงแวดลอ้ม 

 

ขั้นตอนที ่2  การวดัสมรรถนะด้านการจัดการส่ิงแวดล้อมของบริษทั (Do) 
 ตามท่ีบริษทัไดมี้การวางแผนการจดัการส่ิงแวดลอ้มไปแลว้ ทางบริษทัก็ไดมี้การพิจารณา
วดัผลการด าเนินการตามเกณฑพ์ิจารณาการปฏิบติังานดา้นส่ิงแวดลอ้มของบริษทัทั้ง 4 ดา้น คือ   
การจดัการน ้าเสีย  การจดัการขยะ การปล่อยมลพิษสู่อากาศ/ สารเคมีในบรรยากาศ/ เสียง/ แสงสวา่ง  
และการใชท้รัพยากรธรรมชาติตามเกณฑด์งัตารางท่ี 4-2  
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ตารางท่ี 4-2  เกณฑก์ารด าเนินการศึกษาลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้มดา้นการจดัการน ้าเสีย 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

S

Rain Water Roof, Parking Lot & Road Runoff C N

Chemical usage for Gardening/Law n I N

Potential Emergency Spill / Incident / Fire Fighting Waters C AR

Diesel Tank Area C AR

Shipping / Receiving Dock C AR

Hazardous Waste Storage/ Handling C AR

S

Sanitary Sew er Discharge Cooling Tow er C N

Car Washing C N

Restrooms C N

Pantry C N

Cafeteria I N

Floor Scrubber C N

Cooling Water (No Oil) - Small Molding 

Machines

C N

Cooling channel cleaning (All injection 

molds )

C N

Condensate Water from Air Conditioning C N

Package Cleaning C N

Expansion Plant Construction I N

Construction Operations I N

Wastew ater Treatment C N 85 m3/day

Potential Spills/Leaks C AR

Environmental

Aspects

Activity / Product /

Service
Control Condition Information - Volume

Signifi

cant 

(S)

Wastewater Discharges      Environmental Impact:  water quality

Storm Water Discharge  Environmental Impact:  water quality
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ตารางท่ี 4-3  เกณฑก์ารด าเนินการศึกษาลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้มดา้นการจดัการขยะ 
 

 
 
 
 
 
 

S

Machine lubrication C SD 409 kg/month

PM Forklif t C SD

Air compressor C N

Cutting/grinding/milling/turning/Polishing 

for Maintenance

C N 1868 kg/month

Cleaning Machine C SD

Paint / Thinner Painting (Production) C N

Maintenance Painting C N Approximately 3 kg/year

Painting for Retouch Plastic Parts C N

Dolly Repair & Modif ication C N Approximately 0.5 kg/year

Thinner Painting (Production) Approximately 200 

kg/month

Part Cleaning Solvent Maintenance Degreasing C N

Cleaning Filter C SD

Waste Paint Water Curtain for Painting C N Approximately 577 kg/m

Mixed Water/ Paint Maintenance Water Curtain C SD Approximately 20 kg/month

Water Curtain for Painting C SD Approximately 6261 

kg/month

S

Expired Chemical Chemical Storage C N

Medical Wastes / Sharps First Aids C N Approximately 1 kg/month

Lead Soldering C N

Electrical Welding C N Approximately 0.5 

kg/month

Fluorescent tubes Maintenance C N Approximately 39 kg/month

Dry cell batteries Plant-w ide C N Approximately 60 kg/month

Paint Filter Painting (Production) C N

Painting for Retouch Plastic Parts C N

Filter Air compressor C N

Oil & Chemical Absorbent Potential Spill C AR

Contaminated Fabric Machine, Mold, Part Cleaning C N Approximately 779 

kg/month

Contaminated Fabric PM Forklif t C SD

Recycle Trash Packaging C N

Store Tent C N

Recycle Plastic Injection Molding C N

Plastic Purge Injection Molding C N S

Plastic Part (IP) Airbag Test C AR 60 pcs/month

Plastic Scraps Production C N Approximately 18462 

kg/month

S

New  Model Development C N 800 g/pcs.

Injection Molding C N

Storage C N

Regrind Dust Plastic Grinder C N

Signifi

cant 

(S)

Environmental

Aspects

Activity / Product /

Service
Control Condition Information - Volume

Plastic Granular

Waste    Environmental Impact:  waste generation

Mixed Water/Oil

Lead Sludge

Lubricant Oil
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ตารางท่ี 4-4  เกณฑก์ารด าเนินการศึกษาลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้มดา้นการปล่อยมลพิษสู่อากาศ  
 

 
 
 
 
 
 

VOCs Machine Shop and Plastic Mold C N -

Painting for Production C N -

Painting for Retouch Plastic Parts C N

Thinner Using for Production Painting 

(Xylene)

C N Measured emission values 

are Xylene 8.34 ppm (limit 

values 200 ppm)

S

Painting for Maintenance C N -

Thinner Using for Maintenance C N -

Fumigation from chemical spraying C N -

New  Model Development C N Depend on VOCs spec of 

the chemical 

approximately usage 1 

can/program

-

Chemical Storage C N -

Hazardous Waste Storage/ Handling C N -

Project Making C N -

EHS Monitoring I N -

Particles Painting for Production C N Measure emission values 

are 26 mg/m3(limit values 

400 mg/m3)

S

Injection Molding C N S

Painting for Maintenance C N S

Painting for Retouch Plastic Parts C N S

Laser Scoring C N S

Plastic Grinder C N S

Project Making C N

Construction Operations C N

Cutting/grinding/milling/turning/Polishing 

for Maintenance

C N S

Injection area cleaning C N S

Injection machine cleaning C N S

Material blow er cleaning C N S

Road Traff ic C N

Road Traff ic & supplier truck C N

Combustion Products Cafeteria Stoves & Ovens C N -

Oven (Painting) C N

 Diesel Engines (Fire Pump) C N -

Emergency Practice (Fire) C N -

Forklif t C N -

Pool Car & Truck C N -

Employee Transportation I N  -

Emergency Practice (Fire) C N -

Signifi

cant 

(S)

Air Emissions  Environmental Impact:  outdoor air quality

Activity / Product /

Service

Environmental

Aspects
Control Information - VolumeCondition



41 

ตารางท่ี 4-4  (ต่อ) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Refrigerants Chiller C N -

 Refrigeration Servicing and Air Conditioner C N -

Laser Scoring C N -

Lead Soldering C N  -

Electrical Welding C N  -

Battery Charging (Forklif t) C N S

Acetylene Welding C N -

Argon Welding C N -

Fire Extinguisher C AR -

Flammability Test C AR

Hot Foil Machine C N S

Hot Plate Welding Machine C N S

Injection Molding C N S

Laser Scoring C N S

Carbon Monoxide Flammability Test C AR

Helium Airbag Test C AR

Methane Leach Flammability Test C AR

Burned Plastic Flammability Test C AR

Fire Flammability Test C AR

Fume Welding fume C N Measured emission values 

are w elding fume and 

w elding dusts 0.390 

g/minute

-

 Purge Plastics C N -

Melt Flow  Index for Raw  Material C N

Hot Plate Welding Machine C N

Dolly Repair & Modif ication C N

Vapor (H2SO4) Battery Charging (Forklif t) C N S

Potential Emission Emergency Situation (e.g. Fire) C AR -

Potential Emission Potential Spills / Leaks C AR -

Chemcal Storage C AR

Battery Explosion (Computer) C AR -

Battery Explosion (Forklif t) C AR -

Battery Explosion (Fire Pump) C AR -

Airbag Test C AR

Flammability Test C AR

Ultraviolet Ligth Resistance C AR

Environmental

Aspects

Activity / Product /

Service
Control Condition Information - Volume

Signifi

cant 

(S)

Air Emissions  Environmental Impact:  outdoor air quality

Carbon Dioxide

Dust Emission

Lead
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ตารางท่ี 4-5  เกณฑก์ารด าเนินการศึกษาลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้มดา้นการจดัการมลพิษทางเสียง 
     และกล่ิน 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Noise    Environmental Impact:  outdoor noise level S

Plastic Regrinder I N -

Diesel engines I N -

Test chamber C N -

Fire Pumping C N -

Construction Operation I N -

Air gun C N -

Stapple Air Gun C N -

Vacuum Exhaust C N -

Air compressor C N -

Ultrasonic Welder C N -

Airbag Deployment C AR

Vibration w elder C N -

Odor      Environmental Impact:  air quality -

Odor Plastic Melting C N Volume not measurable -

Painting C N Volume not measurable -

Hazardous Waste Storage/ Handling C N Volume not measurable -

Potential Spill & Leak for Chemical C AR Volume not measurable -

Chemical Aerosol C N Volume not measurable  -

Cooking I N Volume not measurable -

Flaw  repair coating C N Volume not measurable -

Signifi

cant 

(S)

Noise

Environmental

Aspects

Activity / Product /

Service
Control Condition Information - Volume
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S

Electricity Process/Activities Site-w ide C N Approximately 632,854 

kWh/month

Helium Leak Airbag Test C AR

Camera Airbag Test C AR

Lighting/Electical Ligth Resistance C AR

-

Water Facility Use C N Approximately 1,021 

m3/month

Canteen Use C N Approximately 478 

m3/month

Utility Use C N Approximately 441 

m3/month

Fire pump Use C N Approximately 1,029 

m3/month

Other Use I N Approximately 310 

m3/month

Cooling Tow er C N -

Chilled w ater C N -

Law n w atering I N -

Sanitary use (Restroom) C N -

Cleaning & Maintenance C N -

Drinking Water C N -

Car Washing C N -

Water Curtain for painting room C N

Cleaning Painting Pit C N

Gutter Cleaning I N

Potential Emergency (Fire Fighting) C AR

Expansion Plant Construction I N

Construction Operations I N

Cutting/grinding/milling/turning/Polishing 

for Maintenance

C

Dolly repair & modif ication C N

Package Cleaning C N

Cleaning w astew ater pit C N

Ligth Resistance C N

Environmental

Aspects

Activity / Product /

Service
Control Condition Information - Volume

Signifi

cant 

(S)

Energy Consumptions      Environmental Impact:  natural resources

Water Consumptions    Environmental Impact:  natural resources

ตารางท่ี 4-6  เกณฑก์ารด าเนินการศึกษาลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้มดา้นการใชท้รัพยากรธรรมชาติ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
หมายเหตุ:  C  =  Controlled (ควบคุม) 

  N  =  Normal Activity (กิจกรรมทัว่ไป) 
  I  =  Influenced (กิจกรรมท่ีไดรั้บผลกระทบ) 
  AR = Accidental Release (การเกิดอุบติัเหตุ) 
  SD  = Shut Down (หยดุงาน) 
  SU  = Start up (เร่ิมงาน) 
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ขั้นตอนที ่3 การวดัผลการปฏบิัติงานด้านการจัดการส่ิงแวดล้อมของบริษัท (Check) 
 โดยผลการด าเนินการตามมาตรฐานการจดัการส่ิงแวดลอ้มของบริษทัในปี 2014 ตามท่ี
ไดมี้การก าหนดวางแผนการปฏิบติังานดา้นส่ิงแวดลอ้มและศึกษานยัส าคญัเพื่อน าไปด าเนินงาน
จดัการส่ิงแวดลอ้มของบริษทั  ท าใหท้ราบผลการปฏิบติังานดา้นส่ิงแวดลอ้มแยกออกเป็นดา้นต่างๆ 
ต่อไปน้ี 
 ผลการปฏิบัติงานด้านส่ิงแวดล้อมของบริษัทปี 2014 
 1.  การจัดการน า้เสีย 
  - ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้ม: น ้าเสียจากกระบวนการผลิต 
  - เกณฑช้ี์วดัผลการจดัการ: ค่าเฉล่ียปริมาณน ้าทิ้งตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรม
แห่งประเทศไทย ท่ี 78/2554 เร่ือง หลกัเกณฑท์ัว่ไปในการระบายน ้าเสียเขา้สู่ระบบบ าบดัน ้าเสีย
ส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม 
  - ความถ่ีในการเก็บขอ้มูล: ประจ าเดือน (Monthly) 
  - ขอ้มูลท่ีใช:้ ผลการตรวจวดัคุณภาพน ้าของบริษทัท่ีปรึกษา และหน่วยงาน Safety 
and Environment 
 หมายเหตุ: BOD (Biology Oxygen Demand  คือ ค่าปริมาณออกซิเจนท่ีตอ้งการเพื่อใช้
ไปในกระบวนการต่าง ๆ ของส่ิงมีชีวติทั้งหมด 
 COD ( Chemical Oxygen Demand) คือ ค่าปริมาณออกซิเจนท่ีตอ้งการเพื่อใชใ้นปฏิกิริยา 
ทุก ๆ อยา่ง ไม่วา่จะเกิดในส่ิงมีชีวติหรือไม่ก็ตาม 

 Oil and Grease คือ ค่าปริมาณน ้ามนัและไขมนั 
 Suspended Solid คือ ค่าปริมาณของแขง็ท่ีไม่ละลายน ้าและสามารถแขวนลอยอยูใ่นน ้าได ้
 จากการศึกษาผลการปฏิบติังานส่ิงแวดลอ้มดา้นการจดัการน ้าเสียของบริษทัปี 2014  
พบวา่ค่า BOD, COD, Oil & Grease และ Suspended Solid  มีค่าท่ีอยูใ่นเกณฑท่ี์บริษทัก าหนดไว ้
ดงัภาพท่ีแสดงดา้นล่างน้ี 



45 

 
 
ภาพท่ี 4-2  สรุปปริมาณการจดัการคุณภาพน ้าเสียของบริษทัปี 2014 
 

 
 
ภาพท่ี 4-3  ปริมาณ Biochemical Oxygen Demand ในการจดัการน ้าเสียของบริษทัปี 2014 
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ภาพท่ี 4-4  ปริมาณ Chemical Oxygen Demand ในการจดัการน ้าเสียของบริษทัปี 2014 
 

 
 
ภาพท่ี 4-5  ปริมาณ Oil และ Grease ในการจดัการน ้าเสียของบริษทัปี 2014 
 

 
 
ภาพท่ี 4-6  ปริมาณ Suspended Solid ในการจดัการน ้าเสียของบริษทัปี 2014 
 
 
 



47 

 2.  การจัดการขยะ 
  - ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้ม: ของเสียอนัตราย 
  - เกณฑช้ี์วดัผลการจดัการ: ค่าเฉล่ียปริมาณขยะ (กิโลกรัม) 
  - ความถ่ีในการเก็บขอ้มูล: ประจ าเดือน (Monthly) 
  - ขอ้มูลท่ีใช:้ ปริมาณขยะ/ เดือน จากหน่วยงาน Safety and Environment 
 ผลการปฏิบติัการดา้นส่ิงแวดลอ้มในส่วนของการจดัการมลพิษขยะของบริษทัฯ ในปี 
2014 นั้นไดแ้บ่งขยะออกเป็น 4 ประเภทดว้ยกนัคือ 
  - ขยะจากกระบวนการผลิต (Production Waste) มีจ านวน 257,178 กิโลกรัม หรือคิด
เป็น 47% ของขยะทั้งหมดของบริษทั 
  - ขยะทัว่ไป (General Waste) มีจ านวน 142,510  กิโลกรัม หรือคิดเป็น 26% ของขยะ
ทั้งหมดของบริษทั 
  - ขยะอนัตราย (Harzardous Waste) มีจ านวน 102,294 กิโลกรัม หรือคิดเป็น 19% 
ของขยะทั้งหมดของบริษทั 
  - ขยะท่ีไม่เก่ียวกบักระบวนการผลิต (Non-Production  Waste) มีจ านวน 40,288  
กิโลกรัม หรือคิดเป็น  8% ของขยะทั้งหมดของบริษทั 

 

 
 

ภาพท่ี 4-7   สัดส่วนปริมาณขยะของบริษทัปี 2014 
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 โดยแบ่งตามลกัษณะท่ีมาของขยะ จะพบวา่ขยะท่ีมาจากการผลิตหรือส านกังานนั้น           
มีจ  านวน 121,227  กิโลกรัม หรือคิดเป็น 85% ส่วนขยะท่ีมาจากโรงอาหารนั้นมีจ านวน 21,283  
กิโลกรัม หรือคิดเป็น 15% ของขยะทั้งหมดของบริษทั 

 

 
 

ภาพท่ี 4-8  สัดส่วนปริมาณขยะโดยแบ่งตามแหล่งการเกิดขยะ 
 

 และถา้หากแบ่งตามลกัษณะของขยะอนัตราย จะพบวา่ขยะท่ีมีการปนเป้ือนสารเคมี/ สี 
(Mixed Water/ Paints)  มีปริมาณ 70,905  กิโลกรัม ซ่ึงเป็นจ านวนมากถึง 69% อนัดบัท่ี 2 คือ      
ขยะท่ีมีการปนเป้ือนสารเคมี/ น ้ามนั (Mixed Water/ Oil) มีปริมาณ 15,370 กิโลกรัม  คิดเป็น 15%  
รองลงมาก็คือ ขยะท่ีเป็นสารเคมีท่ีมีจากการพน่สี (Wasted Paint)  มีปริมาณ 4,310 กิโลกรัม          
คิดเป็น 4% เท่ากบั ผา้ท่ีมีการปนเป้ือน (Contaminated Fabrics) มีปริมาณ 2,910 คิดเป็น 4% สุดทา้ย 
คือ สารเคมีทินเนอร์ มีปริมาณ 2,000 คิดเป็น 3% ของสัดส่วนปริมาณขยะอนัตราย 
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ภาพท่ี 4-9   สัดส่วนปริมาณขยะอนัตราย 

 
 ผลการปฏิบติังานส่ิงแวดลอ้มดา้นการจดัการขยะนั้น พบวา่ บริษทัยงัไม่ไดมี้เกณฑ์
ก าหนดเก่ียวกบัปริมาณขยะท่ีตอ้งน าไปก าจดั เพียงแต่มีการด าเนินการจดัการเร่ืองการคดัแยกขยะ
อนัตราย โดยบริษทัไดมี้การวา่จา้งบริษทัท่ีปรึกษาเขา้มาตรวจสอบในเร่ืองของปริมาณขยะ และ
ควบคุมเร่ืองการจดัการขยะอนัตราย เพื่อใหมี้การน าไปก าจดัอยา่งถูกตอ้งและเหมาะสม 
 3.  การปล่อยมลพษิสู่อากาศ/ สารเคมีในบรรยากาศ/ เสียง/ แสงสว่าง 
 ในส่วนของการปฏิบติังานส่ิงแวดลอ้มดา้นการปล่อยมลพิษสู่อากาศในปี 2014 นั้น  
บริษทัไดมี้การวา่จา้งบริษทัท่ีปรึกษาเขา้มาตรวจวดัผลคุณภาพอากาศ/ สารเคมีในบรรยากาศ/ เสียง/ 
แสงสวา่ง ตามเกณฑท่ี์กฎหมายควบคุมไว ้โดยผลการตรวจวดัคุณภาพส่ิงแวดลอ้มฯ แบ่งยอ่ย
ออกเป็น 4 ดา้น  ต่าง ๆ  ดงัน้ี  
  3.1 คุณภาพอากาศท่ีระบายออกจากปล่อง 
   - ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้ม: สารเคมีอนัตราย 
   - เกณฑช้ี์วดัผลการจดัการ: เกณฑต์ามกฎหมายฯ ก าหนด 
   - ความถ่ีในการเก็บขอ้มูล: ประจ าปี  (Annual) 
   - ขอ้มูลท่ีใช:้ ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศท่ีระบายออกจากปล่องของบริษทัท่ี
ปรึกษา 
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ANALYSIS RESULT (S) :

Sample ID. Test Standard

No. Result Value*

Air Emission From Stationary Source

14/426783 แผนก Painting : Flush Off Stack 08/09/2014 Total Suspended Particulate mg/m
3

58.1 400 US. EPA Method 5

Xylene ppm 5.96 200 US. EPA Method 18

14/426785 แผนก Painting : Oven Stack 09/09/2014 Total Suspended Particulate mg/m
3

4.32 400 US. EPA Method 5

Xylene ppm < 0.25 200 US. EPA Method 18

14/426781 แผนก Painting : Clean Room Stack 08/09/2014 Total Suspended Particulate mg/m
3

2.64 400 US. EPA Method 5

Xylene ppm 0.76 200 US. EPA Method 18

14/426782 แผนก Painting : Painting Room Spray Booth#3 08/09/2014 Total Suspended Particulate mg/m
3

3.88 400 US. EPA Method 5

Xylene ppm 5.49 200 US. EPA Method 18

14/426784 แผนก Molding : Grinding Machine 08/09/2014 Total Suspended Particulate mg/m
3

7.27 400 US. EPA Method 5

Sampling Point Date Parameter Unit Method

ตารางท่ี 4-7  ผลการตรวจวดัคุณภาพส่ิงแวดลอ้มดา้นการปล่อยของเสียสู่อากาศ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศท่ีระบายออกจากปล่อง จ านวน 5 ปล่อง พบวา่ ดชันีท่ี
ด าเนินการตรวจวดัมีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบบัท่ี 123           
ตอนท่ี 125ง พ.ศ. 2549  เร่ืองก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน  
พ.ศ. 2549  
  3.2 ผลการตรวจวดัปริมาณความเขม้ขน้ของสารเคมีในบรรยากาศ 
   - ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้ม: สารเคมีอนัตราย 
   - เกณฑช้ี์วดัผลการจดัการ: เกณฑต์ามกฎหมายฯ ก าหนด 
   - ความถ่ีในการเก็บขอ้มูล: ประจ าปี  (Annual) 
   - ขอ้มูลท่ีใช:้ ผลการตรวจวดัปริมาณความเขม้ขน้ของสารเคมีในบรรยากาศของ
บริษทัท่ีปรึกษา 
 ผลการด าเนินการจดัการส่ิงแวดลอ้มดา้นการปล่อยสารเคมีสู่อากาศนั้น ทางบริษทัท่ี
ปรึกษาไดมี้การเขา้มาตรวจวดัประจ าปี มีการตรวจวดัปริมาณความเขม้ขน้ของสารเคมีใน
บรรยากาศการท างาน โดยการสุ่มวดัผลสถานท่ีการท างานของบริษทัในวนัท่ี 8 กนัยายน 2557 และ
วนัท่ี 30 ตุลาคม 2557 มีการสุ่มตรวจแผนกต่าง ๆ จ านวน 25 จุด เพื่อใหไ้ดป้ริมาณความเขม้ขน้ของ
สารเคมีในบรรยากาศการท างาน โดยภาพดา้นล่างดงัต่อไปน้ี คือ ตวัอยา่งภาพท่ีบริษทัท่ีปรึกษาได้
เขา้มาด าเนินการสุ่มตรวจวดัปริมาณความเขม้ขน้ของสารเคมีในบรรยากาศการท างาน การตรวจวดั
ระดบัเสียงเฉล่ีย 8 ชัว่โมง  และการตรวจวดัแสงสวา่งในสถานประกอบการ   
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ภาพท่ี 4-10  Parameter Total Suspended Particulate, Xylene 
    Sampling From แผนก Painting: Flush Off Stack 
    Date Collected September 8, 2014 
 

 
 
ภาพท่ี 4-11  Parameter Total Suspended Particulate, Xylene 
    Sampling From แผนก Painting: Oven Stack 
    Date Collected September 9, 2014 
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ภาพท่ี 4-12  Parameter Total Suspended Particulate, Xylene 
    Sampling From แผนก Painting: Clean Room Stack 
    Date Collected September 8, 2014 
 

 
 
ภาพท่ี 4-13  Parameter Total Suspended Particulate, Xylene 
    Sampling From แผนก Painting: Painting Room Spray Booth#3 
    Date Collected September 8, 2014 
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ภาพท่ี 4-14  Parameter Total Suspended Particulate 
    Sampling From แผนก Molding: Grinding Machine 
    Date Collected September 8, 2014 
 

 
 

ภาพท่ี 4-15  Parameter Total Dust, Respirable Dust, Xylene, Toluene, Hexamethylene  
    Diisocyanate as Isocyanates, Ethyl Benzene, Ethyl Acetate, Isobutyl Acetate,  
    Isopropyl Alcohol, n-Butyl Acetate, n-Butanol, Methyl Isobutyl Ketone,  
    Methyl Ethyl Ketone, Aluminum Powder 
    Sampling From แผนก Painting: Paint Booth 4 
    Date Collected September 8, 2014 
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ภาพท่ี 4-16  Parameter Total Dust, Respirable Dust, Xylene, Toluene, Hexamethylene  
    Diisocyanate as Isocyanates, Ethyl Benzene, Ethyl Acetate, Isobutyl Acetate,  
    Isopropyl Alcohol, n-Butyl Acetate, n-Butanol, Methyl Isobutyl Ketone,  
    Methyl Ethyl Ketone, Aluminum Powder 
    Sampling From แผนก Painting: Paint Mixing Room 
    Date Collected September 8, 2014 
 

 
 
ภาพท่ี 4-17  Parameter Total Dust, Respirable Dust, Xylene, Toluene 
    Sampling From แผนก Painting: Retouch Station 
    Date Collected September 8, 2014 
 



55 

 
 
ภาพท่ี 4-18  Parameter Total Dust, Respirable Dust, Xylene, Toluene 
    Sampling From แผนก Painting: Pad Print (GMT-300) 
    Date Collected September 8, 2014 
 

 
 
ภาพท่ี 4-19  Parameter Total Dust, Respirable Dust, Xylene, Toluene 
    Sampling From แผนก Painting: Pad Print (H60A) 
    Date Collected September 8, 2014 
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ภาพท่ี 4-20  Parameter Total Dust, Respirable Dust 
    Sampling From แผนก Painting: Paint Oven 
    Date Collected September 8, 2014 
 

 
 
ภาพท่ี 4-21  Parameter Total Dust, Respirable Dust 
    Sampling From แผนก Molding: Grinder 4100 – 008 
    Date Collected September 8, 2014 
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ภาพท่ี 4-22  Parameter Total Dust, Respirable Dust, Xylene, Toluene, Methyl Acetate, Ethyl  

      Acetate, Isobutyl Acetate, Isopropyl Alcohol, n-Butyl Acetate, n-Butanol, Butane,  

      Propane 

    Sampling From แผนก Molding: Injection M/C 2700T 
    Date Collected September 9, 2014 
 

 
 
ภาพท่ี 4-23  Parameter Total Dust, Respirable Dust 
    Sampling From แผนก Molding: Injection M/C 650T (105T) 
    Date Collected September 9, 2014 
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ภาพท่ี 4-24  Parameter Total Dust, Respirable Dust 
    Sampling From แผนก Molding: Injection M/C 650T (104T) 
    Date Collected September 9, 2014 
 

 
 
ภาพท่ี 4-25  Parameter Total Dust, Respirable Dust 
    Sampling From แผนก Molding: Injection M/C 1100T 
    Date Collected September 9, 2014 
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ภาพท่ี 4-26  Parameter Total Dust, Respirable Dust 
    Sampling From แผนก Molding: Injection M/C 450T 
    Date Collected September 9, 2014 
 

 
 
ภาพท่ี 4-27  Parameter Total Dust, Respirable Dust 
    Sampling From แผนก Molding: Tooling 
    Date Collected September 9, 2014 
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ภาพท่ี 4-28  Parameter Xylene, Toluene 
    Sampling From แผนก EHS: Hazardous Waste Storage Room 
    Date Collected September 8, 2014 
 

 
 
ภาพท่ี 4-29  Parameter Total Dust, Respirable Dust 
    Sampling From แผนก PE: PE Shop 
    Date Collected September 8, 2014 
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ภาพท่ี 4-30  Parameter Total Dust, Respirable Dust, Toluene, Ethyl Acetate 
    Sampling From แผนก MP&L: Maintenance Shop 
    Date Collected September 8, 2014 
 

 
 
ภาพท่ี 4-31  Parameter Xylene, Toluene 
    Sampling From แผนก MP&L: Chemical Storage Room 
    Date Collected September 8, 2014 
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ภาพท่ี 4-32  Parameter Total Dust, Respirable Dust, Carbon Monoxide, Carbon Dioxide,  
    Formaldehyde, Acetic Acid, Formic Acid, Acrylaldehyde 
    Sampling From แผนก IAT: Hot Welding-T6 
    Date Collected October 30, 2014 
 

 
 
ภาพท่ี 4-33  Parameter Total Dust, Respirable Dust, Carbon Monoxide, Carbon Dioxide 
    Sampling From New Program: Vibration; H60A 
     Date Collected October 30, 2014 
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ภาพท่ี 4-34  Parameter Leq 8 hrs. 
    Sampling From New Program: Vibration; H60A 
    Date Collected October 30, 2014 
 

 
 
ภาพท่ี 4-35  Parameter Total Dust 
    Sampling From Plant Wide: EL Zyncronize Plant 
    Date Collected September 8, 2014 
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ภาพท่ี 4-36  Parameter Total Dust 
    Sampling From Plant Wide: Maintenance 
    Date Collected September 8, 2014 
 

 
 
ภาพท่ี 4-37  Parameter Total Dust 
    Sampling From Plant Wide: CPM Assembly 
    Date Collected September 8, 2014 
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ภาพท่ี 4-38  Parameter Total Dust 
    Sampling From Plant Wide: EL IP Assembly 
    Date Collected September 8, 2014 
 

 
 
ภาพท่ี 4-39  Parameter Total Dust 
    Sampling From Plant Wide: Packing Area 
    Date Collected September 8, 2014 
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ภาพท่ี 4-40  Parameter Total Dust 
    Sampling From Plant Wide: IQA Area 
    Date Collected September 8, 2014 
 

 
 
ภาพท่ี 4-41  Parameter Light 
    Sampling From Workplace 
    Date Collected September 8, 2014 
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ภาพท่ี 4-42  Parameter Light 
    Sampling From Workplace 
    Date Collected September 8, 2014 
 
 ผลการตรวจวดัปริมาณความเขม้ขน้ของสารเคมีในบรรยากาศการท างาน จ านวน 25 ชุด  
พบวา่ทุกดชันีท่ีด าเนินการตรวจวดัมีปริมาณความเขม้ขน้ของสารเคมีอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานตาม
ประกาศกระทรวงมหาดไทย  เร่ือง ความปลอดภยัในการท างานเก่ียวกบัภาวะแวดลอ้ม (สารเคมี) 
The National Institute for Occupational Safety and Health (NIOSH)  และ Agency Standard for  
OSHA Listing Represent the OSHA PELS Reported in the 29 CFR 1910.1000 Parts 1910, 
Section 1000 
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ANALYSIS RESULT (S) :

Sample ID. Test Standard

No. Result Value*

แผนก EHS

14/426794 แผนก EHS : Hazardous Waste Storage Room 08/09/2014 Xylene ppm < 0.25 100 NIOSH 1501

Toluene ppm < 0.25 200 NIOSH 1501

แผนก PE

14/426796 แผนก PE : PE Shop 08/09/2014 Total Dust mg/m
3

< 0.25 15 NIOSH 0500

Respirable Dust mg/m
3

< 0.10 5 NIOSH 0600

แผนก MP&L

14/426792 แผนก MP&L : Maintenance Shop 08/09/2014 Total Dust mg/m
3

< 0.25 15 NIOSH 0500

Respirable Dust mg/m
3

< 0.10 5 NIOSH 0600

Toluene ppm < 0.25 200 NIOSH 1501

Ethyl Acetate ppm < 0.2 400 ** NIOSH 1457

14/426793 แผนก MP&L : Chemical Storage Room 08/09/2014 Xylene ppm < 0.25 100 NIOSH 1501

Toluene ppm < 0.25 200 NIOSH 1501

Sampling Point Date Parameter Unit Method

ตารางท่ี 4-8  ผลการตรวจวดัปริมาณความเขม้ขน้ของสารเคมีในบรรยากาศการท างาน 
 

 
 
   

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 

ANALYSIS RESULT (S) :

Sample ID. Test Standard

No. Result Value*

Air in Workplace

แผนก Painting

14/426786 แผนก Painting : Paint Booth 4 08/09/2014 Total Dust mg/m
3 < 0.25 15 NIOSH 0500

Respirable Dust mg/m
3 0.15 5 NIOSH 0600

Xylene ppm < 0.25 100 NIOSH 1501

Toluene ppm 5.51 200 NIOSH 1501

Hexamethylene mg/m
3 0.02 5 By Ion Selective Electrode

Diisocyanate as Isocyanates

Ethyl Benzene ppm < 0.25 100 ** NIOSH 1501

Ethyl Acetate ppm 0.90 400 ** NIOSH 1457

Isobutyl Acetate ppm 0.797 150 ** NIOSH 1450 / 

By Gas Chromatography

Isopropyl Alcohol ppm < 1 400 ** NIOSH 1400

n-Butyl Acetate ppm 0.33 150 ** NIOSH 1450

n-Butanol ppm < 0.50 50 ** NIOSH 1401

Methyl Isobutyl Ketone ppm < 0.3 50 ** NIOSH 1300

Methyl Ethyl Ketone ppm < 0.25 200 ** NIOSH 2500

Aluminum Powder mg/m
3 Not Detected 5 *** OSHA ID - 121

Sampling Point Date Parameter Unit Method
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ANALYSIS RESULT (S) :

Sample ID. Test Standard

No. Result Value*

แผนก IAT

14/431236 แผนก IAT : Hot Welding-T6 30/10/2014 Total Dust mg/m
3

1.44 15 NIOSH 0500

Respirable Dust mg/m
3

< 0.10 5 NIOSH 0600

Carbon Monoxide ppm 1 50 NIOSH 6604

Carbon Dioxide ppm 292 5,000 NIOSH 6603

Formaldehyde ppm 0.51 3 NIOSH 2541

Acetic Acid ppm < 0.1 10 NIOSH 1603

Formic Acid ppm < 0.001 5 *** By Ion Chromatography

Acrylaldehyde ppm < 0.001 0.1 *** By Gas Chromatography

New Program

14/431232 New Program : Vibration ; H60A 30/10/2014 Total Dust mg/m
3

< 0.25 15 NIOSH 0500

Respirable Dust mg/m
3

< 0.10 5 NIOSH 0600

Carbon Monoxide ppm < 1 50 NIOSH 6604

Carbon Dioxide ppm 225 5,000 NIOSH 6603

Sampling Point Date Parameter Unit Method

ANALYSIS RESULT (S) :

Sample ID. Test Standard

No. Result Value*

แผนก Molding

14/426795 แผนก Molding : Grinder 4100 - 008 08/09/2014 Total Dust mg/m
3

< 0.25 15 NIOSH 0500

Respirable Dust mg/m
3

< 0.10 5 NIOSH 0600

14/426800 แผนก Molding : Injection M/C 2700T 09/09/2014 Total Dust mg/m
3

0.51 15 NIOSH 0500

Respirable Dust mg/m
3

< 0.10 5 NIOSH 0600

Xylene ppm < 0.25 100 NIOSH 1501

Toluene ppm 1.17 200 NIOSH 1501

Methyl Acetate ppm < 0.35 200 ** NIOSH 1458

Ethyl Acetate ppm < 0.2 400 ** NIOSH 1457

Isobutyl Acetate ppm < 0.001 150 ** NIOSH 1450 / 

By Gas Chromatography

Isopropyl Alcohol ppm 1.60 400 ** NIOSH 1400

n-Butyl Acetate ppm < 0.3 150 ** NIOSH 1450

n-Butanol ppm < 0.50 50 ** NIOSH 1401

Sampling Point Date Parameter Unit Method

ตารางท่ี 4-8  (ต่อ) 
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ANALYSIS RESULT (S) :

Sample ID. Test Standard

No. Result Value*

14/426769 แผนก Molding : Injection M/C 2700T 09/09/2014 Butane ppm < 0.001 800 By Gas Chromatography

Propane ppm < 0.001 1,000 *** By Gas Chromatography

14/426798 แผนก Molding : Injection M/C 650T (105T) 09/09/2014 Total Dust mg/m
3

0.25 15 NIOSH 0500

Respirable Dust mg/m
3

< 0.10 5 NIOSH 0600

14/426799 แผนก Molding : Injection M/C 650T (104T) 09/09/2014 Total Dust mg/m
3

< 0.25 15 NIOSH 0500

Respirable Dust mg/m
3

< 0.10 5 NIOSH 0600

14/426801 แผนก Molding : Injection M/C 1100T 09/09/2014 Total Dust mg/m
3

0.51 15 NIOSH 0500

Respirable Dust mg/m
3

< 0.10 5 NIOSH 0600

14/426797 แผนก Molding : Injection M/C 450T 09/09/2014 Total Dust mg/m
3

0.51 15 NIOSH 0500

Respirable Dust mg/m
3

< 0.10 5 NIOSH 0600

14/426802 แผนก Molding : Tooling 09/09/2014 Total Dust mg/m
3

< 0.25 15 NIOSH 0500

Respirable Dust mg/m
3

< 0.10 5 NIOSH 0600

Sampling Point Date Parameter Unit Method

ANALYSIS RESULT (S) :

Sample ID. Test Standard

No. Result Value
a/b

Leq 8 hrs.

14/431233 New Program : Vibration ; H60A 30/10/2014 Leq 8 hrs. dBA 74.4 90 In-house method : 

Lmax dBA 95.6 140 STP/04/066 based on 

Lmin dBA 41.0 - ISO 1996-2 : 2007 

Sampling Point Date Parameter Unit Method

ตารางท่ี 4-8  (ต่อ) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
  3.3 ผลการตรวจวดัระดบัเสียงดงัเฉล่ีย 8 ชัว่โมง 
   - ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้ม: มลพิษทางเสียง 
   - เกณฑช้ี์วดัผลการจดัการ: เกณฑต์ามกฎหมายฯก าหนด 
   - ความถ่ีในการเก็บขอ้มูล: ประจ าปี  (Annual) 
   - ขอ้มูลท่ีใช:้ ผลการตรวจวดัระดบัเสียงของบริษทัท่ีปรึกษา 

 ผลการด าเนินการจดัการเร่ืองมลพิษทางเสียงในบริเวณท่ีมีการผลิตนั้น ทางบริษทัได้
วา่จา้งบริษทัท่ีปรึกษาเขา้มาตรวจวดัเป็นประจ าทุก ๆ ปี ซ่ึงผลท่ีไดก้็อยูใ่นเกณฑม์าตรฐานตามท่ี
กฎหมายก าหนด   

 
ตารางท่ี  4-9  ผลการตรวจวดัระดบัเสียงดงั 8 ชัว่โมงบริเวณสถานี New Program: H60A   
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 ผลการตรวจวดัระดบัเสียงดงัเฉล่ีย 8 ชัว่โมงบริเวณสถานี New Program: H60A พบวา่
สถานีท่ีตรวจวดัระดบัเสียงดงัเฉล่ีย 8 ชัว่โมง มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เร่ือง มาตรการคุม้ครองความปลอดภยัในการประกอบกิจการโรงงานเก่ียวกบัสภาวะ
แวดลอ้มในการท างาน พ.ศ. 2546 และตามกฎกระทรวงแรงงาน ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร
และจดัการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการท างานเก่ียวกบัความร้อน  
แสงสวา่งและเสียง พ.ศ. 2549 
  3.4 ผลการตรวจวดัแสงสวา่งในสถานประกอบการ 
   - ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้ม: แสงสวา่งในสถานประกอบการ 
   - เกณฑช้ี์วดัผลการจดัการ: เกณฑต์ามกฎหมายฯก าหนด 
   - ความถ่ีในการเก็บขอ้มูล: ประจ าปี  (Annual) 
   - ขอ้มูลท่ีใช:้ ผลการตรวจวดัแสงสวา่งในสถานประกอบการของบริษทัท่ีปรึกษา 
 ผลการตรวจวดัแสงสวา่งในสถานประกอบการในเวลากลางคืน จ านวน 27 จุด พบวา่
บริเวณท่ีด าเนินการในเวลากลางคืน จ านวน 6 จุด มีค่าความเขม้ขน้ของแสงสวา่งนอ้ยกวา่เกณฑ์
มาตรฐานก าหนดตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ืองมาตรการคุม้ครองความปลอดภยัในการ
ประกอบกิจการโรงงาน เก่ียวกบัสภาวะแวดลอ้มในการท างาน พ.ศ. 2546 และตามกฎกระทรวง
แรงงาน  ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร และการจดัการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยัและ
สภาพแวดลอ้มในการท างานเก่ียวกบัความร้อน แสงสวา่งและเสียง พ.ศ. 2549 
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Sample ID.  Sampling 

No. Date a b

14/426824 SUB 2 08/09/2014 ประกอบ & ตรวจสอบ Lux 407 600 600 ANSI / IES RP-7

ชิ้นงาน (ละเอยีดปานกลาง)

14/426825 SUB 3 08/09/2014 ประกอบ & ตรวจสอบ Lux 396 600 600 ANSI / IES RP-7

ชิ้นงาน (ละเอยีดปานกลาง)

14/426826 WS 0 08/09/2014 ประกอบ & ตรวจสอบ Lux 404 600 600 ANSI / IES RP-7

ชิ้นงาน (ละเอยีดปานกลาง)

14/426827 โตะ๊ Console 08/09/2014 ประกอบ & ตรวจสอบ Lux 918 600 600 ANSI / IES RP-7

ชิ้นงาน (ละเอยีดปานกลาง)

14/426828 WS 1 (โตะ๊ตรวจสอบงาน) 08/09/2014 ประกอบ & ตรวจสอบ Lux 869 600 600 ANSI / IES RP-7

ชิ้นงาน (ละเอยีดปานกลาง)

14/426829 WS 2 (โตะ๊ตรวจสอบงาน) 08/09/2014 ประกอบ & ตรวจสอบ Lux 711 600 600 ANSI / IES RP-7

ชิ้นงาน (ละเอยีดปานกลาง)

14/426830 WS 3 (โตะ๊ตรวจสอบงาน) 08/09/2014 ประกอบ & ตรวจสอบ Lux 730 600 600 ANSI / IES RP-7

ชิ้นงาน (ละเอยีดปานกลาง)

14/426831 WS 4 (โตะ๊ตรวจสอบงาน) 08/09/2014 ประกอบ & ตรวจสอบ Lux 726 600 600 ANSI / IES RP-7

ชิ้นงาน (ละเอยีดปานกลาง)

14/426832 Storage Area 08/09/2014 พื้นทีเ่ก็บชิ้นงาน Lux 134 100 100 ANSI / IES RP-7

14/426833 QA Area 08/09/2014 ตรวจสอบชิ้นงาน Lux 630 600 600 ANSI / IES RP-7

14/426834 UTI Office 08/09/2014 งานเอกสาร Lux 848 400 400 ANSI / IES RP-7

14/426835 พื้นที ่Load งาน 08/09/2014 โหลดชิ้นงานขนาดใหญ่ใส่รถ Lux 200 100 100 ANSI / IES RP-7

Measurement Point Working Activity Unit Result
 Standard Value

Test Method

Sample ID.  Sampling 

No. Date a b

Light in Workplace (Night Time)

14/426809 โตะ๊ Maintenance 08/09/2014 งานเอกสาร Lux 134 400 400 ANSI / IES RP-7

14/426810 จดุเก็บ Part IP LCB 08/09/2014 เก็บชิ้นงาน Lux 191 100 100 ANSI / IES RP-7

14/426811 จดุเก็บ Part RH 08/09/2014 เก็บชิ้นงาน Lux 200 100 100 ANSI / IES RP-7

14/426812 โตะ๊ EL Syncronize Part 08/09/2014 งานเอกสาร Lux 190 400 400 ANSI / IES RP-7

14/426813 WS 1 08/09/2014 ประกอบชิ้นงาน Lux 473 400 400 ANSI / IES RP-7

14/426814 WS 2 08/09/2014 ประกอบชิ้นงาน Lux 482 400 400 ANSI / IES RP-7

14/426815 WS 3 08/09/2014 ประกอบชิ้นงาน Lux 572 400 400 ANSI / IES RP-7

14/426816 WS 4 08/09/2014 ประกอบชิ้นงาน Lux 648 400 400 ANSI / IES RP-7

14/426817 WS 5 08/09/2014 ประกอบชิ้นงาน Lux 560 400 400 ANSI / IES RP-7

14/426818 WS 6 08/09/2014 ประกอบชิ้นงาน Lux 527 400 400 ANSI / IES RP-7

14/426819 WS 7 08/09/2014 ประกอบชิ้นงาน Lux 534 400 400 ANSI / IES RP-7

14/426820 WS 8 08/09/2014 ประกอบชิ้นงาน Lux 596 400 400 ANSI / IES RP-7

14/426821 WS 9 08/09/2014 ประกอบชิ้นงาน Lux 515 400 400 ANSI / IES RP-7

14/426822 WS 10 08/09/2014 ประกอบชิ้นงาน Lux 705 400 400 ANSI / IES RP-7

14/426823 SUB 1 08/09/2014 ประกอบ & ตรวจสอบ Lux 513 600 600 ANSI / IES RP-7

ชิ้นงาน (ละเอยีดปานกลาง)

 Standard Value
Measurement Point Working Activity Unit Result Test Method

ตารางท่ี 4-10  ผลการตรวจวดัแสงสวา่งในสถานประกอบการ  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



73 

 จากผลการตรวจวดัแสงสวา่งในสถานประกอบการในเวลากลางคืน จ านวน 27 จุด  
พบวา่บริเวณท่ีด าเนินการในเวลากลางคืน จ านวน 6 จุด มีค่าความเขม้ขน้ของแสงสวา่งนอ้ยกวา่
เกณฑม์าตรฐานก าหนดตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมฯ ดงันั้น บริษทัฯ ควรมีมาตรการในการ
ควบคุมและป้องกนั โดยมีแนวทางปฏิบติัดงัน้ี 
 - ควรมีมาตรการในการบ ารุงรักษาระบบแสงสวา่ง โดยการท าความสะอาดหลอดไฟโคม
สะทอ้น เปล่ียนหลอดไฟท่ีใกลห้มดอายหุรือเส่ือมสภาพ ตลอดจนการท าความสะอาดช่องรับแสง
จากธรรมชาติ การท าความสะอาดผนงัเพดานใหส้ะอาด เพื่อรักษาความสามารถในการช่วยสะทอ้น
แสงสวา่ง 
 - วางผงับริเวณการท างานใหเ้หมาะสมเพื่อใชป้ระโยชน์จากแหล่งก าเนิดแสงสวา่งได้
เตม็ท่ี 
 - ควรติดตั้งแหล่งก าเนิดสงสวา่งเฉพาะจุดเพื่อเพิ่มแสงสวา่ง ณ จุดท่ีท างาน ในกรณีท่ีการ
จดัการระบบแสงสวา่งท่ีกล่าวไวข้อ้ต่าง ๆ ขา้งตน้ มีความเขม้ของแสงสวา่งไม่เพียงพอกบัลกัษณะ
งานท่ีปฏิบติั ส าหรับการติดหลอดไฟเฉพาะจุดควรติดตั้งใหอ้ยูใ่นต าแหน่งท่ีไม่ก่อให้เกิดเงาบงั       
ณ จุดท างาน และไม่ก่อให้เกิดปัญหาแสงสะทอ้น 
 - ใชป้ระโยชน์จากแสงธรรมชาติบริเวณผนงัดา้นขา้งอาคารอยา่งเตม็ท่ี เช่น ช่องกระจก 
ช่องลม และหนา้ต่าง หากมีความเขม้แสงมากเกินไป ควรติดตั้งม่านบงัแสงเพื่อให้เกิดความสบายตา
ขณะปฏิบติังาน 
 และเน่ืองมาจากวา่ผลการตรวจวดัแสงสวา่งในเวลากลางคืนของบริษทัยงัมีค่าความ
เขม้ขน้ของแสงสวา่งนอ้ยกวา่เกณฑม์าตรฐานก าหนด ดงันั้นผูว้จิยัจึงไดศึ้กษาโครงการศึกษาการ
เปล่ียนหลอดไฟฟลูออเรสเซนต์ (Fluorescent) T8 36W เป็น LED T8 16W เพื่อช่วยปรับปรุง
คุณภาพแสงสวา่งในการท างานใหดี้ข้ึน และเพื่อช่วยลดการใชพ้ลงังานไฟฟ้าใหน้อ้ยลง 
 4.  ด้านการใช้ทรัพยากรธรรมชาติ 
  4.1 การใชพ้ลงังานไฟฟ้า (Electricity Consumption) 
   - ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้ม: พลงังานไฟฟ้า 
   - เกณฑช้ี์วดัผลการจดัการ: กิโลวตัต-์ชัว่โมงต่อตนัผลิตภณัฑต์ามท่ีบริษทัก าหนด 
   - ความถ่ีในการเก็บขอ้มูล: ทุก ๆ เดือน (Monthly) 
   - ขอ้มูลท่ีใช:้ ปริมาณผลผลิตในแต่ละเดือน (ตนั) และค่าพลงังานไฟฟ้าท่ีใชใ้น
บริษทัทุก ๆ เดือนจากหน่วยงาน Process Engineer 
 จากการเก็บขอ้มูลดา้นการใชพ้ลงังานของแผนก PE (Process Engineer) ทุก ๆ เดือน  
พบวา่การใชพ้ลงังานไฟฟ้าของบริษทันั้นยงัมีค่าเกินท่ีบริษทัก าหนดเป้าหมาย คือ 2,110 กิโลวตัต์
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ชัว่โมงต่อตนัการผลิตภณัฑ ์และน่ีคือนยัส าคญัท่ีท าใหผู้ว้ิจยัไดน้ าเสนอแผนงานฯ เพื่อช่วยลดการ
ใชพ้ลงังานไฟฟ้า ดงัท่ีจะเสนอแนวทางทางการศึกษาเพื่อช่วยลดการใชพ้ลงังานไฟฟ้า 
 

 
 

ภาพท่ี 4-43  ปริมาณการใชพ้ลงังานไฟฟ้าปี 2014 (kW.hr/ ton) 
 
  4.2 การใชน้ ้า (Water Consumption) 
   - ลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้ม: การใชท้รัพยากรน ้า 
   - เกณฑช้ี์วดัผลการจดัการ: ปริมาณการใชน้ ้าประปาท่ีบริษทัก าหนด 
   - ความถ่ีในการเก็บขอ้มูล: ทุก ๆ เดือน (Monthly) 
   - ขอ้มูลท่ีใช:้ ปริมาณการใชน้ ้าประปาทุก ๆ เดือนจากหน่วยงาน Process Engineer 
 ขอ้มูลการใชน้ ้าปี 2014 พบวา่ การใชน้ ้ามีค่าเกินกวา่เกณฑเ์ป้าหมายท่ีบริษทัก าหนดไว้
อยู ่4 เดือน คือ ในเดือนมกราคม ใชน้ ้าไป 3,287 ลูกบาศกเ์มตร เดือนกุมภาพนัธ์ใชน้ ้าไป 3,958 
ลูกบาศกเ์มตร เดือนมีนาคม ใชน้ ้าไป 22,685 ลูกบาศกเ์มตร และในเดือนเมษายน ไดมี้การใชน้ ้าไป  
2,119 ลูกบาศกเ์มตร ซ่ึงเกินกวา่ค่าเป้าหมายท่ีบริษทัก าหนดไวท่ี้ 2,119 ลูกบาศกเ์มตร ดงัขอ้มูลท่ี
ปรากฏในภาพท่ี 4-44  
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ภาพท่ี 4-44  ปริมาณการใชน้ ้ าปี 2014 (ลูกบาศกเ์มตร) 
 
 แต่จากการไดไ้ปสัมภาษณ์หน่วยงาน Safety and Environment จึงท าใหท้ราบวา่ Blower 
ของ Aeration Tank ไม่ท างาน แต่ไดมี้การแกไ้ขซ่อมแซมจนแลว้เสร็จในเดือนเมษายนเป็นท่ี
เรียบร้อย โดยหลงัจากเดือนเมษายนเป็นตน้มา ปริมาณการใชน้ ้าก็ไม่เกินเกณฑ์เป้าหมายท่ีบริษทั
ก าหนดอีก 
 

สรุปผลการปฏบัิติงานทางด้านส่ืงแวดล้อมของบริษทัในปี 2014   
 เม่ือเปรียบเทียบผลการด าเนินงานดา้นส่ิงแวดลอ้มของบริษทัในปี 2014 กบัเกณฑ์
เป้าหมายในการจดัการส่ิงแวดลอ้ม ตามขอ้ก าหนดของระบบการจดัการส่ิงแวดลอ้ม ISO 14001: 
2004  จากการเก็บรวบรวมผลการปฏิบติังานในขั้นตอนท่ี 3 สามารถสรุปไดด้งัน้ี  
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ตารางท่ี 4-11  สรุปผลการปฏิบติังานทางดา้นส่ิงแวดลอ้มของบริษทัในปี 2014   
 

การปฏิบัติงานด้านส่ิงแวดล้อม เกณฑ์วดัผล ผลการปฏิบัติงาน ผลลพัธ์ 
1.  การจดัการน ้ าเสีย 
     1.1 ปริมาณ BOD 
     1.2 ปริมาณ COD 
     1.3 ปริมาณ Oil and Grease 
     1.4 ปริมาณ Suspended Solid 

 
500 มก./ล. 
750 มก./ล. 
10 มก./ล. 
200 มก./ล. 

 
เฉล่ีย  124.1 มก. /ล / เดือน 
เฉล่ีย  276.9  มก. /ล / เดือน 
เฉล่ีย  5.3  มก. /ล / เดือน 
เฉล่ีย  97.3  มก. /ล / เดือน 

 
ผา่น 
ผา่น 
ผา่น 
ผา่น 

2.  การจดัการขยะ 
     2.1 ปริมาณขยะจากกระบวนการผลิต 
     2.2 ปริมาณขยะทัว่ไป 
     2.3 ปริมาณขยะอนัตราย 
     2.4 ปริมาณขยะท่ีไม่เก่ียวกบักระบวนการผลิต 

 
ไม่มี 
ไม่มี 
ไม่มี 
ไม่มี 

 
257,178 กก. / ปี 
142,510 กก. / ปี 
102,294 กก. / ปี 
40,288 กก. / ปี 

 
- 
- 
- 
- 

3. การจดัการการปล่อยมลพิษสู่อากาศ   
    สารเคมีในบรรยากาศ  
    มลพิษทางเสียง   
    แสงสวา่ง 

ตามกฎหมายฯ 
ตามกฎหมายฯ 
ตามกฎหมายฯ 
ตามกฎหมายฯ 

ผลจากบริษทัท่ีปรึกษา 
ผลจากบริษทัท่ีปรึกษา 
ผลจากบริษทัท่ีปรึกษา 
ผลจากบริษทัท่ีปรึกษา 

ผา่น 
ผา่น 
ผา่น 

ไม่ผา่น 
4.  การใชท้รัพยากรธรรมชาติ 
    4.1 การใชน้ ้ าประปา 
    4.2 การใชพ้ลงังานไฟฟ้า 

 
2,100 ลบม./เดือน 

2,110 kWh/ton 

 
เฉล่ีย  2,337 ลบม./ เดือน 
เฉล่ีย 3,895 kWh/ton 

 
ไม่ผา่น 
ไม่ผา่น 

 
 จากผลการปฏิบติังานดา้นส่ิงแวดลอ้มของบริษทัในปี 2014 พบวา่โดยส่วนใหญ่ผา่น
เกณฑต์ามท่ีกฎหมายฯ ก าหนดและผา่นเกณฑเ์ป้าหมายท่ีบริษทัตั้งไว ้ยกเวน้ผลการตรวจสอบค่า
ความสวา่งในการท างานในเวลากลางคืน จ านวน 6 จุด มีค่าความเขม้ขน้ของแสงสวา่งนอ้ยกวา่
เกณฑม์าตรฐานก าหนดตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมฯ และผลการปฏิบติังานดา้นการใช้
ทรัพยากรธรรมชาติทั้ง 2 ประเภท คือ ปริมาณการใชน้ ้าประปายงัสูงกวา่เกณฑเ์ป้าหมายท่ีบริษทั
ก าหนดไว ้ แต่จากการไดไ้ปสัมภาษณ์หน่วยงาน Safety and Environment จึงท าใหท้ราบวา่  
Blower ของ Aeration Tank ไม่ท างาน แต่ไดมี้การแกไ้ขซ่อมแซมจนแลว้เสร็จในเดือนเมษายนเป็น
ท่ีเรียบร้อย และหลงัจากนั้นปริมาณการใชน้ ้าก็อยูใ่นเกณฑเ์ป้าหมายท่ีก าหนด อีกทั้งหน่วยงาน 
Safety and Environment ไดมี้การแกไ้ข (Corrective Action) กบัทางคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มใน
การประชุมติดตามผลทุกเดือน ๆ    
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 และจากผลการปฏิบติังานส่ิงแวดลอ้มดา้นการใชพ้ลงังานไฟฟ้าซ่ึงมีการวดัผลออกมาใน
รูปของพลงังานไฟฟ้าต่อหน่วยผลิตภณัฑ ์โดยจากค่าเฉล่ียในปี 2014 พบวา่ เกินจากเกณฑเ์ป้าหมาย
ท่ีบริษทัก าหนดไวทุ้กเดือน ๆ ซ่ึงสามารถวเิคราะห์ไดว้า่ จากการท่ีบริษทัด าเนินธุรกิจทางดา้นการ
ผลิตช้ินส่วนรถยนต ์โดยการฉีดพลาสติก ซ่ึงมีการใชพ้ลงังานไฟฟ้าเป็นอยา่งมาก ดงันั้น เพื่อ
ปรับปรุงใหผ้ลการปฏิบติังานดา้นส่ิงแวดลอ้มท่ีดีข้ึน ผูว้จิยัขอน าเสนอแผนงานโดยใชแ้นวคิดกรี
นซพัพลายเชนเพื่อลดปริมาณการใชก้ระแสไฟฟ้าและเพื่อแกไ้ขปัญหาดา้นแสงสวา่งไม่เพียงพอใน
ขั้นตอนท่ี 4 (Act) ต่อไป 
 

ขั้นตอนที ่4 การน าเสนอแนวคดิการจัดการกรีนซัพพลายเชน เพือ่ให้ผลการปฏบิัติงาน
ด้านส่ิงแวดล้อมของบริษัทดีขึน้ (Act) 
 จากการพิจารณาคุณภาพทางดา้นส่ิงแวดลอ้มของบริษทัท่ีมีนยัส าคญัแลว้ มีอยู ่2 ประการ 
คือ มีการใชพ้ลงังานไฟฟ้าท่ีเกินค่าเป้าหมายท่ีบริษทัก าหนดไวทุ้กเดือน นั้นคือ 2,110 kWh/Ton   
อีกทั้งบริษทัไดมี้การก าหนดเป้าหมายการปฏิบติังาน (KPI) ในดา้นการจดัการไฟฟ้า  คือจะตอ้งลด
การใชพ้ลงังานไฟฟ้าลง 10% ทุกปี ๆ และประการท่ีสอง คือ ค่าความสวา่งในการท างานยงัต ่ากวา่
เกณฑท่ี์กฎหมายก าหนด ดงันั้นผูว้จิยัจึงไดศึ้กษาถึงแนวคิดท่ีเก่ียวขอ้งกบักระบวนการผลิตเพื่อใหมี้
การประหยดัไฟฟ้ามากท่ีสุด จึงขอน าเสนอแนวคิดการลดการใชพ้ลงังานไฟฟ้า เพื่อเป็นการ
ปรับปรุงคุณภาพส่ิงแวดลอ้มของบริษทั โดยจะใชก้ลยทุธ์หลกั ๆ คือ การใชเ้ทคโนโลยีท่ีสะอาด 
และการใชห้ลกั 3Rs (Reduce, Reuse/ Recycle และ Replenish)   
 ประกอบกบัผลการประชุม (Brain Storming) ของคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มท่ีตอ้งการ
จะลดการใชก้ระแสไฟฟ้า  และเน่ืองดว้ยธุรกิจของบริษทัมีการฉีดพลาสติกเป็นส่วนใหญ่ จึงมีการ
ริเร่ิมแนวทางลดกระแสไฟฟ้าออกเป็น 2 แผนงาน คือ 
 แผนงานท่ี 1 คือ การศึกษาติดตั้ง Insulator ของ Heater Barrel  ในเคร่ืองฉีดพลาสติก 
 แผนงานท่ี 2 คือ การศึกษาการเปล่ียนหลอดไฟฟลูออเรสเซนต์ (Fluorescent) T8 36W 
เป็นหลอดไฟ LED T8 16W 
 แผนงานที ่1 การศึกษาติดตั้ง Insulator ของ Heater Barrel  ในเคร่ืองฉีดพลาสติก 
 วตัถุประสงค์  คือ ช่วยลดการสูญเสียความร้อนของ Barrel เพื่อท าใหมี้การใช้
กระแสไฟฟ้าไดดี้ยิง่ข้ึน  
 เทคนิคทีใ่ช้ คือ Green Manufacturing (Clean Technology): การใชเ้ทคโนโลยติีดตั้ง 
Insulator  ใน Heater  Barrel 
 เป้าหมาย  คือ สามารถลดการใชพ้ลงังานได ้134,392.5  kWh ต่อปี  
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 ตัวช้ีวดัความส าเร็จของแผนงาน คือ ปริมาณการใชพ้ลงังาน/ เดือนลดลง 1,970 kWh ต่อ
เดือน งบประมาณโดยประมาณ 600,000 บาท 

 

 
 

ภาพท่ี 4-45  ตวัอยา่งการติดตั้ง Insulator 
 

 
 
ภาพท่ี 4-46  เปรียบเทียบการใชพ้ลงังานไฟฟ้าในกรณีท่ีมี-ไม่มี Insulator ของเคร่ืองฉีด 2400 Tons 
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แนวทางการด าเนินการแผนงาน และการค านวณการใช้พลงังานไฟฟ้า  
 ผลการศึกษาทดลองติดตั้ง Insulator ท่ีเคร่ืองฉีดพลาสติก 2400 Tons พบวา่สามารถลด
การใชก้ระแสไฟฟ้าไดถึ้งเดือนละ 25% คือลดลงจาก 7,879.68 kWh เหลือเพียง 5,909.76 kWh 
 โดยหากพิจารณาการลงทุนจ านวนเงิน 87,500 บาท จะสามารถคุม้ทุนไดใ้นระยะเวลา 
1.17 ปี  
 

 
 
ภาพท่ี 4-47  ผลการศึกษาการทดลองติดตั้ง Insulator ท่ีเคร่ืองฉีด 2400 Tons 

 

สรุปผลการปฏบัิติงานตามแผนงานฯ 
 เม่ือพิจารณาเปรียบเทียบปริมาณการใชพ้ลงังานไฟฟ้าในการด าเนินการแผนงานฯ กบั
เคร่ืองฉีดจ านวน 12 ตวัแลว้ จะท าใหส้ามารถลดปริมาณการใชพ้ลงังานไฟฟ้าลงไดป้ระมาณ 20.95 
kWh ต่อชัว่โมง หรือประมาณ 134,392.5 kWh ต่อปี โดยคิดจากปริมาณกระแสไฟฟ้าท่ีลดลงต่อ
ชัว่โมงในเคร่ืองฉีดพลาสติกจ านวน 12 เคร่ืองคูณกบั ชัว่โมงการท างานและวนัท างาน/ ปี  
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 0.52+0.83+0.92+1.53+1.06+1.01+1.16+1.72+1.65+3.13+3.43+3.42  X  24 ช.ม. X 275 
วนัท างาน = 138,270 kWh  
 หรือคิดเป็นเงินก็จะสามารถลดค่าใชจ่้ายไดป้ระมาณ 36,503 บาทต่อเดือน หรือ 456,291 
บาทต่อปี และสามารถคุม้ทุนไดใ้นระยะเวลาเพียง 1.45 ปี 
 
ตารางท่ี 4-12  เป้าหมายในการด าเนินงานแผนงานในการขยายผลไปยงัเคร่ืองฉีดจ านวน 12 ตวั 
 

 
 
 จุดคุม้ทุนของแผนงาน = การลงทุน / (ค่าการลดใชก้ารกระแสไฟฟ้า/ปี) 
  = 660,000 / 456,291 
  = 1.45 ปี 
 เม่ือพิจารณาเปรียบเทียบปริมาการใชพ้ลงังานไฟฟ้าในการด าเนินการกบัเคร่ืองฉีด
จ านวน 12 ตวัแลว้ จะท าใหส้ามารถลดปริมาณการใชพ้ลงังานไฟฟ้าลงไดป้ระมาณ 20.95 kWh      
ต่อชัว่โมง หรือประมาณ 134,392.5 kWh ต่อปี หรือคิดเป็นเงินแลว้จะสามารถลดค่าใชจ่้ายได้
ประมาณ 36,503 บาทต่อเดือน หรือ 456,291 บาทต่อปี และสามารถคุม้ทุนไดใ้นระยะเวลาเพียง 
1.45 ปี 
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 แผนงานที ่2 การศึกษาการเปลีย่นหลอดไฟฟลูออเรสเซนต์ (Fluorescent) T8 36W     
เป็น LED T8 16W 
 วตัถุประสงค์  คือ ลดการใชพ้ลงังานไฟฟ้า เน่ืองจากสามารถความร้อนจาก Ballast และ 
Tube ลดการท างานของเคร่ืองปรับอากาศ  ลดปริมาณการใชห้ลอดไฟ เน่ืองจาก LED T8 16W มี
อายกุารใชง้านท่ียาวนานกวา่  ไม่มีอินฟราเรด  ไม่มี UV ไม่มี Mercury และ RoHs 
 เทคนิคทีใ่ช้ คือ  Green Recycle: การประยกุตใ์ชก้ลยทุธ์ 3R (Reduce, Reuse/ Recycle, 
Replenish)  
 เป้าหมายของแผนงาน คือ สามารถลดการใชพ้ลงังานได ้181,500  kW ต่อปี  
 ตัวช้ีวดัความส าเร็จ คือ ปริมาณการใชพ้ลงังาน/ เดือนลดลง 15,180 kW ต่อเดือน 
 โดยในการพิจารณาด าเนินการแผนงานฯ นั้น ผูว้จิยัไดศึ้กษาขอ้มูลเปรียบเทียบคุณสมบติั
ของหลอดไฟทั้ง 4 ชนิดท่ีมีขายอยูใ่นปัจจุบนัท่ีมีการใชง้าน โดยพิจารณาขอ้ดีขอ้เสียของหลอดไฟ
ชนิดต่าง ๆ แลว้พบวา่ หลอด LED T8 18W นั้นมีคุณสมบติัท่ีดีกวา่หลอดไฟอีก 3 ประเภท             
ดงัขอ้มูลท่ีไดศึ้กษาเปรียบเทียบ ดงันั้น ผูว้จิยัจึงไดค้ดัเลือกหลอดไฟ LED T8 เพื่อศึกษาเปรียบเทียบ
กบัหลอดไฟฟลูออเรสเซ็นตท่ี์มีใชอ้ยูใ่นบริษทั 
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รายการ

หลอด LED

TD LIGHT T8 18W

หลอด LED

T8 18W ทั่วไป

หลอดนีออน

T5 28W

หลอดนีออน

T8 36W

การใชพ้ลงังาน (วตัตบ์ลัลาสต)์ 18W 18W 32W 46W

การใชพ้ลงังาน ไม่ตอ้งใช้ ไม่ตอ้งใช้ 4W 10W

อายุการใชง้านของผลิตภณัฑเ์ม่ือติดตั้ง >50,000 ช.ม. >40,000 ช.ม. >10,000-20,000 ช.ม. >8,000-12,000 ช.ม.

จ าเป็นตอ้งใชบ้ลัลาสตแ์ละสตาร์ทเตอร์ ไม่ตอ้งใช้ ไม่ตอ้งใช้ ตอ้งใช้ ตอ้งใช้

วสัดุ/ช้ินส่วนของโครงสร้าง Aluminium / PC (A+) Aluminium / PC (B) Glass Glass

ประสิทธิภาพในการปล่อยแสง สูงข้ึนเม่ืออุณหภูมิลดลง สูงข้ึนเม่ืออุณหภูมิลดลง ต ่าลงเม่ืออุณหภูมิสูงข้ึน ต ่าลงเม่ืออุณหภูมิสูงข้ึน

คา่ด ารงลูเมนท่ี 2,000 ช.ม. 98% 90% 92% 88%

ปริมาณการปล่อยสารปรอท ไม่มี ไม่มี 5 mg. 10-15 mg.

อุณหภูมิความร้อนท่ีปล่อย ต ่า ต  ่า สูง สูง
ความเสถียรภาพของกระแสไฟฟ้า / 

แสงปริมาณรังสียูวี (Ultraviolet)

เสถียร / ไม่กระพริบ

ไม่มี

เสถียร / ไม่กระพริบ

ไม่มี

ไม่คอ่ยเสถียร / กระพริบ

มีปริมาณกลาง

ไม่คอ่ยเสถียร / กระพริบ

มีปริมาณสูง

ปริมาณรังสีอินฟราเรด (ความร้อน) ไม่มี ไม่มี มี มี

เสียง / สญัญาณรบกวน ไม่มี ไม่มี ไม่มี มี

ขั้วหลอดไฟ แบบ G13 แบบ G13 แบบ G5 แบบ G13

มาตรฐาน CE,EMC,LVD,Rosh, มอก. CE CE,EMC,Rosh, มอก. CE,EMC,Rosh, มอก.

คา่ความสวา่ง (Lux / 1 m.) 500 Lux 300 Lux 400 Lux 400 Lux

ความถ่ีของตน้ก าเนิดแสง 50-60Hz / วินาที 50-60Hz / วินาที 10K-12KHz / วินาที 50-60Hz / วินาที

ประสิทธิภาพในการส่องสวา่ง 100 lm / W 80 lm / W 65-70 lm / W 70-90 lm / W

INPUT Voltage AC 100V - 240V AC 100V - 240V 220V 220V

Power Factor >0.95 >0.9 >0.95 >0.95

CRI >75 >80 ไม่มีขอ้มูล ไม่มีขอ้มูล

อุณหภูมิในการท างาน (-20C) - (+55C) (-20C) - (+40C) ไม่มีขอ้มูล ไม่มีขอ้มูล

น ้าหนกัรวม 0.4 kg. 0.3 kg. ไม่มีขอ้มูล ไม่มีขอ้มูล

ตารางท่ี 4-13  ขอ้มูลเปรียบเทียบคุณสมบติัของหลอดไฟ 4 ชนิด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



83 

 หลงัจากนั้นผูว้จิยัจึงไดมี้การศึกษาทดลองเปรียบเทียบค่าความสวา่งของหลอดฟลูออเรส
เซ็นต ์T8 ท่ีใชอ้ยูข่องบริษทั และ หลอดไฟ LED T8  ในรุ่นต่าง ๆ อีก 3 รุ่น ก็พบวา่รุ่น LOM-
T8CS121227 นั้นมีค่าความสวา่งท่ีเพียงพอต่อการใชก้ารใชง้านและตามท่ีกฎหมายไดค้วบคุมไว ้
 
ตารางท่ี 4-14  ผลการวดัเทียบค่าความสวา่ง (Lux) ระหวา่งหลอดฟลูออเรสเซ็นต ์T8 36 วตัต ์กบั 
                       หลอดประหยดัพลงังาน LED T8 18 วตัต ์
 

ประเภทหลอด Model no. ค่า  lm/w 
ผลการตรวจวดั

(LUX) 

ฟลูออเรสเซ็นต ์ T8 - - 101 

LED T8 12W  LOM-T8CS121227 125 lm/w 106 

LED T8 18W  LOM-T8C1812F7 100 lm/w 124 

LED T8 18W  LOM-T8CS1812F7 125 lm/w 130 

LED T8 18W (หลอดใส) LOM-T8CS1812F7-C 135 lm/w 152 

 

ผลการศึกษาทดลองติดตั้งหลอดไฟ LED T8 18W 
 ในการศึกษาทดลองติดตั้งหลอดไฟ LED T8 18 วตัตน์ั้น ผูว้จิยัไดท้ดลองติดตั้งหลอดไฟ
จ านวน 4 จุด ๆ ละ 2 หลอด เพื่อเก็บขอ้มูลความสวา่งของหลอดไฟระหวา่งหลอดฟลูออเรสเซ็นต ์
T8 36 วตัต ์กบัหลอดประหยดัพลงังาน LED T8 18 วตัต ์วา่มีความสวา่งแตกต่างจากเดิม แลว้ค่า
ความสวา่งนั้นมีปริมาณเท่าไร เพื่อแกไ้ขปัญหาแสงสวา่งในท่ีท างานไม่เพียงพอ 
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ภาพท่ี 4-48  การทดลองติดตั้งหลอดไฟจ านวน 8 หลอด 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี 4-49  เปรียบเทียบค่าความสวา่ง ก่อน-หลงัการเปล่ียนหลอดไฟ จุดท่ี 1 

 
 
 
 
 
 

จุดท่ี 1 ก่อนเปล่ียน
เปล่ียน 

จุดท่ี 1 หลงัเปล่ียน 
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ภาพท่ี 4-50  เปรียบเทียบค่าความสวา่ง ก่อน-หลงัการเปล่ียนหลอดไฟ จุดท่ี 2 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 4-51  เปรียบเทียบค่าความสวา่ง ก่อน-หลงัการเปล่ียนหลอดไฟ จุดท่ี 3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 4-52  การเปรียบเทียบค่าความสวา่ง ก่อน-หลงัการเปล่ียนหลอดไฟ จุดท่ี 4 

จุดท่ี 2 หลงัเปล่ียน จุดท่ี 2 ก่อนเปล่ียน 

จุดท่ี 3 หลงัเปล่ียน จุดท่ี 3 ก่อนเปล่ียน 

จุดท่ี 4 ก่อนเปล่ียน จุดท่ี 4 หลงัเปล่ียน 
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 โดยเม่ือไดท้ดลองติดตั้งหลอดไฟ LED T8 18 วตัตใ์นห้องจ านวน 4  จุด ๆ ละ 2 หลอด 
พบวา่ค่าความสวา่ง (Lux) เพิ่มมากข้ึนจากเดิมถึง 170.75 Lux  ดงัตารางท่ี 4-15 ไดเ้ปรียบเทียบไว้
ดา้นล่างน้ี 
 
ตารางท่ี 4-15  ผลการวดัเทียบค่าความสวา่ง (Lux) ในการทดลองเปล่ียนหลอดไฟทั้ง 4 จุด 
 

จุดที ่
หลอดฟลูออเรสเซ็นต์

T8 36 วตัต์ 
หลอด LED T8 18 

วตัต์ 
ผลต่างค่า Lux  
ทีเ่พิม่ขึน้ 

1 410 594 184 

2 339 480 141 

3 358 576 218 

4 386 526 140 

   
ค่าเฉลีย่ Lux ทีเ่พิม่ขึน้ 170.75 

 
 

สรุปผลการศึกษาการลดการใช้พลงังานไฟฟ้าของแผนงานฯ  
 ในการด าเนินการศึกษาแผนงานฯ นั้นมีการเปรียบเทียบขอ้มูลการท างานและขอ้มูลการ
ใชพ้ลงังานไฟฟ้าระหวา่งหลอดไฟฟลูออเรสเซ็นต ์36 วตัต ์และ หลอดไฟ LED  18 วตัต ์เพื่อน าผล
การศึกษามาเปรียบเทียบวา่เม่ือมีการด าเนินการแผนงานฯ จะท าใหส้ามารถลดการใชพ้ลงังานไฟฟ้า
ไดม้าก-นอ้ยอยา่งไร ดงัตารางท่ี 4-16 แสดงผลการศึกษาการลดการใชพ้ลงังานไฟฟ้า ดา้นล่างน้ี  
 
ตารางท่ี 4-16  ผลการศึกษาการลดการใชพ้ลงังานไฟฟ้าจากการด าเนินการตามแผนงานฯ 
 

No. Detail Fluorescent 36W LED 18W Unit 

1 ค่าพลงังานไฟฟ้า ต่อ หลอด 0.048 0.018 kW/hr 

2 ชัว่โมงการท างานต่อวนั 8 8 Hrs 

3 จ านวนวนัท่ีใชต้่อปี 275 275 Day 

4 พลงังานไฟฟ้าท่ีใชต้่อปี 105.6 39.6 Unit 

5 อตัราค่าไฟฟ้าต่อหน่วยรวม  ( FT) 3.3 3.3 Baht 
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ตารางท่ี 4-16  (ต่อ) 
 

No. Detail Fluorescent 36W LED 18W Unit 

6 ค่าไฟฟ้า ต่อปี: 1 หลอด 348 131 Baht/Year 

7 ค่าไฟฟ้า รวม ค่าความตอ้งการ 425 159 Baht/Year 

8 ค่าความตอ้งการพลงังานไฟฟ้า 132.93 132.93 Baht/kW/Month 

9 ค่าความตอ้งการพลงังานไฟฟ้า 77 29 Baht 

10 ค่าไฟฟ้า ต่อปี: 1 หลอด (VAT 7%) 455 171 Baht/Year 

11 ขนาดของโครงการ 400 400 Pcs. 

12 ค่าไฟฟ้าของโครงการ ต่อปี 181,920 68,220 Baht/Year 

13 ประหยดัพลงังานไฟฟ้าทั้งโครงการ 113,700 Baht/Year 
 

 
 ผลการศึกษาการลดปริมาณการใชพ้ลงังานไฟฟ้าเม่ือทดลองติดตั้งหลอดไฟ LED T8 18 
วตัต ์โดยพิจารณาเปรียบเทียบปริมาณการใชพ้ลงังานไฟฟ้าของหลอดไฟฟลูออเรสเซ็นตแ์ละ
หลอดไฟ LED T8 จะพบวา่มีความแตกต่างกนัดงัน้ี 
ค่าไฟฟ้าของหลอดไฟฟ้าฟลูออเรสเซ็นต ์(ต่อปีต่อหลอด) = (พลงังานไฟฟ้าท่ีใช/้ ปี) x ค่าไฟฟ้า 
       = (0.048 x 8 x 275) x 3.3  
       = 105.6 x 3.3 
       = 348  บาท 
ค่าไฟฟ้าของหลอดไฟ LED T8 (ต่อปีต่อหลอด) = (พลงังานไฟฟ้าท่ีใช/้ ปี) x ค่าไฟฟ้า 
       = (0.018 x 8 x 275) x 3.3   
       = 39.6 x 3.3  
       = 131  บาท 
 และเม่ือคิดเปรียบเทียบกบัค่าไฟฟ้าของหลอดไฟ LED T8 จะแตกต่างกนั                   
(348-131 = 217 บาท) สามารถลดค่าใชจ่้ายได ้217 บาท/ หลอด/ ปี 
 ค านวณจุดคุม้ทุนของแผนงานฯ ไดใ้นระยะเวลา 1.44 ปี คือ พิจารณาจากค่าใชจ่้ายของ
หลอดไฟ LED T8 18 วตัต ์จ านวน 400 หลอด เป็นเงินจ านวน 164,000 บาท (มาจากค่าใชจ่้าย
หลอดไฟ LED T8 TD LIGHT 1 หลอด (เฉล่ีย 5 ปี เปล่ียน 1 คร้ัง) ราคา 700 บาท ค่าหลอดไฟ          
400 บาท – ค่าใชจ่้ายจากการเปล่ียนหลอดไฟเก่า และอุปกรณ์ท่ีเคยเฉล่ีย 2 ปี เปล่ียน 3-4 คร้ัง ดงันั้น
จึงไดผ้ลต่างกนัจ านวน 400 บาท) 
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 เม่ือด าเนินการแผนงานฯ น้ีแลว้จะสามารถประหยดัพลงังานไฟฟ้าทั้งบริษทัได ้127,534 
บาทต่อปี หรือคิดเป็นค่าใชจ่้ายไดป้ระมาณ 113,700 บาทต่อปี และสามารถคุม้ทุนไดใ้นระยะเวลา 
1.44 ปี โดยการค านวณผลค่าใชจ่้ายดา้นล่างน้ี 
ประหยดัพลงังานได ้= การใชพ้ลงังานไฟฟ้าของหลอด LED T8 – หลอดไฟฟ้าฟลูออเรสเซ็นต ์ 
       = (181,920 – 68,220) 
        = 113,700 บาท 
จุดคุม้ทุน = ค่าหลอดไฟทั้งหมด / (ค่าการลดใชก้ารกระแสไฟฟ้า + ค่าเปล่ียนหลอดต่อปี) 
     = 164,000 / (181,920-68,220) 
    =  164,000 / 113,700 
     = 1.44 ปี  
 พิจารณาจุดคุม้ทุนในการด าเนินการแผนงานฯ แลว้ จะอยูท่ี่ 1.44 ปี ซ่ึงนบัวา่คุม้ค่าในการ
ด าเนินการ  อีกทั้งยงัสามารถช่วยลดพลงังานไฟฟ้าไดถึ้ง (105.6-39.6 = 66kW ) x 275 วนัท างาน  
จะท าใหส้ามารถลดการใชก้ระแสไฟฟ้าลงไดถึ้ง 181,500 kWh ต่อปี หรือคิดเป็นเงินคือ 113,700 
บาทต่อปี 
 

สรุปผลการลดการใช้พลงังานไฟฟ้าโดยการด าเนินแผนงานฯ โดยใช้แนวคดิกรีน             
ซัพพลายเชนทั้ง 2 แผนงาน   
 
ตารางท่ี  4-17  สรุปผลการลดการใชพ้ลงังานไฟฟ้าโดยการด าเนินแผนงานฯ 
 

แผนงาน ช่ือแผนงาน 
การลงทุน 
(บาท) 

ผลการปฏบิัตงิาน 
จุดคุ้มทุน 

(ปี) 
1 การศึกษาติดตั้ง Insulator ของ Heater 

Barrel  ในเคร่ืองฉีดพลาสติก 
600,000 - ลดการใชก้ระแสไฟฟ้า 

134,392.5 kWh 
- ประหยดัค่าไฟฟ้าได้
ประมาณ 456,291 บาท 

1.45 

2 การศึกษาการเปล่ียนหลอดไฟฟลูออ
เรสเซนต ์(Fluorescent) T8 36W เป็น 
LED T8 16W 

164,000 - ลดการใชก้ระแสไฟฟ้า 
181,500 kWh 
- ประหยดัค่าไฟฟ้าได้
ประมาณ 113,700 บาท 

1.44 

 



บทที ่5 
สรุปผล และเสนอแนะ 

 

สรุปผลการวจิัย 
 จากการศึกษาผลการปฏิบติังานดา้นส่ิงแวดลอ้มของบริษทัซ่ึงผลิตช้ินส่วนรถยนตใ์นปี 
2014 โดยใชร้ะบบการปฏิบติังานดา้นส่ิงแวดลอ้มตามมาตรฐานการจดัการส่ิงแวดลอ้ม ISO        
14001: 2004 ซ่ึงประยกุตใ์ชก้ารจดัการแบบ Plan Do Check Action: PDCA โดยสามารถสรุปผล
การศึกษาไดด้งัน้ี คือ 
 จากการศึกษาในขั้นตอนท่ี 1 ซ่ึงเป็นขั้นตอนการศึกษาผลการปฏิบติังานท่ีบริษทัได้
ด าเนินการตามมาตรฐานการจดัการส่ิงแวดลอ้ม (Plan) โดยพิจารณาถึงลกัษณะปัญหาส่ิงแวดลอ้ม 
(Environmental Aspect) และผลกระทบทางดา้นส่ิงแวดลอ้ม (Environmental Impact)  ของบริษทั  
ซ่ึงจะพิจารณาดา้นการใชท้รัพยากรและการจดัการมลพิษดา้นต่าง ๆ ท่ีเกิดข้ึนจากการกระบวนการ
ผลิตของบริษทั โดยสามารถจ าแนกออกมาเป็นหวัขอ้หลกั ๆ ดงัน้ี 
 1.  การจดัการน ้าเสีย 
 2.  การจดัการขยะ 
 3.  การจดัการดา้นการปล่อยมลพิษสู่อากาศ/ สารเคมีในบรรยากาศ/ เสียง/ แสงสวา่ง 
 4.  การจดัการดา้นการใชท้รัพยากรธรรมชาติ 
 จากผลการปฏิบติัการงานดา้นส่ิงแวดลอ้มของบริษทัปี 2014 ซ่ึงไดจ้ากการเก็บรวบรวม
ขอ้มูลการด าเนินการท่ีเก่ียวขอ้งและน ามาพิจารณาตามเกณฑต์ามท่ีกฎหมายและบริษทัก าหนด (Do) 
สามารถสรุปผลการปฏิบติังานดา้นส่ิงแวดลอ้มของบริษทัเม่ือเปรียบเทียบกบัมาตรฐานการจดัการ
ส่ิงแวดลอ้มไดด้งัน้ี 
 1.  ปริมาณน ้าเสียของบริษทัผา่นเกณฑต์ามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศ
ไทย ท่ี 78/2554 เร่ือง หลกัเกณฑท์ัว่ไปในการระบายน ้าเสียเขา้สู่ระบบบ าบดัน ้าเสียส่วนกลางใน
นิคมอุตสาหกรรมก าหนดไว ้กล่าวคือปริมาณเฉล่ียของ BOD (Biochemical Oxygen Demand)  
ประจ าปี 2014 เท่ากบั 124.1 มิลลิกรัม/ ลิตร ซ่ึงนอ้ยกวา่เกณฑม์าตรฐานก าหนดไวท่ี้ 500 มิลลิกรัม/
ลิตร ปริมาณเฉล่ียของ COD (Chemical Oxygen Demand) ประจ าปี 2014 เท่ากบั 276.9 มิลลิกรัม/
ลิตร ซ่ึงนอ้ยกวา่เกณฑม์าตรฐานก าหนดไวท่ี้ 750 มิลลิกรัม/ลิตร ปริมาณเฉล่ียของ Oil and Grease  
ประจ าปี 2014  เท่ากบั 5.3 มิลลิกรัม/ลิตร ซ่ึงนอ้ยกวา่เกณฑม์าตรฐานก าหนดไวท่ี้ 10 มิลลิกรัม/ลิตร  
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และสุดทา้ยคือ ปริมาณเฉล่ียโลหะหนกั (Suspended Solid) ประจ าปี 2014  เท่ากบั 97.17 มิลลิกรัม/
ลิตร ซ่ึงนอ้ยกวา่เกณฑม์าตรฐานก าหนดไวท่ี้ 200 มิลลิกรัม/ลิตร 
 2.  ปริมาณขยะของบริษทัในปี 2014 เน่ืองจากทางบริษทัไม่มีเกณฑเ์ป้าหมายในการ
ควบคุมปริมาณขยะ อีกทั้งขยะประเภทต่าง ๆ นั้นมีการก าจดัโดยบริษทัท่ีไดว้า่จา้งเพื่อน าไปก าจดั
อยา่งถูกตอ้งและถูกวธีิ   
 3.  การจดัการมลพิษทางอากาศ/ สารเคมีในบรรยากาศการท างาน/ เสียง / แสงสวา่ง        
จากผลการตรวจสอบของบริษทัท่ีปรึกษาไดเ้ขา้มาตรวจสอบและสุ่มตรวจพื้นท่ีการปฏิบติังานใน
ดา้นการจดัการมลพิษทางอากาศของบริษทันั้น แยกผลการตรวจสอบออกเป็น 4 ดา้นดว้ยกนั คือ 
  3.1 คุณภาพอากาศท่ีระบายออกจากปล่อง จ านวน 5 ปล่อง พบวา่ดชันีท่ีด าเนินการ
ตรวจวดัมีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบบัท่ี 123 ตอนท่ี 125ง 
พ.ศ. 2549 เร่ืองก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549  
  3.2 การตรวจวดัปริมาณความเขม้ขน้ของสารเคมีในบรรยากาศการท างาน จ านวน     
25 จุด  พบวา่ทุกดชันีท่ีด าเนินการตรวจวดัมีปริมาณความเขม้ขน้ของสารเคมีอยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน
ตามประกาศกระทรวงมหาดไทย เร่ือง ความปลอดภยัในการท างานเก่ียวกบัภาวะแวดลอ้ม 
(สารเคมี) The National Institute for Occupational Safety and Health (NIOSH)  และ  Agency 
Standard for  OSHA Listing Represent the OSHA PELS Reported in the 29 CFR 1910.1000 Parts 
1910, Section 1000 
  3.3 การตรวจวดัระดบัเสียงดงั พบวา่สถานีท่ีตรวจวดัระดบัเสียงดงัเฉล่ีย 8 ชัว่โมง        
มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง มาตรการคุม้ครองความ
ปลอดภยัในการประกอบกิจการโรงงานเก่ียวกบัสภาวะแวดลอ้มในการท างาน พ.ศ. 2546 และตาม
กฎกระทรวงแรงงาน ก าหนดมาตรฐานในการบริหารและจดัการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั
และสภาพแวดลอ้มในการท างานเก่ียวกบัความร้อน แสงสวา่งและเสียง พ.ศ. 2549 
  3.4 การตรวจวดัแสงสวา่งในสถานประกอบการ ผลการตรวจวดัแสงสวา่งในสถาน
ประกอบการในเวลากลางคืน จ านวน 27 จุด พบวา่บริเวณท่ีด าเนินการในเวลากลางคืน จ านวน         
6 จุด  มีค่าความเขม้ขน้ของแสงสวา่งนอ้ยกวา่เกณฑม์าตรฐานก าหนดตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เร่ืองมาตรการคุม้ครองความปลอดภยัในการประกอบกิจการโรงงานเก่ียวกบัสภาวะ
แวดลอ้มในการท างาน พ.ศ. 2546  และตามกฎกระทรวงแรงงาน ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร  
และการจดัการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการท างานเก่ียวกบัความร้อน  
แสงสวา่งและเสียง พ.ศ. 2549 
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 4.  ปริมาณการใชท้รัพยากรธรรมชาติ   
 โดยผลการด าเนินการจดัการส่ิงแวดลอ้มของบริษทัในดา้นการจดัการ
ทรัพยากรธรรมชาติ แบ่งออกเป็น 2  ประเภท คือ 
 1.  ปริมาณการใชพ้ลงังานไฟฟ้าต่อหน่วยผลิตภณัฑ ์ในปี 2014 นั้นไม่ผา่นเกณฑ์
เป้าหมายท่ีบริษทัก าหนดไว ้ คือ เกินจาก 2,110 กิโลวตัตต่์อหน่วยผลิตภณัฑใ์นทุก ๆ เดือน 
 2.  ปริมาณการใชน้ ้าประปาในปี 2014 พบวา่มีการใชน้ ้าเกินกวา่เกณฑเ์ป้าหมายท่ีบริษทั
ก าหนดไวอ้ยู ่4 เดือน คือ มกราคม, กุมภาพนัธ์, มีนาคม และเมษายน แต่จากการไดไ้ปสัมภาษณ์
หน่วยงาน  Safety and Environment  จึงท าใหท้ราบวา่ Blower ของ Aeration Tank ไม่ท างาน           
แต่ไดมี้การแกไ้ขซ่อมแซมจนแลว้เสร็จในเดือนเมษายนเป็นท่ีเรียบร้อย   
 จากผลการปฏิบติังานดา้นการจดัการส่ิงแวดลอ้มของบริษทัท่ีวดัออกมาไดแ้ละ
ตรวจสอบเปรียบเทียบกบัเกณฑก์ารปฏิบติังานดา้นส่ิงแวดลอ้ม (Check) ตามระบบการจดัการ
ส่ิงแวดลอ้ม ISO 14001: 2004 แลว้พบวา่ ผลการปฏิบติังานส่ิงแวดลอ้มของบริษทัโดยส่วนใหญ่
ผา่นเกณฑท่ี์ก าหนดไวแ้ต่ละเกณฑ ์มีเพียงผลการปฏิบติังานในส่วนของปริมาณการใชไ้ฟฟ้าต่อ
หน่วยผลิตภณัฑท่ี์เกินค่าเป้าหมายท่ีบริษทัก าหนดไว ้ซ่ึงบริษทัจะตอ้งมีการประชุมของ
คณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มเพื่อศึกษาหาแผนงานหรือเทคโนโลยเีพื่อช่วยลดการใชก้ระแสไฟฟ้าเพื่อ
การจดัการส่ิงแวดลอ้มของบริษทัท่ีดีข้ึน 
 

ข้อเสนอแนะ 
 1.  เน่ืองดว้ยในส่วนของการจดัการขยะประเภทต่าง ๆ ของบริษทันั้น ยงัไม่มีเกณฑใ์น
การควบคุมปริมาณขยะในแต่ละประเภท  ดงันั้น  บริษทัควรมีการก าหนดเป้าหมายในการลด
ปริมาณขยะ  เพื่อเป็นการเร่ิมตน้ถึงวธีิการจดัการวตัถุดิบโดยค านึงถึงส่ิงแวดลอ้ม เป็นมิตรต่อ
ส่ิงแวดลอ้ม ประหยดัพลงังาน ทรัพยากร และไม่ก่อใหใ้หเ้กิดของเสียและมลพิษ โดยวธีิการลด
ปริมาณขยะนั้นอาจจะใชแ้นวคิด 3R (Reduce, Reuse/ Recycle, Replenish) เพื่อช่วยปรับปรุงดา้น
การจดัการขยะในบริษทัใหดี้ข้ึน 
 2.  การน าเสนอแผนงานหรือแนวคิดในการจดัการกรีนซพัพลายเชนดา้นอ่ืน ๆ เช่น  
หลกัการจดัซ้ือจดัหาจากผูส่้งมอบสีเขียว (Green Procurement) เพื่อเป็นเคร่ืองมือท่ีส าคญัท่ีจะท าให้
ระบบการจดัการส่ิงแวดลอ้มมีประสิทธิผลตลอดห่วงโซ่อุปทาน โดยเป็นการกระตุน้ใหเ้กิดการ
เปล่ียนแปลง  และเป็นการปลูกฝังจิตส านึกดา้นส่ิงแวดลอ้มท่ีดีใหก้บัผูท่ี้มีส่วนเก่ียวขอ้งทั้งพนกังาน
และ Supplier 
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 ทั้งน้ีเม่ือผูผ้ลิตสินคา้ซ่ึงมีบทบาทในการขบัเคล่ือนซพัพลายเชนและมีอ านาจในการซ้ือ
ขายเร่ิมด าเนินการและโนม้นา้วใหผู้ค้า้รายอ่ืน ๆ อาทิ ซพัพลายเออร์ชั้นท่ี 1 ซพัพลายเออร์ชั้นท่ี 2  
คลงัสินคา้ ศูนยก์ระจายสินคา้ และบริษทัขนส่งต่าง ๆ  เป็นตน้วา่ถา้จะขายสินคา้ หรือขนสินคา้
ใหก้บับริษทั จะตอ้งมีแผนการรักษาส่ิงแวดลอ้มหรือกลยทุธ์ในการรักษาส่ิงแวดลอ้ม ซ่ึงจะกระตุน้
ใหผู้ค้า้รายอ่ืน ๆ เร่ิมต่ืนตวัและมีการก าหนดกลยทุธ์เพื่อรักษาส่ิงแวดลอ้มกนัมากข้ึน จากกรณี
ดงักล่าวขา้งตน้จะเห็นไดว้า่ถา้ผูค้า้ทุกรายมีแผนการรักษาส่ิงแวดลอ้มหรือกลยทุธ์ในการรักษา
ส่ิงแวดลอ้มแลว้ หรือด าเนินการกลยทุธ์ซพัพลายเชนเพื่อส่ิงแวดลอ้มหรือ Green Supply Chain       
จะท าใหมี้การจดัการส่ิงแวดลอ้มท่ีย ัง่ยนืต่อไป 
 3.  การพิจารณาถึงผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มตลอดวงจรชีวิตของผลิตภณัฑข์องวตัถุดิบ
หรือสินคา้ส าเร็จรูปของบริษทั ควรมีการศึกษาประเมินวงจรชีวิต (Life Cycle Assessment, LCA) 
เพื่อเลือกใชผ้ลิตภณัฑท่ี์มีอายุการใชง้านท่ีนานข้ึนกวา่เดิม เพื่อช่วยหลีกเล่ียงหรือลดปริมาณการใช้
ผลิตภณัฑท่ี์เก่ียวกบัวตัถุอนัตราย และสุดทา้ยคือสามารถน าไปก าจดัไดง่้ายหรือยอ่ยสลายไดง่้ายเม่ือ
ส้ินสุดการใชง้าน 
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